


EMCO DC 70 - DIE PRODUKTIONSMASCHINE FUR DEN HOLZBE

Mit praxisorientierter, dialoggestiitzter Bedienung

Die rationelle Fertigung von Serien-  langes oder nacheinander bis zu
teilen ist ein entscheidendes Krite-  vier kurze Werkstiicke in einer Auf-
rium fir die Wettbewerbsfahigkeit ~ spannung.

gewerblicher und industrieller
Produktion. Mit der EMCO DC 70
steht ein moderner Bearbeitungs-
automat zur Verfigung, der inno-
vative Technik und anwendungs-
freundliche PC-Steuerung zu einem
Optimum an Leistung, Flexibilitat
und Bedienungskomfort verbindet.

Die Steuerung und Programmie-
rung der Anlage entspricht der
Handhabung eines herkdmmlichen
PCs und ist daher auch fiir unge-
tbtes Personal rasch und einfach
erlernbar. Die Programmerstellung
wird von der integrierten Software
durch Dialogfiihrung, Eingabevor-
schlage, grafische Darstellung und
eine jederzeit abrufbare Anwender-
hilfe unterstiitzt. Spezielle PC- oder
NC-Kenntnisse sind nicht erforder-
lich.

Fir Beratung, Einsatzplanung oder

Eine absolute Neuheit stellt die Schulung stehen Ihnen erfahrene
Beschlage-Datenbank dar. In diese  Anwendungstechniker zur Verfii-
Datenbank konnen Sie alle bei gung.

Ihnen gangigen Beschldge aufneh-
men und jederzeit abrufen und in
Ihr Programm einbauen.

Nach Eingabe und Speicherung
des Programms sind zur Abarbei-
tung nur noch wenige Handgriffe
erforderlich. Die Steuerung des Einfachbelegung
6fach bestiickten und um 360° (langes Werkstiick)
drehbaren Werkzeugrevolvers
erfolgt automatisch. Die gespei-
cherten Haupt- oder Teilepro-
gramme konnen jederzeit aufgeru-
fen oder geandert werden. Die
Maschine bearbeitet wahlweise ein




\RBEITENDEN BETRIEB

Horizontalbohrer links

| Frasspindel

Mehrfachbelegung
(kurze Werkstiicke)




Bei der Programmierung werden
zundchst die Einstellwerte (Vor-
schub etc.) festgelegt, dann die
MaBe des Rohteils und schlieBlich
die einzelnen Arbeitsschritte
(Beschlage, Nuten, Bohrungen,
Lochreihen, Fraskonturen) defi-
niert. Die Software bietet dabei
Unterstiitzung in Form von Eingabe-
vorschldgen, beispielsweise fiir die
Anzahl der notwendigen Beschldge
giner Ture oder die maximale An-
zahl von Bohrungen einer Lochreihe
usw,

Zur einfachen Definition der
Beschlage-Bohrbilder verfiigt die
DC 70 iber eine Datenbank. Die
erfaBten Daten konnen selbstver-
standlich beliebig gedndert und ak-
tualisiert werden. Die realistische
Grafiksimulation erlaubt eine einfa-
che Kontrolle und laufende Uber-
wachung der Eingaben.

Aus den auf diese Weise eingege-
benen Daten erstellt die Software
selbsttatig das erforderliche NC-
Programm. Gleichzeitig nimmt sie
eine Optimierung der Arbeits-
schritte vor, um die fiir das ge-
wiinschte Ergebnis ideale Bewe-
gungsfolge des Werkzeugkopfes zu
ermitteln und so den Bearbeitungs-
vorgang zu beschleunigen.

PC-STEUERUNG MIT GRAFISCHER BENUTZERFUHRUNG
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Fmﬂsche Darste!!ung des Bearh enungsvarganges mit
Auftellung dar Warkstiicke am Maschinentisch



EMCO DC 70

Technische Daten

\ s

#100

510

i
125 570 835 136 'T' r 296 983 26 698

g
) 4300
850
Max. Werkstiickmafie Ldnge 2500 mm
Breite 700 mm
Starke 50 mm
Vorschubgeschwindigkeit | Achse X/Y max. 12/12 m/min
Achse Z max. 5 m/min
Eilgang Achse X/Y max. 20 m/min
Motorleistung automatischer Werkzeugrevolver 1,1 kW
Spindeldrehzahlen Vertikalbohrer mit zyl. Schaft 10 mm @ 3500 U/min
Horizontalbohrer rechts mit zyl. Schaft, 10 mm @ 3500 U/min
Horizontalbohrer links mit zyl. Schaft, 10 mm & 3500 U/min
Frasspindel mit zyl. Schaft,
Spannzangen mit 6, 8, und 10 mm @ moglich 14000 U/min
Beschlagbohrer mit zyl. Schaft 10 mm @ 3500 U/min
Nutsdge mit max. Schnittiefe 45 mm,
Aufnahmewelle 30 mm @ 5650 U/min
Spannung Standard 400V, 50 Hz
AnschluBleistung 3.5 kVA
Absaug-AnschluBistutzen Durchmesser 100 mm
erforderliche Luftgeschwindigkeit 30 m/sec
AufstellmaBe Maschine L x B x H 4300 x 1470 x 1500 mm
Bedienpult L x B x H 850 x 750 x 1510 mm
Gewicht ca. 1200 kg

Technische Anderungen vorbehalten!



