Kantenschleifmaschine ENORM-LBK

GS-staubgepriifte mehrseitig bedienbare Kantenschleifmaschine fiir Massivteile und
Furnierkanten mit auf ganzer Bandldnge wirksamer Bandoszillation und 3-4 Arbeitsméglich-
keiten ohne Umstellungen:

- auf der Planschleifseite gegen die durchgehende, mit Gleitbelag versehene Schleifband-
rickwand, Tisch 950 x 280 mm, héhen- und 0-30° schragstellbar (0-45° bei motorisch h6hen-
verstellbares Schleifaggregat), mit Winkelanschlag

- auf der Furnierschleifseite den 2 Anschlagplatten entlang (erstere feinregulierbar) auf das elasti-
sche, verstellbare Schleifkissen (mit Bandzugentlastung Uber 2 Umlenkrollen), héhenverstell-
barer Arbeitstisch 1000 x 300 mm

- auf der Stirnseite gegen die gummierte Bandspannwalze von 75 mm Durchmesser mit Tisch
400 x 300 mm

- mit einem bedarfsweise aufbaubaren Zusatztisch auf oszillierenden Schleifwalzen @ 25, 30, 40,
45 x 100 mm flr AuBen- und Innenrundungen, Schweifungen usw.

Bauart: BewuBt robuster Maschinenstander mit schweren GuBtischen, Bandantriebsmotor

3 kW/380 V, mit Motorschutzschaltern, Extramotor flir die Bandoszillation von 20 mm Hub, Band-
spannung und Bandlauf regulierbar, Berlihrungsschutzblech, die Entstaubung Gber 2 Absaug-
hauben und eine gemeinsame innere Rohrleitung mit Hosenrohr und AnschluBstutzen mit

150 mm Durchmesser, Dose flir Vorschubapparat, Bandlange 2640 mm, Arbeitshdhe 850 mm,
Nettogewicht 400 kg, Grundflache 1700 x 850 mm.

Umfangreich lieferbare Zusatzausstattung:

- max. Bandbreite 200 mm statt 150 mm - Erweiterte regulierbare Bandoszillation
- Fahreinheit Bereich 0-120 mm, dadurch entfallt Hohen-
- Zusatztisch mit 4 Schleifwalzen verstellung der Arbeitstische oder des
- Ausziehbare Tischverbreiterung Schleifaggregats (konstante Arbeitsh6he
- motorisch héhenverstellbares Schieif- und optimalste Bandausnutzung)
aggregat, statt manuell hdhenverstellbaren - Bandantriebsmotor 2-stufig,
Arbeitstischen 1400/700 U/min
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Optimale Bandausnutzung bei ENORM-Kantenschleifmaschinen

Die grosse Oszillation mit einem permanenten Hub von 3 - 120 mm ergibt einen ku.hlen, fegelma:'ssxgen
Schliff, bessere Standzeiten und erweist sich als ganz besonders vorteilhaft bei harzigen Holzern,
Kunstharzkanten, Schmelzklebern, etc.

Funktionsweise:
Das Schleifband bewegtsich andauernd N
von seiner obersten Position . . . ... in seine unterste Position

Das Werkstiick befindet sich auf einem nicht hohenverstellbaren Arbeitstisch und wird konli‘nuicr-
lich vom Schlcifband bestrichen. Die Oszillation ist umso grosser, jc schmaler das zu schlcilende
Werkstick ist.

]

Die Hubhohe ist am Bedienungstableau mit einer £ 1
einzigen Drehbewegung stufenlos regelbar.

Als Alternative zur besseren Bandausnutzung bietet sich auch die motorische Aggregats-Hohenverstel-
lung an. Hier sind die Arbeitstische ebenfalls nicht hshenverstellbar. Die Oszillation weist einen norma-
len Hub von 12 mm auf. Zur besseren Bandausnutzung kann dafiir bei Bedarf das ganze Schleifaggregat
motorisch auf jede gewiinschte Hohe bewegt werden.
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