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ECONOMIC - 520 - (2) Spitzenklasse fiir Spitzenklasse

fir Handwerk und Industrie »Die Universalmaschine®
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FI...II': Viele tausend ERNST-Schleifautomaten sind heute weltweit
. e . im Einsatz. Maschinen, bei denen Qualitit, Sicherheit, Zuver-

= perfe_'(ten_ K_allbrler- und Idssigkeit und lange Lebensdauer im Vordergrund stehen.
Furnierschliff Ob im Furnier-, im Lackschliff oder in der Reinigungstechnik
- perfekten Lackschliff dokumentiert ERNST seine unerschdpfiiche Innovationskraft.
(auch 10 g/m2 UVv) In der Praxis hat es sich gezeigt, daB mit Kreuzschliffmaschi-
fekte Zun 15 iakeit nen die besten Fldchen, auch preisglinstig, zu erzielen sind.
= pertekie Lu .!c-:e_r assigkel Das Querschleifband ist als erstes Element hervorragend zum
- perfekte Zugénglichkeii; Entfernen von Papierklebestreifen, Heftern, Schmelzkleber
: = ns oder evil. Leimdurchschldge geeignet. Lange querfurnierte

- perfekt au“’h fur Teile werden zweimal mit dem Querband geschliffen.

Wasserlackverarbeiter
Aufgrund dieser Erfahrung bei 4000 gebauten Schleifautoma-

ten fiir die Mobelindustrie und der Erkenntnis, daB die heuti-
gen Qualitdtsanforderungen mit den vorhandenen Schleifma-
schinen nicht mehr erfiillt werden konnen, und im Hinblick auf
die neuen Lacktechnologien hat ERNST die Zweiband-Kreuz-
schliffimaschine Economic 520-(2) fiir Spitzenbetriebe ent-
wickelt.

SRR ELNER ST, mit Querschleifelement und

Langsschleifelement (Breitband) mit Keramikschuh (DBP),
auf +/- 0,1 mm genau. Das liberlegene System!

oder dem iiberragenden

Dﬁ%ﬁ-Du plex-Schleifsystem




STTATIZIE mit Kornung 120 quer und 150 lings oder 150
quer und 180 langs, auch furnierte Teile mit iiberstehendem
Anleimer. Kalibrieren von Spanplatten vor dem Furnieren nicht
erforderlich, da groBer Toleranzausgleich.

IEHETEHETTEAINIR in der Qualitdt wie bei einer reinen
ERNST-Lackschleifmaschine: Motor fiir L&ngsschieifeinheit
(Breitband) mit Frequenzumformer, Schleifpapierkdrnung
320 - 400.

Sie haben mit der ERNST-Kreuzschliffmaschine folgende
Vorteile fiir viele Jahre:

— sicherer Furnierschliff - keine Durchschliffe auch bei gro-
Ben Toleranzen oder Verzug unabhangig von der Werk-
stiickform. Kdrnungsabstufung z. B. 120/ 150.

- Kalibrier- und Egalisierarbeiten elekironisch gesteuert,
ohne Kantenrundschliff

— hervorragender Lacksehliff durch elastischen Druckbal-
ken mit der Erfahrung von tausenden gelieferten ERNST-
Lackschleifmaschinen.

- Druckbalken mikroprozessorgesteuert, mit pneumati-
schem Schleifdruck, uniibertroffenes aleichmaBiges
Schleifen ohne Gassenbildung, im Kantenbereich voller
Ausschliff,

— Vakuum mit hoher Saugleistung fiir Kleinteile, die auch
einseitig lackiert oder foliert sein konnen, mit durch-
gehendem Transportband

- 3-Jahresgarantie auf Druckbalken

- einfache, transparente, anwendergerechte Bedienbarkeit;
Schalttableau serienmaBig mit Programmwahl.

Alternativ:

- Bedienerelektronik mit

N (R

e o e dem iberragenden
Touch-Screen-Dis-
| BucHE 15R-188 I play {s. Bild), mit
[kiceen 1za-10m Speicher fiir 90 Pro-
L grammzeilen - das

Lieblingssystem der
Bediener, das Klar-
text redet!
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Auch dieses System ist transparent, der Bediener sieht die im
Programm abgelegten Parameter, d.h. die Verbindung
Mensch - Maschine bleibt erhalten, daher ist das Ablegen
eines zusdtzlichen Programmes - mit Klartext und Angabe der
Schleifpapierkoérnung spielend maglich. Die Programme wer-
den durch einfaches Beriihren der Zeile z. B. ,Eiche 150/180“
abgerufen.

Das [ETTTEAICHEIETEIT (Hochleistungsbreitband) ist mit
einem Druckbalken (Simplex) oder zwei Druckbalken {Duplex)
ausgeriistet, mit 40 mm Gliederabstand wie auch die Quer-

schleifeinheit.

Fiir noch feinere Flachen kann die Breitbandeinheit mit dem
ERNST-Duplex-System, das die Fachwelt begeistert, ausgerii-
stet werden (s. Bild). Mit diesem System erreichen Sie die
Oberflachengiite eines Dreiband-Kreuzschliffautomaten, je-
doch mit Einsparung von Investitions- und Betriebskosten
durch geringe Absaugluftmenge, Druckluftverbrauch und
elekirischer Energie (nur ca. 2/3) und Platzbedarf bei nur ca.
15 % erhohter Investitionskosten.

Vier unabhangige Institute kommen zu dem Ergebnis, daf} die
mit der Duplex-Zweiband-Kreuzschliffmaschine geschliffenen
Teile mindestens gleichwertig mit denen einer Dreiband-
Kreuzschliffmaschine sind.

Die DIIMREITTIN der 3.
Generation sind ein hervor-
ragendes Ergebnis intensi-
ver ERNST Forschungs-
und  Entwicklungsarbeit.
Die Werkstiickform wird
beim Durchlaufen automa-
tisch (40 mm Gliederab-
stand; 20 mm Tastrollenabstand) erfaBt und auf die ERMATIC-Elek-
tronik dbertragen, welche die entsprechenden Druckelemente ein-
zeln steuert, wobei der Schieifdruck pneumatisch ausgeiibt wird.
Die Elektronik ist mikroprozessorgesteuert, superschnell,
dadurch kénnen z. B. auch Sprossentiiren geschliffen werden.

Jede Maschine des Typs 520 Simplex kann jederzeit zur
520-2 Duplex erweitert werden.

Gereinigt werden die Teile durch eine am Austauf montierte
CITEITIFA (2 200 mm).

Technische Daten: - Arbeitsbreite 1350 mm
- Werkstiickstarke 3 - 120 mm
- Arbeitshihe 850 mm
Querbandmotor kW  Simplex 15; Duplex 15
Breitbandmotor kW  Simplex 16,5/21 Duplex 26/31
MaBe Querband mm 520 - HC 150 x 5500
MaBe Querband mm 520 - JC 150 x 6000
MaBe Breitband mm 1400 x 2620
Gewicht ca. kg  Simplex 5100; Duplex 5300

Ein Test mit lhren Werkstiicken wird Sie iiberzeugen!
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