Polski producent maszyn CNC

Dobierz potrzebne Ci pole obrébcze, typ gtowicy i rodzaj
mobilnego portalu. Doposaz maszyne w odpowiedni
zasobnik narzedzi i sondy narzedzia i detalu.

Glowica

W zaleznosci od zastosowania obrabiarki, dobierana jest
odpowiednia skretno-uchylna gtowica obrébcza posiadajaca
jedno lub dwa podparcia z wrzecionem o odpowiedniej mocy.

Magazyn narzedzi

Kazde z oferowanych wrzecion umozliwia automatyczng
wymiane narzedzia, ktéra — w stosunku do recznej wymiany —
ma znaczny wptyw na optymalizacje czasu obrébki.
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Wielopole

magazynek rewolwerowy, mocowany na bramie mobilnej
(10gniazd). Zaletg takiego rozwigzania jest mozliwos¢ szybkiej
wymiany narzedzia bez koniecznosci odjazdu bramy. Fanum Skorupski - Wojcik Sp.J.
magazynek listwowy, mocowany na stole obrabiarki.
Rozwiazanie stosowane gdy nie ma potrzeby czestej
wymiany narzedzilub gdy konieczne jest zastosowanie
narzedzi o duzych gabarytach. Jest to takze rozwiagzanie
znacznie bardziejekonomiczne.

Polski producent maszyn CNC
do drewna aluminium i tworzyw sztucznych
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Wysa sztywnosc
doskonata jakos¢ obrdbki

Piecioosiowe centrum obrébcze Lambda GT jest dedyko-
wane do ciezkiej i skomplikowanej obrobki detali przes-
trzennych takich jak modele odlewnicze, formy czy
laminaty. Bardzo wysoka sztywno$¢ konstrukcji zapewnia
innowacyjny podwdjny portal mobilny, co pozwala na
wydajna obrébke stopéw aluminium, tworzyw sztucz-
nych i drewna przy zachowaniu doskonatej jakosci uzys-
kiwanych powierzchni.
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Lambda GT jest wyposazona w podwdjny portal mobilny, zapewniajacy
tej konstrukcji bezkonkurencyjng sztywnos$¢ oraz kompaktowa budowe
(obrabiarka nie wymaga dodatkowych oston ochronnych). Konfiguracja
szczegdlnie zalecana dla bardzo doktadnych, skomplikowanych modeli
wykonywanych z twardych materiatéw.

Parametry

O3 X (poprzeczna)
0sSY (wzdtuzna)

1700 [mm] (opcja do 3000)
2400 [mm] (opcja do 5000)

0sZ 700 [mm] (opcja do 1300)
OsA -115/+115[°]
0sC -240/+240 [°]

Moc wrzecion ES915 6 [kW] (S6)
ES779 12 [kW] (S6)
Zakres obrotéw wrzeciona 0-24000 [rpm]

Wykonany z litego aluminium,
z rowkami typu T (opcjonalnie
wyposazony w raster + sekcje
podcisnieniowe)

Dodatkowa instalacja
chtodzenia narzedzia

za pomoca mgty olejowe;j
lub zimnego powietrza

Magazynki narzedziowe -
mobilne, stacjonarne, sondy
pomiaru narzedzia, sondy
pomiarowe detalu, skaner 3D

Uktad bezposredniego pomiaru potozenia

Na zyczenie Klienta, maszyne mozna doposazy¢ w uktad linia-
téw absolutnych. Bezposredni pomiar potozenia suportéw
pozwala znaczaco zwiekszy¢ parametry doktadnosci
obrabiarki.

Opcja ta jest szczegodlnie zalecana przy precyzyjnej obrébce
stopow aluminium.

Dostosuj obrabiarke
do swoich potrzeb

Obrabiarka moze zosta¢ wyposazona w szereg narzedzi
majacych na celu skrécenie czasu przygotowania produkgji
orazminimalizacje btedéw wdrozeniowychi programowych.

Inzynieria odwrotna
(Reverse engineering)

Zaréwno profesjonalny skaner
3D czy dotykowe ramie pomiaro-
we umozliwia przeniesienie
istniejacej fizycznie bryty do
oprogramowania CAD/CAM
w postaci mapy punktéw utat-
wiajacych wykonanie modelu
powierzchniowego lub gotowej
powierzchni.

Technologia inzynierii odwrotnej
znajduje zastosowanie w kazdej
dziedzinie przemystu, wszedzie
tam gdzie konieczne jest prze-
niesienie modelu fizycznego
do Swiata wirtualnego.

Sondy pomiarowe

Sonda pomiarowaTS230/640
Umozliwia precyzyjny pomiar
i ustawienie detalu na stole
obrébczym. Cykle pomiarowe
w sposOb automatyczny umozli-
wiajg precyzyjny pomiar i usta-
wienie prefabrykatu.

Czujnik pomiaru dtugosci
iSrednicy narzedziaTT140

Pomiar rzeczywistej diugosci
i Srednicy narzedzia odbywa sie
bezposrednio na maszynie, po
pobraniu narzedziaz magazynka
narzedziowego. Wartos¢ zmie-
rzona jest uwzgledniana w pro-
gramach obrébczych.

OPROGRAMOWANIE STERUJACE

VisioCNC

Kazda nasza obrabiarka jest wyposazona w oprogramowanie VisioCNC.

VisioCNC stuzy do sprawdzania, symulacji i optymalizacji progra-mow.
Zaleta naszego oprogramowania jest to, ze daje takze mozliwo$¢
tworzenia programéw obrébczych opartych na makrach parame-
trycznych.

Oparcie symulacji bezposrednio na G-kodach stwarza mozliwos¢
doktadnego odwzorowania dziatania sterownika, co powoduje,
ze VisioCNC jest doskonatym narzedziem do kontroli programéw,
wykrywania i korekt kolizji zaréwno w trakcie obroébki, jak i w ruchach
ustawczych maszyny.

Wbudowane makra parametryczne
VisioCNC posiada szereg wbudowanych makr parametrycznych, dzieki
ktérym wszystkie podstawowe operacje obrébcze mozna projektowac
bez uzycia dodatkowego oprogramowania CAM. Istnieje mozliwos¢
rozbudowania bazy makr o wtasne - jednokrotne zdefiniowanie
algorytmu makra pozwala na pézniejsze jego wykorzystanie dowolng
ilos¢ razy bez koniecznosci ponownej definicji kodu.

tatwa edycjaioptymalizacja kodu
Prosty i przejrzysty interfejs w jezyku polskim umozliwia przepro-
wadzenie szybkiej i dokfadnej analizy symulacyjnej programu, a takze
wprowadzanie korekt dotyczacych kolejnosci i parametréw operacji,
metody i parametrow przejs¢ miedzyoperacyjnych a takze dtugosci
i Srednicy narzedzia bez koniecznosci edycji programu w innym
oprogramowaniu CAM.

Inne programy CAD/CAM:

Centrum obrébcze Lambda moze wspoétpracowaé z dowolnym
oprogramowaniem CAD/CAM narynku.

Dobér odpowiedniego oprogramowania powinien by¢ zalezny od
profilu przewidywanej produkgji, intuicyjnosci programowania, jakosci
generowanego G-kodu a takze preferencji programistow.
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