FELDER

Die Kantenanleimmaschine in der ,UNIVERSAL"Klasse

... mit Ziehklinge und Poliereinheit

In der Feloer, UNIVERSAL-Klasse sind Sie richtig, wenn Sie gine Die Felder Serie 400 vereint maximale leistung und perfekie
Kantenanleimmaschine mit Kettenvorschub und universellem Einsatz Arbeilsergebnisse bei geringstem Platzbedart zum absoluten
von ABS PVC- und StarkholzfurnierRollenmaterial O 4-3 mm bis Bespreis.

Entscheiden Sie selbst (iber das finish” Iheer Werksticke: es stehen

45 mm Kantenbreite suchen.
2 Freiplatze fir Ziehklingen- und Poliemggreagt zur Verfligung.




Ceringster Platzbedart
perfekte Anleimergebnissel

G 400

Kantenanleimmaschine

und Tastenkld

Manuelle Aggregasversielung

= Bedienpult mit LCDAnzaige

&

Kartenstarke O 4-30 mm
Wrkstickhéhe B-45 mm

Varschubgeschwindigkeit @ m/min
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2 Freiplatze hir FinshrAggegate

[Radien- ader Flachenziehklings, Polieraggregatl

G 460

Kantenanleimmaschine

Bedienpult mit LCD-Anzeige und Tastenleld
Figeaggregal mit 2 gegenlautigen Diamantfrasemn

Manuelle Aggregatsversiellung |

Kanfensidrke O, ,1___ "J mim |
Warkstiickhohe 8-45 mm
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2 Freiplatze fiir FinshkAggegate
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G 460 pscin

G 460: Bedienpult mit LCD-Anzeige
und Tastenfeld

Funktionen:
= leimermpematurEinselungen
= Autamatische Tempemilumeduklion des Klebers

2 Zu- und Wegschallen von Aggregaten
7 L = = - Laufmeter zhler
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‘ FELDER = Klarext-Fehlermeldungen
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Aggregate

Kantenzufihrung fir
Rollenmaterial

Automatische Zutihrung ven
Fellenmateralien O 4-3 mm,

Schlagschere bis 45 mm

Materialbreite

Vorkappen von Rellenmalerial, ABS,
HartPYC bis 3 mm Kartendicke.
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Figeaggregat
(G 460)

Zwai gegenlaufig, einsalzgestevert albeiende
Figeaggregale mit diomentbestickien Spiral-
figehasern soigen fir die perfekie Kantenbe
arbeilng ver dem Ankeimen der Kantn, Mi
dem Figeaggmaat erzielen Sie bei beschicl
teten Werksiicken absolul qushissheie Konten.
Die Spanabnahme kann stufenlas von 0-2 mm
mittels Digitolzatler singestsllt werden
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Aggregate

Leimwalze und Leimaggregat Anpress-Einheit fir saubere Kappaggregat
Leimfugen Perfekter Kappschnitt
e | T——

Dos leflonbeschickier leimbecken hot ein Fossungvermigen van Die erge Walze presy dos Kanenmalerial on das Hochpréizise linearfihrungen sorgen fir perfekie Schnite des
1,2 kg EVASchmelzklebergranulat (Ehylen¥imlacearCopobme- Waerkstiick, Die Machdruckrolle ist machanisch iber Koppaggegates, 12000 Wmin und 0,27 WV Motorsiérke sind
risal]. Moch rur kurzsr Autheizzsit ist dis Moschine einsatzbereit Federm vergespannt und schlielt dis leimtuge oben und dobei Garanten Hir jede Herousforderung on jedem Material,
Die feineinstslbare leimydze siehert die richtigs Dasierung urten. Die Einstelling aul die Kertensike adalgr durch Cias Kappaggregat ist wom Bedienfeld aus zu- und wegsshalbar
des Schmelzklebers und erdeubt die perfekle Abstimmung eul Einlegen eines Kontenabechnites.

urierschiedliche Kanienmaleralien, PUR |Polyunathan| Schmelzkle
begranulaten kannen unter Bericksichigung der Klebervenrbei-

tungsrichtlinien vararbaiet werdsn

WWWh@@@hsmannu@gH‘ —




G 400/460

Aggregate + Optionen

Bindig- und Radienfrésaggregat Radienziehklingenaggregat Flachenziehklingenaggregat
fir perfekte Ergebnisse Perfekte Kanten Perfektes Werkstick

Veredel durch kicht
sishandan Schnitt die
Cherflache des Kan-
tenradivs und entfernt
Klebernicksttnde

Komtortabel und schnell erfolgt die Urstellung zwischen Bondig:,
Radushasen und Fasehasen lir Dinnkanten. Durch das neu

entwickete Birstellsystiem werden Kanertolemnzen cuzgeglichen
urel eine Fehleinsellung unterbundsn. Zwei urabhédngige Hach-

Fequenzmaotosn mit Speziolfszm sorgen Hir perfekie Frasergeb-

nisse an allen Kanlenmaknalien. Als Sondard is die Maschine Die: manuell zuschattbare figchenziehklinge sorgt fir

il RurJ|U5 T mim W‘:BTkIEUQE‘fI u”g_::ym"m ..G,u[ Wunmh eleatten pef{ﬁ'kleﬁ ..{Iﬂlsh" an cen '-Nﬁfkﬂﬂck“ﬁ(:kﬂﬂ.

wit lhee Kantenanleimmasching mit Radivs 3 mm Werzeugen aus,
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Aggregate + Optionen

Poliereinheit
Perfektes ,finish”

Superfinish" tir ABS- und PYC-Kardernmaterial,

Neu: Kombiaggregat Radius-
Flachenziehklinge

Varedalt den Keontenradius und enlfert etwaige Frésschlage.
Die mit cufgeboue Aachenziehklings reinigt die leimfuge ob. Sie
erziekn daduch héchsle Gualitgl ohe Nachringurgsarbeien,

Infrarot-Heizlampe und
Heizlineal

Diie Plattenkarte wird vor dem Kebemubrog ehizt und songt
somit for opfimale Prozesssicherhsit und gamntiert optimiers
Kerserhafung speziell bei kallen Werksticken,



H s . 5 A00/45(
Technische Daten, individuelle Ausstattungsmaéglichkeiten: St

G400 G440 G4l G 440
POS  Hekrik 025 Kombintere Rodien-& Aichenziehklinge [nicht méglich in Kombingtion mit Fes. 300 o 2]
001 3400V Mokrspannung ] 5 060 EQ?IH;UH.S:;I"}I;J[J:I 3 .Mgkyel |.4|:I|,—::l Lifrmin, "J[:Cl N O G
D04 50 Hz Molorhequenz g 5 {richt méglich i Kombination mi Rodisnzishklingenogge g
045 InfrorckHeidampe zum Yorkeizen der Aotenkare , o]
Arbaitsmafie
Kanlerstérke min—mow, mm a-30 0430 Yorschub
Warkstickdcha min —-mas. mm f-45 B-df Warkstiickimansport ibar Kalarforderung 5 5
i Werkstickbreke mm Pt 70 Varschubgeschwindigksit @ m/min 5 5
P Werkslilcklinoe mm 210 210 Auarebbane Werksilcifloage 5 5
Figeaggregat Bedienung
Figeaggreod einslkzgestevart - wagschollbar - 5 Bedienpull mit LZD-Arzeige und Tosenbeld 5 5
Spandancbme stufenlos mm (-2
Warkzreugdurchmassar mm - all] Algeme ines
Mepe. Baorbeirungshdhe rmm - 45 120+
Schmeidan, Dic:m;ﬂ, enymmetach Vekhend, Siick . +2 PbsangormhitasE:mm 20 ?.Erlli":.l
Drehzakl U/min = 12000 Gawvicht by [bei dunchse bnittichar Aussiafiung| 450 BA0
leiatung K Moo - 1,1 large In mm 200 3200
Aggregale
Erdlashontenzufithnung tber Auflogateller @& 800 mm, for PACAARS ] 5
forlerzufutrung Hir Pdienrrprer;dlen von 0.4-3 mm Stérke, g g
Stratfenanleirmer mit Einzelzutubr
Schlagechere bir Endloskontenmakral bis 3 mm Sidrke 0 HatMCAARS L 5
leimaggegal, efonbeschichiey 12 kg fir Schmelzklebe granular 3 5
Anpmrssainheit mechanisch vogespannl, 1 gande Anpessmlie und 1 Machdickmlla 5 5
Kappsigeopgrean, 12000 Udmin, 027 bW HW-5dgebliner 2 24, @ 100 mm 5 5
Bindighasaggeat, 12000 Wmin, 0,37 W, Rodivslasen, 5 &
Bindigirgsen, Fosefasen fir Dinnkanten -
WWearkzeughesiickung for Badive 2 mm 5 5
048 Warkzeugbastickung fir Radivs 3 mm &) a
Q10 Rodienziehklingenaggregar, mechanisch zuschalbar Fir B= 2 mm ) O
oo rlug'}cheu:'..bﬁhkllnge_ mechansch Zl.f.»c"ru"bl.':" - o o
frizht méglich in Kambinatian m Radenziehklingsnagoregal G400 G 440
A mm 1550 1550
B mm 2800 3200
C i [Teosaoniee =] 770 770
C mm 1100 1100
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