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FELDER® es una marca de Felder KG. Desarrollamos y
producimos desde 1956 méquinas y herramientas de
primera calidad para el trabajo de la madera. '

FELDER: Una deci-

sion sin riesgos

las méquinas para el frabajo de
la madera de Felder han sido
desarrolladas especialmente para

un fratamiento infensivo diario

en la artesania y la industria. La
potencia, la precisién, la poliva-
lencia, la comodidad éptima de
manejo, las soluciones perfectas
en los menores defalles y la exce-
lente concepcioén, corresponden

a las exigencias mds alfas que se
pueda esperar de una méquina
para la madera.

Ahora convénzase y tome la
buena decisién dentro de nuestro
programa completo.




Las encoladoras de cantos

de la clase “CLASSIC”

Sus cantos deben ser perfectose
Con las encoladoras de cantos de Felder,
fodos los frabajos serdn realizados sin compromisol

Fliia entre las encoladoras de canfos para cantos preen-
colados (P 200) o para cantos con revestimiento de cola

(G 200, G 300).

Estas maquinas le convencerdn gracias a su consfruccion
compacta y robusta, a su concepcion inteligente y a su
espacio minimo ocupado.

las caracteristicas especificas de las enco-
ladoras de cantos Felder son el tiempo de
puesta en marcha répido y simple gracias
al iempo de calentamiento extremadamente
corto, y también el ajuste simple del espesor
del canto de la pieza.

P 200 G 200
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P 200

Encoladora de cantos
para material de cantos

con revestimiento

- Para cantos preencolados

= Potencia del calefactor 3000 W

= Ajuste manual de los agregados

= Grueso de cantos 0,4-2,0 mm

= Altura de las piezas 10-45 mm

> Velocidad de avance cerca de 5,5 m/min.

il
ﬁ W, :

Encoladora de cantos
con calderin

- Aplicacién de la cola gracias al cilindro de
cola con ajuste fino

= Ajuste manual de los agregados

> Grueso de cantos 0,4-2,0 mm

- Altura de las piezas 1045 mm

> Velocidad de avance cerca de 5,5 m/min.

G ety

Encoladora de cantos
con calderin

- Aplicacion de la cola gracias al cilindro de
cola con ajuste fino

- Ajuste manual de los agregados

> Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

- Altura de las piezas 10-45 mm

> Velocidad de avance cerca de 5,5 m/min.




MODELO EQUIPO ESTANDAR

Bandeja para el material
de canfo preencolado

P 200

Bandeja para el material de
canfo sin revestimiento de cola

—
G 200

Bandeja para el material de
canto sin revestimiento de cola

Calefactor Unidad de prensado

e

Rodillo de cola y Unidad de prensado
agregado de encolado

Rodillo de cola y Unidad de prensado
agregado de encolado

Cizalla neumdtica
de seguimiento

Cizalla neumdtica
de seguimiento

Agregado de

corte final

OPCIONES

Agregado de fresado
para galces y radios

Agregado de fresado
para galces y radios

Agregado de fresado Unidad de pulimento

para galces y radios




SPA

Grupos

Bandeja de soporte

Ventilador de calentamiento de alto ’

rendimiento 3000 W. Ajuste de la *

femperatura en continuo de 20° a 500° C.
Visualizacién de la tfemperatura sobre termometro.

Rodillo de cola y agregado
Bandeja para material de rodillos de 0,4 a 2 mm (G 300 3 mm)
con rodillos y seguridad contra desbordamiento. de enCO|GdO (G 200/300)

Sobre la G 300, la bandeja es inclinable con el fin de poder El relills de eola iemiicds,sa

cambiar el dngulo de guiado del canfo para un material de encarga en poner la cola de

cantos de 3 mm. manera proporcionada sobre

el canto de la pieza.

El calderin de cola de 1,2 kg

garantiza una reserva suficien-

te de cola.

f

P 200 G 200/300

Unidad de prensado

Un gran cilindro engomado de presién y dos cilindros posteriores
de pléstico garantizan un proceso de encolado perfecto y una
junta impecable.

Los rodillos de presion fijan la banda de canto sobre la pieza

y garantizan una junta perfectomente acabada.

[sobre G 300 la zona de presion es tendida por muelles)




~ Grupos + Opciones

Cizalla de recorte final neumética  Agregado de fresado Opcional:

(P 200/G 200) para galces y radios Unidad de pulimento

—

SEmmmEE

, G 300
La cizalla enrasa exactamente la sobra del
canto en la parte delantera y final de la pieza.
Agregado de corte final
Lla G 300 puede ser equipada con
(G 300) la unidad de pulimento opcional.
e T Guias de dlfa precision que
e ! garantizan unos cortes perfectos
con el agregado de cizalla.
El disco de cizalla garantiza la P 200
conservacion de la autentcidad G 200

del color de los materiales de
Segun el ajuste, la sobra del canto es enrasada en

cantos ABS después del recorte.
la parte superior e inferior de la pieza o sino también
fresada con un radio de 2 mm o achaflanado a 15°.
la P 200 y G 200 son equipadas

con un patin de copiado, la G 300

con un rodillo de copiado.

SPA




p o . . c e P 200 G 200/300
Datos técnicos, posibilidades de equipamiento individuales: G

Panel de control

P 200 G200 G300

P 200 con regulador POS Sistema eléctrico
001 3x 400V tensién del motor S S S
de temperatura para
lod 003 1x 230V tensién del motor (@) O -
sopladores. 004 50 Hz s S S

Dimensiones

\
\
\
|
J
|
Grueso de la pieza de trabajo min.—max. {mm) [@S498 10-45 BRIO4S
|

Grueso del canto min.—max. (mm) 0,4-2,0 0,4-2,0 04-3,0
G 200, G 300 con
Grupos
termostato para calderin . S S S
de cola. Portacuchilla enrasadora @ 70 mm, Z 4, a= 15°, R=2 mm S S
Portacuchilla enrasadora @ 70 mm, Z 6, a= 15°, R=2 mm - - S
030 Unidad de pulimento con 2 motores a 1400 rpm y 900 W . - O
; General |
: I A 1800x 1800 x 2000 x |
[ 300 300 300 |
Presién de aire requerido 6 Bar 6 Bar 6 Bar
Velocidad de avance (m/min.) 5 5 5 !
Soporte extensible 320 mm 5 S S
Peso en kg, nefo/bruto 210/260 260/310 380/430

‘ P 200/G 200 G 300
Urssiablirss a5 T8 w45 Fresado recto, trabajos para achaflanar A mm 1250 E 1250
siied 6P FEeaTIzEdeS o para redondear, todo en una sola i {Ancgo e ggg ‘ 128000
) mm
fase de trabaijo. e 2100 ‘ 2800

- S ... Equipamiento de serie, W ... Opcién sin suplemento, - ... No disponible, O ... Opcional




Las encoladoras de cantos en una clase “UNIVERSAL”

.. con unidad rascadora y de pulimento

Si usted busca una encoladora de cantos con un arrastre por
cadena y una aplicacién universal para el material en rodillos
ABS, PVC y de chapa espesa de 0,4 a 3 mm y hasta un es-
pesor de canto de 45 mm, entonces hizo la buena seleccion

con las maquinas Felder de clase “UNIVERSAL",

la serie Felder 400 ofrece una potencia méxima y unos resuk

tados perfectos de mecanizado, para un minimo de espacio y
al mejor precio de compra. Decida Usted mismo del acabado
de sus piezas; 2 emplazamientos libres estén a su disposicién

para rascadores y para el agregado de pulimento.
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Un espacio minimo para unos
resultados de encolado perfectos!
G 400

Encoladora de cantos

Panel de confrol con pantalla LCD y teclado
Ajuste manual de los agregados

Grueso de cantos 0,4-3,0 mm

Altura de las piezas 8-45 mm

Velocidad de avance de @ m/min.

280 2 2 N

2 emplazamientos libres para unidades de “finish”
(Unidad rascadora a radio o de superficie, unidad de pulimento)

G 460

Encoladora de cantos

Panel de confrol con pantalla LCD vy teclado 1
Agregado de achaflanado con 2 fresas diamantadas de direccidén opuesta i.
Ajuste manual de los agregados
Grueso de cantos 0,4-3,0 mm
Altura de las piezas 8-45 mm

\/e|oddod de o e de Q m/mm e o il b s s e s s i

R 25 25 Z N

2 emplazamientos libres para unidades de “finish”
(Unidad rascadora a radio o de superficie, unidad de pulimento)




1 R :
‘: OPCIONES 2 EMPLAZAMIENTOS LIBRES ‘

| ~ MODEIO EQUIPO ESTANDAR

-

Guiado del canto Rodillo de cola y Cizallas guillotina - Unidad de Agregado Agregado de fresado Unidad rascadora Unidad rascadora Unidad de
para materiales de agregado de encolado  Corte preliminar neumatico prensado de corte final para galces y radios de radio de superficie pulimento
rodillos y de bandas

| / Agregado de Guiado del canto Rodillo de cola y Cizallas guillotina - Unidad de Agregado Agregado de fresado Unidad rascadora Unidad rascadora Unidad de

achaflanado para materiales de  agregado de encolado  Corte preliminar neumdtico prensado de corte final para galces y radios de radio de superficie pulimento

G Aéo rodillos y de bandas

G 460: Panel de control
con pantalla LCD y teclado

Funciones:

- Ajustes de la temperatura de cola
= Reduccion automdtica de la temperatura de cola

= Arranque y parada de las unidades

- Contador de metros de cantos
’ FELDER = Visualizacién de los infervalos de mantenimiento

= Mensajes de error en fexto legible
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Grupos

Guiado de los cantos
para material de rodillos

@® Mink Fle

Guiado aufomdtico de materiales

de rodillos de 0,4 a 3 mm.

Cizalla de recorte hasta Agregado de
45 mm de anchura ) achaflanado (G 460)

Recorfe anterior de material de rodillos, Dos unidades para galces con portacuchillas

ABS, PVC duro hasta 3 mm de espesor

de cantos.

helicoidales diamantados controlados individual-
mente, girando en el sentido contrario, garantizan
un acabado perfecto del canto de las piezas.

El paso de virutas puede ser ajustado en continuo

de 0-2 mm por medio de un contador digital.




Grupos

Rodillo de cola
y agregado de encolado

El calderin de cola con revestimiento en tefléon tiene una

capacidad de 1,2 kg de granulado de cola termofusible
EVA (Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat). Después de un
corto periodo de calentamiento, la maquina estd lista para
el empleo. El cilindro encolador con ajuste fino asegura la
buena dosificacién de la cola fermofusible y permite una
adhesion perfecta sobre todos los diferentes fipos de cantos.
Los granulados de cola termofusible PUR (Poliuretano) deben

ser tratados segun las directivas de tratamiento de la cola.

Unidad de apriete
para un encolado limpio

El primer cilindro apriefa el canto sobre la pieza. El rodillo

posterior de presién es prensado mecdnicamente por un

muelle y cierra la junta de cola en la parte superior e inferior.

El ajuste del espesor de canto se realiza por la insercién de

una seccion de canfos.

Dispositivo de cizalla
para un recorte perfecto

Las guias lineales de alta precision del dispositivo de cizalla
garantizan unos cortes perfectos. La velocidad de 12.000 rpm
y la potencia de 0,27 kW del motor responden a cada desafio
cualquiera que sea el material.

El dispositivo de cizalla puede ser arrancado o parado desde

la pantalla de mando.




G 400/460

Grupos + Opciones

Unidad de achaflanado y Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie
unidad de fresado a radio Cantos perfectos Una pieza perfecta
para un resultado perfecto

Ennoblece la
superficie del
canto rayado
gracias a un
corte inclinado
y quita los
sobrantes de
cola.

El cambio del fresado de galces al fresado de radio y acha-
flanado para cantos finos, se realiza cémodamente y répido.

Gracias al nuevo mejoramiento del sisema de aijuste, las

folerancias de canfos son compensadas para evitar todo error
de ajuste. Dos motores independientes de alta frecuencia con
. . la cuchilla desbastadora de superficie con arrangue manual
fresas especiales garantizan el resultado perfecto de fresado

: N : garantiza un acabado perfecto de las superficies de piezas.
para todos los fipos de cantos. El equipamiento estdndar de

la méquina se compone de herramientas de radio de 2 mm.
A peticién, equipamos su encoladora de cantos con herra-

mientas de radio de 3 mm.




Grupos + Opciones

Unidad de pulimento Nuevo: Agregado combinado con
Un “finish” perfecto rascador de radio y de superficie

Afina el radio del canfo y quita los golpes eventuales del fresado.
Equipado con rascadores de superficie, el sistema limpia la junta

de cola. Se obtiene asf una calidad mdés alta sin necesidad de

refoques.

4
=
e
37

Super "finish” para material de canto ABS y PVC.

Ldmpara infrarroja y
carril de calentamiento

El canto del tablero es calentado antes del mando de encolado
y garantiza asi una seguridad éptima del proceso y una adhesion

perfecta de los cantos especialmente para piezas frias.




Datos técnicos,

posibilidades de equipamiento individuales:

G 400/460

G 400 G 460 G 400 G 460
POS  Sistema eléctrico 030 Unidad de pulimento con 2 motores a 1400 rpm y 900 W o 1
001  3x 400 V tensién del motor S S [no es posible en combinacién con rascadores de radios) ’
004 50Hz S S 045  Lémpara de calentamiento infrarroja para el calentamiento de los cantos de tableros > l
Dimensiones Avance I
Grueso del canto min.—max. (mm) 0,4-30 0,4-30 Alimentacion de piezas por cadena S S
Grueso de la pieza de trabajo min.~max. (mm) 8-45 8-45 @ m/min. velocidad de arrastre S S
Ancho min. de pieza (mm) 70 70 Soporte para piezas extensible 5 S
Longitud min. de pieza (mm) 210 210 |
Mandos |
Grupo de fresado Panel de control con pantalla LCD y teclado S S ‘
Agregado de fresado con control central - posibilidad de desconexion S ‘1
Profundidad de fresado ajustable (mm) 0-2 General
Didmetro fresa (mm) - 60 » o 120 +
Altura méx. de {meconizodo (mm) - 45 Clerelon dz aspiacion 2/s) 9 2x 80
Nomero de grupos de fresas diamantadas asimétricas en V 2+2 Peso en kg (con equipamiento estandar) 450 560
Velocidad (rpm.) - 12.000 Longitud en (mm) 2800 3200
Potencia (kW) 1,1
Grupos
Soporte para canto en rollo @ 800 mm, para PVC/ABS S S
Alimentacién del canto para materiales de rodillos 0,4-3 mm de espesor,
encolado de bandas por alimentacién individual . S
Agregado de cizalla para canto continuo hasta 3 mm de espesor S S
Agregado de encolado para granulado de cola, calderin revestido de teflén S S
Grupo de presion amortiguado 1 rodillo motorizado y 1 de movimiento libre S S
Grupo de corte 12.000 rpm, 0,27 kW con @ 100 mm, discos 24 dientes HW S S
Grupo de fresado 12.000 rpm, 0,37 kW. Fresado de radios y en chaflén S S
Equipado con radios 2 mm S S
040 Equipado con radios 3 mm O O
010 Rascadores de radios R= 2 mm, controlados mecanicamente @) @)
020 o e camtionte o rosios e oo i ©
025 Rascador combinado de radio y superficie (no posible con pos. 30) © O (@ /100 (€ 41510)
A mm 1550 1550
B mm 2800 3200
C mm (Ancho de transporte) 770 770
C mm 1100 1100

S ... Equipamiento de serie, W ... Opcién sin suplemento, - ... No disponible, O ... Opcional




Las encoladoras de cantos de la clase

“PROFESSIONAL”

Para el encolado del material de cantos en continuo y del material
de bandas de madera macizas hasta 5 mm de espesor y hasta
60 mm en altura de tableros, cuatro modelos de Felder de la

clase "PROFESSIONAL" ofrecen unos resuliados perfectos de trabaijo. iF

El modelo de lanzamiento G 500 garantiza una pofencia méxima
para un resultado de trabajo perfecto, todo en un minimo de espacio
y a un precio imbatible.

Si usted debe renunciar a un recorte realizado por una unidad de
incisor o por una seccionadora horizontal, hizo la buena eleccién
con G 560 vy su funcion suplementaria “ensamblaije”.

la unidad de redondeado de esquinas es el punto culminante de la
G 570. Gracias a ésta, las esquinas y los cantos frontales de piezas
rectas, Post o Softforming pueden ser mecanizados precisamente
hasta una altura de 45 mm.

la G 580 es el modelo de punta del cuartefo de Felder v es equipada
con la unidad de achaflanado y de redondeado de esquinas.

Naturalmente los cuatro modelos de Felder pueden responder a cada
exigencia gracias a las posibilidades de equipamiento opcional como
la unidad rascadora y de pulimento, para més precision!

G500 G560 G570 G 580
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Encoladora de cantos

- Panel de control con pantalla LCD y teclado
- Ajuste manual de los agregados

- Grueso de cantos 0,4-5,0 mm (8 mm Opcién)
= Alura de las piezas 8-60 mm

- Velocidad de avance de 11 m/min.

- 3 emplazamientos libres para agregados de “finish”

Opcion: x-motion-plus Equipamiento

+ Pantalla téctil en color 5,7”

+ Desplazamiento neumdtico de los agregados

+ Calderin de cola con posiciones finales amortiguadas,
y todavia mds

Encoladora de cantos
con agregado de achaflanado

- Panel de control con pantalla LCD vy feclado

- Agregado de achaflanado con 2 fresas diamantadas
de direccion opuesta

- Ajuste manual de los agregados

= Grueso de cantos 0,4-5,0 mm (8 mm Opcién)

= Altura de las piezas 8-60 mm

> Velocidad de avance de 11 m/min.

= 3 emplazamientos libres para agregados de “finish”

Opcién: xmotion-plus Equipamiento

+ Pantalla téctil en color 5,7

+ Desplazamienfo neumdtico de los agregados

+ Calderin de cola con posiciones finales amortiguadas,

y todavia mas




G o570

Encoladora de cantos
con unidad de redondeado de esquinas

= Panel de control con pantalla LCD vy teclado

- Agregado de redondeado de esquinas para cantos frontales
= Ajuste manual de los agregados

= Grueso de cantos 0,4-5,0 mm (8 mm Opcién)

- Alura de las piezas 8-60 mm

= Velocidad de avance de 11 m/min.

= 3 emplazamientos libres para agregados de “finish”

Opcién: xmotion-plus Equipamiento

+ Pantalla téctil en color 5,7"

+ Desplazamienfo neumdtico de los agregados
Calderin de cola con posiciones finales amortiguadas,
y todavia mas

G 500/560/570/580

G 580

Encoladora de cantos con unidad de achaflanado
y unidad de redondeado de esquinas

- Panel de control con pantalla LCD vy teclado
- Agregado de achaflanado con 2 fresas diamantadas
de direccion opuesta
- Agregado de redondeado de esquinas para cantos frontales
= Ajuste manual de los agregados
= Grueso de canfos 0,4-5,0 mm (8 mm Opcion)
= Altura de las piezas 8-60 mm
> Velocidad de avance de 11 m/min.
- 3 emplazamientos libres para agregados de “finish”

Opcién: xmotion-plus Equipamiento

+ Pantalla tactil en color 5,7

+ Desplazamienfo neumdtico de los agregados

+ Calderin de cola con posiciones finales amortiguadas,
y todavia mas




* MODELO

,’/’

FUNCIONAMIENTO

['-—u

Panel de control con
pantalla LCD y teclado

Panel de control con
pantalla LCD y teclado

Panel de control con
pantalla LCD y teclado

x-motion-plus Mando

EQUIPO ESTANDAR

-

Vaporizador de producto
de separacién para cola PUR
(Opcidn x-motion-plus Equipamiento)

Vaporizador de producto
de separacion para cola PUR
(Opcidn x-motion-plus Equipamiento)

Cairril de entrada calefactado
(Opcidn)

Agregado de achaflanado

Carril de entrada calefactado
(Opcidn)

Agregado de achaflanado

Guiado del canfo para
materiales de rodillos y

de bandas

Guiado del canto para materiales
de rodillos y de bandas

Guiado del canto para materiales
de rodillos y de bandas

Guiado del canto para materiales
de rodillos y de bandas

Ldmpara de calenta-

Rodillo de cola y
agregado de encolado

Rodillo de cola y
agregado de encolado

Rodillo de cola y
agregado de encolado

Rodillo de cola y

agregado de encolado

Cizallas guillotina -
Corte preliminar neumatico

Cizallas guillotina -
Corte preliminar neumdtico

Cizallas guillotina -
Corte preliminar neumatico

Cizallas guillotina -
Corle preliminar neumatico



OPCIONES PARA UN “FINISH” PERFECTO

Unidad de prensado Agregado Agregado de fresado Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie Dispositivo vaporizador Productos Unidad de pulimento

de corte final para galces y radios de limpieza y de pulimento
(Opcidén x-motion-plus Equipamiento)

Unidad de prensado Agregado Agregado de fresado Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie Dispositivo vaporizador Productos Unidad de pulimento

de corte final para galces y radios de limpieza y de pulimento
(Opcién x-motion-plus Equipamiento)

\

Unidad de prensado Agregado Agregado de fresado Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie Dispositivo vaporizador Productos Unidad de pulimento
de corte final para galces y radios Agregado de redon- de limpieza y de pulimento
deado de esquinas (Opcién x-motion-plus Equipamiento)

Unidad de prensado Agregado Agregado de fresado ] Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie Dispositivo vaporizador Productos Unidad de pulimenio
de corte final para galces y radios Agregado de redon- de limpieza y de pulimento
deado de esquinas (Opcién x-motion-plus Equipamiento)

SPA




| Funcionamiento

FELDER

G 500/560/570/580:
Panel de control con pantalla LCD vy teclado

Funciones:

- Ajustes de la temperatura de cola

= Reduccion aufomética de la temperatura de cola
= Arranque y parada de las unidades
- Contador de metros de cantos

= Visualizacién de los intervalos de mantenimiento

- Mensajes de error en fexto legible




G 500/560/570/580

Grupos

1 Guiado de los cantos Rodillo de cola y agregado Cizalla de recorte
Para material de rodillos de encolado hasta una altura
y de bandas Tiempo de recalentamiento corto de material de 64 mm
Alimentacién automdtica de los materiales en rodillos El calderin de cola a revestimiento en teflén tiene una capaci- Recorte anterior del material de rodillos, ABS,
de 0,4 a 3 mm de espesor, los cantos en bandas son dad de 2 kg de granulado de cola termofusible EVA (Ethylen- PVC duro hasta 3 mm de espesor de canto.
posibles por alimentacién individual. Vinylacetat-Copolymerisat). Después de un corfo periodo de |

calentamiento, la maquina estd lista para el empleo. El cilindro
encolador con ajuste fino asegura la buena dosificacion de la
cola termofusible y permite una adhesién perfecta sobre todos
los diferentes tipos de canfos. Los granulados de cola termofusi-
ble PUR (Poliuretano) deben ser tratados segin las directivas de

tratamiento de la cola.

Opcidn:
"Paquete de 8 mm” con

cargador de bandas de

140 mm de capacidad
para una alimentacién

aufomdtica de los mate-
riales de longitudes fijas.

Un encolado de material

en banda hasta 8 mm
de espesor es posible
en asociacién con una
" zona de apriete reforzada
donde el primer cilindro es

accionado.




Grupos

Zona de encolado
Un encolado casi invisible

Zona de apriefe maciza con 3 rodillos de presion pretensados

mecanicamente. Un gran rodillo de presién aprieta el canto
contra la pieza y 2 rodillos cénicos posteriores de presién
cierran perfectamente la junta de cola en la parte superior e
inferior. El ajuste al espesor del canto se realiza con exactitud
y comodidad con un trozo de cantos. Combinado con la
opcién “paquete de 8 mm”, el agregado es entregado con

una la zona de apriefe accionada.

Agregado de corte final
Con recorte por cizalla
con cuchilla inclinada

Las guias lineales de alta precision

del dispositivo de cizalla garantizan
unos cortes perfectos gracias a los dos
discos de sierra de corte. El recorte
por cizalla es un corte firante inclinado
a 45° que no produce ninguna astilla.
En el momento del recorte de cantos
de poco espesor, se puede montar

una cuchilla de achaflanado de 20°.

Agregado de fresado
para galces y radios
Para unos resultados perfectos

El cambio del fresado de galces al fresado de radio y
achaflanado para cantos finos, se realiza comodamente
y répido. Gracias al nuevo mejoramiento del sistema de
ajuste, las tolerancias de cantos son compensadas para
evitar todo error de ajuste. Dos motores independientes de
alta frecuencia con fresas especiales garantizan el resul-
fado perfecto de fresado para todos los fipos de cantos.
El equipamiento esténdar de la maquina se compone de
herramientas de radio de 2 mm. A peticién, equipamos su

encoladora de cantos con herramientas de radio de 3 mm.




G 500/560/570/580

; Agregado de achaflanado (G 560/580) Agregado de redondeado de esquinas (G 570/580)

Asi la “junta” es de una calidad perfecta Una productividad que se debe aprovechar

Dos unidades para galces con portacuchillas helicoidales diamentados controlados Ningin repaso costoso de las piezas!
individualmente, girando en el senfido contrario, garantizan un acabado perfecto El agregado de redondeado de esquinas de Felder se hace cargo del “finish” de los angulos
del canto de las piezas. de pieza (fambién para materiales de Softforming o Postforming] para un tipo de canfo de

0,4 a 3,0 mm y con una dltura de mecanizado de 45 mm. La construccion de fundicion gris
maciza, las guias lineales y las fresas diamantadas con embrague de arranque, garantizan
una precision duradera. El control del agregado de redondeado de esquinas

' se realiza desde el panel de mando.




Opciones para un “finish” perfecto

Unidad rascadora de radio Unidad rascadora de superficie  Unidad de pulimento
| Cantos perfectos Una pieza perfecta Un “finish” perfecto
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Ennoblece la superficie del canto rayado gracias Lo cuchilla desbastadora de superficie con arranque manual Super “finish” para material de canto ABS y PVC.

a un corte inclinado y quita los sobrantes de cola. garantiza un acabado perfecto de las superficies de piezas.




x-motion-plus Equipamiento

x-motion-plus Equipamiento
Panel de control con pantalla tctil

Funciones:

- Memoria para programas personalizados de trabajo

- Aranque y parada neumdtica de los agregados

- Ajuste neumdtico del fresado de radio, enrasado as
como de achaflanado para cantos finos

= Ajuste de la temperatura de cola

- Reduccién automdtica de la temperatura de cola

- Contador de mefros de cantos

- Visualizacién de los intervalos de mantenimiento

- Imagen clara de los mensajes de error

> Y todavia mds

G 500/560/570/580

Cambio automdtico y confortable de
los trabajos de enrasado, de fresado
de radio y de achaflanado gracias a
la pantalla téctil x-motion-plus!

Enrasado Fresado de radio Achaflanado

O




x-motion-plus Equipamiento

Calderin de cola neumdtico con
posiciones finales amortiguadas

Gracias al calderin de cola pretensado neumaticamente con
mando central, la adherencia de los restos de cola es reducida
en la parte frontal trasera y ninguna limpieza de la parte frontal

del canto es necesaria. Ademds, el calderin de cola puede ser

arrancado y parado desde el panel de mando.

Agregado de corte final
x-motion-plus

Ajuste neumdtico del cambio del enrasado al

achaflanado a 20° desde el panel de mando.

Agregado de fresado multi-
functién para unos resultados
perfectos

Ajuste automdtico del agregado de achaflanado en los puntos
de ajuste desde el panel de mando, para el fresado de radio,
galces y achaflanado para cantos finos. Control independiente

del agregado de achaflanado superior o inferior.




G 500/560/570/580

Unidad rascadora de radio  Rascadores de cola Dispositivos y productos de pulverizacién
Cantos perfectos Una pieza perfecta para unos resultados de calidad industrial

Un consumo reducido gracias
al control de las boquillas de
vaporizacién para la aplica-

cién de un agente separador
para la cola PUR, o/y un pro-
ducto de limpieza y pulimento
para garantizar unas piezas

limpias y un perfecto acabado.

Ennoblece la superficie del canto rayado gracias

a un corte inclinado y quita los sobrantes de cola.

Seleccién neumdtica desde el panel de mando con

caja de recuperacién de virutas para los cortes con

rascadores.

Rascador de superficie con funcién de posicionamiento

o refirada neumdtica en la pieza. Arranque y parada

desde el panel de mando. N “REPE uiant



| Datos técnicos, posibilidades de equipamiento individuales:

G 500 G 560 G 570 G 580
G 500 G 560 G 570 G 580 x-motion- x-motion- x-motion- x-motion-

\

} plus plus plus plus
| POS Sistema eléctrico

\

; 001  3x 400 V tensién del motor S S S S S S S

‘ 004 50 Hz S S S S S S S
|

Dimensiones

0,4-50 0,4-50 04-50 0,4-50 04-50 04-50 04-50 04-50

Grueso del canfo min.-max. (mm) (8 (8) (8 (8] (8] (8] (8) (8]
! Grueso de la pieza de frabajo min.—max. (mm) 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60 8-60
‘ Ancho min. de pieza (mm) 70 70 70 70 70 70 70 70
| longitud min. de pieza (mm) 140 140 140 140 140 140 140 140
|
|
‘ ;‘ Grupo de fresado
Agregado de fresado con control central - posibilidad de desconexion E S = S S - S
Profundidad de fresado ajustable (mm) - 0-2 - 0-2 - 0-2 - 0-2
Didmetro fresa (mm) - 60 60 - 60 60
Altura méx. de mecanizado (mm) - 60 - 60 - 60 - 60
Numero de grupos de fresas diamantadas asimétricas en V = 2+2 : 242 = 242 - 2+2
Velocidad (rpm.) 12.000 - 12.000 : 12.000 = 12.000
Potencia (kW) E 1,1 ¢ 1,1 - 1,1 = 1.1
Grupos
Soporte para canto en rollo @ 800 mm, para PVC/ABS S S S S S S S S
Alimentacién automdtica del canto para matericles de cantos 0,4-5 mm de espesor, encolado de bandas por alimentacion individual S S S S S S S
Agregado de cizalla para canto continuo hasta 3 mm de espesor S S S S S S S
Agregado de encolado para granulado de cola, calderin revestido de teflon S S S S
Agregado de encolado xmotion-plus, revestimiento en teflén, 2 kg para granulados de cola termofusible con amortiguacién final neumatica - ) < 2 S S S S
Unidad de presion pretensada mecanicamente, 1 rodillo recto de presion y 2 rodillos cénicos de presién posterior, ajuste por recorte de cantos S S S S S S S S
Agregado de corte final xmotion-plus, 12.000 rpm, 0,27 kW, discos de siera HW Z 24, & 100 mm, : i : ) S S s S
éangulo de corte 45°, achaflanado 0°/20° con ajuste neumdtico
Agregado de corte final, 12.000 rpm, 0,27 kW,»discos de siera HW Z 24, @ 100 mm, S S S S
angulo de corte 45°, achaflanado 0°/20° con ajuste manual
) Agregado de fresado de canteado x—m»otiorrp\us, 12.000 rpm, 0,50 kW, ajuste neumdtico desde pantalla de mando del radio, ’ i i . s S 5 S
1‘ canteado o achaflanado para cantos finos
| Agregado de fresado de canteado, 12.000 rpm, 0,50 kW, fresado de radio, de canteado,
de achaflanado para cantos finos, ajuste por recorte de cantos . s 2 5
3 Agregado de redom;legdo dg esquinas para piezas soft y posﬁorming para el mgconizod_o de los cantos frontales g ) S S i . s S
| (espesor de canto mini.-méxi. 0,4-3,0 mm, aliura de pieza méxi. 45 mm, longitud de pieza mini. 270 mm)
1 Equipado con radios 2 mm S S S S S S S S
j 040  Equipado con radios 3 mm @) @) © ) © O © ©)




G 500/560/570/580

G 500 G 560 G 570 G 580
G 500 G 560 G 570 G 580 x-motion- x-motion- x-motion- x-motion-

plus plus plus plus
010 Rascadores de radios R= 2 mm, controlados mecanicamente @) @ (@) O - - - -
011 Agregodf) .roscodor fie radio xmotion-plus, aranque neumafico desde panfalla de mando par R= 2 mm, p ) % i o o o o
con depésito para virutas para cortes con cuchillas desbastadoras
015 Depésito para virutas para cortes con cuchillas desbastadoras (©) ©) (©) O
020 Rascadores de cola, controlados mecanicamente O O ©) O
021  Cuchillas desbastadoras de superficie xmotion-plus, arranque neumdtico desde pantalla de mando, con conexién o desconexion del agregado O O © O
030  Unidad de pulimento con 2 motores a 1400 rpm y 900 W © O O O (@) O @) ©)
032  Vaporizador de producto de limpieza sobre unidad de pulimento [solamente con pos. 30) = - . - (©) O © O
042 Vaporizador de producto separador en la entrada de la méquina O s O
045  Lampara de calentamiento infraroja para el calentamiento de los cantos de tableros - O = O O O
050  Carril de guiado con calentamiento © - ©) - © - ©) - |
055 Paguete de 8 mm con gorgador dg’ banclios y .rodi”o de agujas para la alimentacion de cantos de madera maciza, o o o o o o |
incluido un primera rodillo de presion, Dimensiones maximas del canto (a x A) 5 x 64 mm / 6 x 45 mm / 8 x 23 mm
Avance
Alimentacién de piezas por cadena S S S S S S S S
11 m/min. velocidad de arrastre S S S S S S S S
Soporte para piezas extensible S S S S S S S S
Mandos
Unidad de mando con pantalla tactil color de 5,7" - - - - $ S S S
Panel de control con pantalla LCD y teclado S S S S = -
General
Conexién de aspiracion @ () po 120 iGpens 120 ddigme (20 Sgeoi 1207
Peso en kg (con equipamiento estandar) 750 880 Q00 Q%0 750 750 750 750
longitud en (mm) 3200 3600 4550 4550 3200 3600 4550 4550

G 500 G 560 G 570 G 580

x-motion-plus | xmotion-plus | x-motion-plus | x-motion-plus

A mm 1550 1550 1550 1550
B mm 3200 3600 | 4550 4550
C mm (Ancho de fransporte) 770 770 | 770 } 770
C mm 1100 1100 | 1100 | 1100

SPA




FELDER

La pareja de
méquinas ideall

ForKa 300 S Encoladora de cantos
y FK 300 Fresadora de cantos

La ForKa 300 S ya dispone de un recorte por guillotina neumético para los cantos
en rodillos asi como de una posibilidad de manejo para piezas rectas. Gracias a

la mesa maciza de trabajo y a sus grandes dimensiones, el encolado de las piezas
grandes y espesas es muy simple. De esfe modo, la ForKa 300 S es por seguro la
maquina de entrada mds universal en su categoria.

Lo fresadora de cantos FK 300 es el complemento perfecto de las encoladoras de
cantos de la serie ForKa. Las guias variables de la pieza pueden ser insertadas,
permifen un manejo casi universal para cada forma de pieza. El mecanizado de los
cantos se realiza por 2 mofores de alta frecuencia cuya velocidad de rotacién es va-
riable de 4000 a 18.000 rpm. Esto garantiza unos resuliados de fresado perfectos

sin refoques, tfambién en caso de fipos de cantos muy dificiles y sensibles.

www.felder.at
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FK 300/ForKa 300 S

ForKa 300 S FK 300

Caracteristicas técnicas encoladoras de cantos

Espesor de la pieza en mm 8-50 .

Anchura minima de pieza en mm 30

longitud minima de pieza en mm 200

Grueso canfo en mm 0,4-3,0

Radio inferior minimo en mm (depende de grueso de canto) 23 -
Arrastre (m/min.) 0-10
Conexién eléctrica 1x 230V, 50/60 Hz

Total potencia requerida 3,0 kw

Pofencia requerida de bote de cola 2,7 KW

Conexién neumdtica 6 bar

Datos técnicos de fresadora de cantos

Espesor de la pieza, fresado de radio en mm = 16-55

Espesor de la pieza, achaflanado en mm s 12-55

Anchura minima de pieza en mm = ca. 30

Grueso canfo en mm 3 0,4-3,0

Radio interior en mm - ca. 50
Velocidad continua {r. p. m.) - 4000-18.000
Conexién eléctrica - 1x 230V, 50/60 Hz

Pofencia total requerida . 1,0 kW

Accesorios importantes

Prensor (16.0.072)

Soplador de aire caliente (16.0.073)
Dispositivo de desplazamiento (410-160)
Corte final para fresadora de cantos FK 300 (16.0.076) - @

@fleie

General

Dimensiones en mm (L x A x H) sin soporte de alimentacion de canto 1000 x 700 x 875

Dimensiones mm (L x ancho x altura) - 1000 x 700 x 900
Peso en kg 260 250

S ... Equipamiento de serie, W ... Opcién sin suplemento, - ... No disponible, O ... Opcional



FELDER

ForKa ECO encoladora de cantos portdtil

= Encoladora de cantos portétil y manual con calderin para aplicaciones estacionarias
y méviles para frabajos de montaje

= Lla encoladora de cantos portdtil ForKa ECO es apropiada para los cantos rectos de
piezas asi como piezas curvadas con una forma de cantos concava o convexa

= Elaboracién de cantos ABS, PVC y madera

= Segin material se puede conseguir un radio interior minimo de 25 mm

= Ajuste con escala de grueso del canto

= Rdépida puesta a punto. Calefaccion rapida

= Flexibilidad por el uso de cola granulada

= Ajuste fino de la aplicacién de cola

www.felder.at
P——

Apropiado para cantos recfos y piezas redondas con forma Maéxima flexibilidad en el surtido  Aumento del tiempo de abertura  Elaboracién de material de Guiado del canto activado a
de canfos céncava o bien convexa. Radios minimos inferiores del material de canfos gracias ol de la cola a través del ajuste cantos de 0,5 hasfa 3 mm través de un botén On/Off.
y exteriores se pueden encolar sin dificultades. ajuste fino de salida de la cola  digital de la temperatura de de grueso, altura de canto de

al material de cantos. 130°-200° C. 10-45 mm.




Forka ECO

ForKa ECO

Piezas de accesorio ForKa ECO

POS  Caracteristicas técnicas encoladoras de cantos

J\ Grueso canto en mm 0,4-3,0 -~
‘ Altura Canfo (mm) 10-45 Q :
®
o

Radio interior (mm) ca 25

C.olderm de cola ‘ . 150 cm3 l

Tiempo de calenfamiento (minutos) 6-12 .
Temperatura 802002 @ ; J / ’
Arrastre (m/min.) 3,8 o
Conexioén 230 V/50 Hz

Nr. Art.

16.0.090  Sef de mecanizado para cantos

compuesto por: 1 cepillo enrasado + 1 cuchilla rascadora para

el radio interior y 1 para el radio exterior

16.0.091  Dispositivo de cizalla para el encolado a las extremidades

16.0.092  Dispositivo de cizalla para los recortes finales

B 16.0.095 Columna de vacio, Precio por pieza
16.0.093  Recambio rascador de radios R= 2 mm, 1 Unid.
16.0.094  Recambio rascador de chaflén, 1 Unid.
16.0.096  Recambio de cuchillas para 16.0.092, 1 Unid.
400-12-005 Sistema de fijacién por vacio




FELDER

Este pequefio ayudante no deberia faltar en ningdn taller!

FELDER Perfiladora de cantos ERM 1050,
El canto perfilado estd listo en tan sélo 3 segundos!

Perfile esquinas de cantos de ABS o pléstico en menos de 3 segundos. Coloque la
pieza en posicién, pise el pedal y listo. Tan simple y tan precisa que no podrd creerlo.

La nueva perfiladora le ofrece profesionalidad en fodo tipo de cantos, también puede

usarse en esquinas de post- o softforming.

www.felder.at

Detalles impresionantes!

- Perfilado de esquinas en 3 segundos

= Rapido ajuste para distintos tipos de tablero

- Con solo conectarla al compresor de aire
todos los mecanismos se moverdn por
presion neumdtica

= Velocidad de 24.000 r.p.m. para una
acabado de fresado perfecto

= Minimo espacio requerido,
méxima productividad

- Calidad-precio 6ptima

ERM 1050

ERM 1050
POS  Sistema eléctrico

Presion de aire (bares) 0,5
Velocidad del motor (r. p. m.) 24.000
Potencia del motor (kW) 087
Dimensiones
Grueso del canfo min.-max. {mm) 0-3
Grueso de la pieza de trabajo min.-max. (mm) 10-50
Grupos
Fresa para radios en (mm) (2 fresas de mango incluidas) 2+3
General
Dimensiones (mm) (L x A) 780 x 720
Salida de aspiracién & (mm) 100
Peso en kg (con Equipamiento estandar) 100

S ... Equipamiento de serie, W ... Opcién sin suplemento, - ... No disponible, O ... Opcional
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