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Der Gannomat Profi ist eine ideale Maschine fiir die
Fensterfertigung und wird Uberall dort eingesetzt,
wo Ecklagerbohrungen und Olivenbohrungen auf
einem rationellen, separaten Arbeitsplatz durchge-
flihrt werden sollen.

Durch die Mehrfachanwendungsmdglichkeit der
Maschine fiir Ecklager- und Olivenbohrungen mit
kiirzester Umriistzeit nur durch Werkzeugwechsel
mittels Schnellspannfutter und Einstellen der Posi-
tionshdhe der Bohreinheit, ergibt sich fiir diese bei-
den Arbeitsbereiche ein ideales Preis-/Leistungs-
verhaltnis.

Technische Beschreibung:

* Stabiler Grundrahmen mit schrager, nach hinten
geneigter Anlagewand;

* 4 Auflageleisten mit werkstiickschonenden Kunst-
auflagen;

* Auf die ganze Maschinenldnge durchgehende Auf-
lagerollen zur leichten Beschickung der Maschine;

* Die Bohreinheit ist leicht von oben zugénglich und
uber Gewindespindel und Zahlwerk (mit Ablesege-
nauigkeit von 0,1 mm) in der Héhe einfach einstell-

* Fest eingestellte Bohrlochtiefe, je nach Beschlags-
type und Ausfiihrung der Fenster fiir Ecklager- und
Olivenbohningen durch unterschiedliche Bohrerldn-
gen, dadurch kein separates Einstellen der Bohrloch-
tiefen zwischen Ecklager und Olive notwendig;

* Ideales, in bedienerfreundlicher Arbeitshdohe plazier-
tes Anschlagsystem fiir Olivenbohrungen mit 16
Schwenkanschldgen und Farbmarkierungen passend
zur Beschlagstype zur einfachen Erkennung des rich-
tigen Oliveneinbohrmafes;

* Separates Anschlagsystem fiir mittige Ecklagerboh-
rungen inkl. 1 Anschlag;

* Als Sonderzubehr 1 automatische Hohenabtastung
von oben im Falz fiir unterschiedliche Stockstérken

- lieferbar;

* 1Sicherheitsspannzylinder fiir unterschiedliche Holz-
starken einstellbar;

* Automatischer Steuerungsablauf, ausgelost durch
SicherheitsfiiBpedal mittels Pneumatiksteue-
rung mit elektrischem Aussetzbetrieb inklu-
sive Wartungseinheit;

* Einstellbare Bohrvorschubsgeschwindigkeit b
tiber Drosselventil; g

* Integrierte Spaneabsaugung mit Absaugtrich-
ter und Anschlufistutzen, @ 100 mm, fiir spane-
freien Arbeitsbereich;

Ecklager- und Oliven-
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Technische Daten: Hi e
Rehmenbreite . ... - oo max. 100 mm '
Motor N N 075KW 380V, 50 Hz :
Spmdeldxehza.h.l i 2800 U/min. [ |
Schaftdurchmesser des Bohrers ... .. ©10mm 1 -
Drucidluftanschiuf . ... BDbar y |l —
Absaugstutzen ... ... o @100 mme g,___\“"'—’*—_;-—‘
Platzbedarf .. ... ... 2700 %900 x 1400 mm re——— &b

Rollbahnhéhe ... ... . . 300mm ‘FF—S:.
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Unsere Maschinen unterliegen einer stAndigen Weiterentwicklung — Technische Daten und Abbildungen sind daher unverbindlich.
Our machines are subject to continous further developments, hence the technical data and illustrations are not binding:
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