GEIGER]

DREHBANKE

sind leistungsféhige, moderne und zweck-
mafige Maschinen, die aufgrund langjéhriger
Erfahrung fir die rationelle Bearbeitung von
Holz, Kunststoff, Leichtmetall, Elfenbein, Kork
und dhnlichen Werkstoffen, sowie fir die Her-
stellung von Modellen hervorragend geeignet
sind.

Ausfihrungen:

Holzdrehbank mit Handauflage Type G 25

fir gewerbsméflige Handdrechselarbeiten. Auch for
Schulzwecke bestens geeignet.

Soll die Drehbank nachtrdglich mit einem Support oder
einer Schablonendreheinrichtung ousgeristet werden,
so ist die Drehbank mit verstarktem Motor und bei
Schablonendreheinrichtung der Reifstock zusatzlich mit
Schiebepinole zu bestellen.

Holzdrehbank mit Bettschlitten und Obersupport
Type GV 25

fir Modellbau, fir serienméfige Suppartarbeiten auch
mit Formstéhlen und fir Sonderzwecke.

Schablonendrehbank mit Betischlitten und
Spezialhandavuflage Type GV 25/s

fir Schoblonenarbeiten, wobei keine Formstéhle be-
notigt werden und ein Nachgrbeiten von Hand im
gleichen Arbeitsgang még}jeb’gi/

Holzdrehbank mit Handauflage
Type G 25

Der Spindelkasten

ist mit dem Fufl aus einem Stiick gegossen und nimml
die kréftige Hauptspindel in nachstellbaren Waélzlagern
auf. Das Ein- und Ausschalten, wobei gleichzeitig gin
Abbremsen der Hauptspindel méglich ist, erfalgt mit
einem Sicherheitsschalthebel, der das Tffnen der Tir
bei laufender Maschine verhindert. Das Andern der
Drehzahl, sowie der Drehrichtung erfolgt einmal durch
Umschalten des Motors und durch Umlegen des Keil-
riemens. Nach OUffnen der Tir sind beide Keilriemen-
scheiben gut zugdnglich und durch Anheben des Motors
mittels FuBpedal kann der Keilriemen leicht umgelegt
werden.

Das Auswechseln der Keilriemen ist ebenfalls einfach
und kann ohne Ausbau der Hauptspindel erfolgen. Es

sind lediglich das Handred und der Gewindering ab-
zuschrauben. Durch die entstehende Offnung 168t sich
der Riemen leicht austauschen. Mit dem Gewindering
kann gleichzeitig auch ein eventuelles Lagerspiel nach-
gestellt werden. Die Drehbank wird serienmdBig mit
ginem 2. Gewinde geliefert, so daff ocuch Kopfdreh-
arbeiten ausgefihrt werden kénnen. Das linke Gewinde
ist mit einem Hondrad versehen, dos bei Planarbeiten
abgeschraubt und ouf das rechte Gewinde aufgesetzt
werden kann.

Beide Spindelképfe sind mit Nuten zum Anbringen der
Abloufsicherungsbacken versehen, Eine Spindelblok-
kierung zum Lésen der Planscheiben und Fulter jst
miltels Arretierstift gewahrleistet,



Holzdrehbank mit
Bettschlitten

und Obersupport
Type GV 25 "

Der Reitstock

Spannhebel

ausgestofien.

Das Bett

rippung versh:l
der Spuneﬂ

ist gegossen, sauber
durch eine moderne kastenférmige Ver-
Zum besseren Abflufi

der Riickseite Span-
racht.

ist mit Schnellspannung versehen und a3t
sich auf dem Bett leicht verschieben. Der
ist, um ein st@rungsfreies
Arbeiter zu gewdhrleisten, auf der Riiek-
seite des Reitstockes angebracht. Die
Pinole wird mit dem Handrad bewegt
und mit dem Kugelgriff festgeklemmt.
Beim Zuriickdrehen wird die Kérnerspitze
Eine seitliche Verstellung
bis 20 mm ist miglich.

bearbeitet und

Drehbénke mit

besitzt ebenfalls Schnellspannung und
kann mit dem Spannhebel in jeder be-
licbigen Lage festgeklemmt werden. Die
Hendouflage, normel 300 mm breit, ist

auswechselber und wird mittels Knebel

. i gespannt.
AbmaBe und Gewichte X\\ =
Type "Q\ )‘T G254 G5t G2g | GYSd | avast | Gy2sg |GV 95dis| 6V 23 rs
Spitzenhahe \ 250 250 250 250 250 250 250 250
Spitzenweite mm 1000 1500 2000 100C 1500 2000 1000 1500
Drehdurchmesser Ober v..-J " mm 480 480 480 480 480 480 480 480
Drehdurchmesser G itich|en mrim - - = 350 350 350 240 240
Drehldnge mit Beffédglil mm = = = Bi5 1435 1835 750 1450
Betbreits s - mm 195 195 195 195 195 193 125 195
Spindelgewinda mlr Te isrzylindeér T a0 1140 1414t 40 1h 40 11" /40 "' 40 T 40 1" 140
Spindalbolrung mm 20 20 0 20 20 20 20 20
Spindel- und Pinolenkegel MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3 MK 3
Reitstackpinole (7 mim 40 40 40 40 40 40 40 40
Reitstockpinole verschiebbar mm 100 100 o0 100 100 100 250 30
Bettschlitten Arbeitslange mm - - - 250 250 250 140 140
Obersupport Arkeifsldnge mm = - - 200 00 200 - —
Hoha van Beden bis Spindelmitte ca.  mm 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050
Gewicht unverpack! ca. kg 315 335 385 380 400 445 390 410
Gawich! auf Rahmen verpockt ca. kg 3460 380 430 430 450 500 440 450
Gewicht in Kists verputkr ca, kg 480 540 625 560 620 705 57C £30
Kistenma8 Linge ca. m. 1,9 2.4 29 19 2.4 2.9 1,9 2.4
Braite ca. m. 0,75 0,75 0,75 0,85 0,85 0,85 0.85 0,85
Héhe ca. m. 1.4 1.4 1.4 1.4 4.1 1.4 1.4 1.4
Spindeldrehzohlen Upm 3000'2200/1500/7 100,900,650 3000/2200/1500/1100,900/650 3000/2200/1500/900
4507325 ' 4507335 650/450/325
Matar 1500750 Upm PS 1,541 2,511, 5 25135
I VWierzock 30 mm 0 MK 3 1 Vierzace 30 mm 7 MK 3 1 ¥ierzack 30 mm 22 MK 3|
1 Kérnerspitze fest MK 3 1 Karnerspitza fest MK 3 I mifl. Kérnerspltzea
1 Fettprasse 1 Fettprasse mit Hohlspitze MK 3
1 Schroubenschlissel SW 14-17 3 Schroubenschlbssel | Fettpresse
Narmalzubehoer 1 Sechskantstiftschlsse! SW 5 SW O 13-15/14:17/19-24 1 Keiltreiber MNr. 3
3 Sechskantstiftschlissel SW 4/5/6 | 4 Schrosbenschlisss!
SW T013-1514-1719-24
5 Sechskantstiftschlissel
SW4/5/8/8/10
1 Steckschlssel SW 19
1 Stahlhalter mit Tasse
20 mm "

Bei Bestallung genoue Type und Betrisbsspannung angeben, Do es sich um einen polumschaltberen Mator handelt, nur gine Spannung angebenz. B. 220 Valt.
Sonderzubehar sighe Prospekt W 10



Der Bettschlitten
(nur bei Typen GV 25 und GV 25/s)

|6t sich mit dem Handrad iiber eine Zahnstange
und Untersetzungsrédern leicht ouf dem Bett be-
wegen. Mittels des Klemmhebels ist eine Arrefierung
an jeder beliebigen Stelle méglich, Beide Bett-
flhrungsbahnen werden automatisch geschmiert und
sind mit Staubabstreifern versehen. Maschinen mit
Bettschlitten erhalten ejnen verstdarkten Motor.

Der Obersupport
(nur bei Type GV 25)

ist krdftig, kastenférmig ausgebildet, um 907 drehbar
und mit einer Gradeinteilung versehen. Die Support-
spindeln sind verdeckt angeordnet, hoben 4 mm
Steigung und laufen in Kugellagern. Auf den Spindeln
befinden sich grofie Teilringe mit 1/10 mm Teilung.

Ballengriffe.

\'.

»

Léngsschablonendreheinrichtung
(nur bei Type GV 25/s)

Mit dieser Einrichtung lassen sich wie bei Schablonen-
drehbéinken; alle Arten von Maébelfifien, Sprossen,
Kegel und dergleichen bis 240 mm & genau und in
kirzester Zeit herstellen, Dabei wird von der Rick-
seite mit einem Glockenmesser nach Schablone ge-
arbeitet, wihrend von der Varde Q\’r scharfkantige

Einstiche von Hand nachgedreh ingestochen
werden kénnen. Q

Durch eine sfuf‘enwe]ser llung bis 50 mm
kénnen auch Werksi" emi ﬁerer Spanabnahme

in mehreren Arbe gan hergestellt werden. Fiir
dinne Teile kadq inetfe mit Vardrehstahl ge-
liefert werde Bettschlitten befestigt wird.
Fiir Werks; Q%;t zu steilen oder senkrechten Stellen

muf i Mbewegung vorgesehen werden,
P

fcher Bestellung der Handauflage und

B gy
: :'_.&éﬁ%rsuppoﬁs kann die Maschine auch als Hand-
/\gg, upportdrehbank verwendet werden.

Die Kugelkurbeln und das Handrad haben drehbere ~§

Schablonendrehbank mit
Betischlitten und Spezial-

handauflage Type GV 25/s




SONDEREINRICHTUNGEN

Hohlspindel 50 mm @

Anstelle der normalen Spindel kann auch eine Hohlspindel nut
50 mm Durchgang und Gewinde M 76 geliefert werden, {Hierbei
entfallt dos 2. Gewinde)

Reitstock mit Schiebepinole

Anstelle det Pirole mit Gewindespindsl kdnn der Reifstock mil
Schiebepinole geliefert werden. Der besondere Vorleil dieser

Ausfihrung besteht darin, dofl die Pil}de\‘

thnd auf Arbeitslénge
Y

1. durch das Handrod normal m\
genau eingestellt werden ko VY
L Bi

s 250 mm schnell bis auf

2. Uber den Hebel bis zu ejgeh
Anschlag versiellt werdep cqij‘\‘.

3. durch Drehen des 1 ell'

Vorgelege

Fiir Metall- und grofie Kopfdreharbeiten kann 'pn'_{t
normalen Keilrlemenantriebs ein Vorgelege fur DA
150— 1400 Upm geliefert werden.

Kopfdreheinrichtung AQ;S

O NN
Die Kopfdreheinrichtung wird an den St ®ite des Standers be-
festiat, wobei Teile bis zu einer C@# ser von 1000 und einer
Breite von 240 mm gedreht JenSkénnen. Die Vorloge wird
von der Bank verwendet, Rhit auf der Riickseite zusétzlich
angebrochten Schalthelig kq?lj e Spindel ein- und ausgeschaltet

werden. (Entfallt bi% ohlspindel).
AN

—il

Querschablonen-

dreheinrichtung
(nur bei Type GV 25's)

fir Teller, flache Schalen, Scheiben und
sanstige Telle bis 400 mm (0 x 50 mm
Breite. Das Oberteil der Langsschablo-
nendreheinrichtung wird um $0° gedreht
und mit einem basonderen Schablonen-
halter ousgertsiet. Die Lieferung einer
Querschablone kann nur in Verbindung
mit einer Langsschablone erfelgen. Ein
Nacharbeiten bei gleicher Aufspannung
ist nicht maglich.



SONDEREINRICHTUNGEN

Feststehende Linette 10-100 mm @ Hebelbewegung

{nur bei Typen GV 25 und GV 25's)
Die Pinolen besitzen drehbare Laufrollen. Zum Aus-
spannen der Werksticke kann die Linette aufgeklappt
wearden.

Anstelle der normalen Gewindespindel ist es moglich,
den Bettschlitten und Obersuppart mit Hebel und An-
schlag nach beiden Richtungen ouszuriisten. Dadurch
wird eine Schnellverstellung bis 100 mm erreicht.

Mitlaufende Linette 15-55 mm @
{nur fior Typen GV 25 und GV 25/s)

Die kugelgelagerte Linette wird am Bettschlitten befe-
stigh und mit 1 Liinettring wahlweise for 15, 20,25 =
. 55 mm " geliefert. Die Linette kann auch mit
Glockenmesser 30 mm 7 zum Verdrehen ouf den
Durchmesser des Linettrings geliefert werden,

Teilvorrichtung

Mit der Teilvorrichtung lassen sich an Werkstiicken
und Modellen in Verbindung mit efinem Parallelreifier _
beliebige Teilungen anbringen. Das Feststellen erfolgt 4\
mif derin der Maschine singebouten Bremse. Verstell

barer Teilring mit 340" Einteilung.

Saugluftspannung

Die Anlage wird kompleft mit Vs efraeuger Be-
hélter, Schlouch, Fuﬁscholferﬂ.,\l:es rehbaren und
kugelgelagerten Vakuumzufiheuiy mit Manometer und
einem Saugfutter mit Zeglie e zum Spannpen von
glatten Scheiben un /@-S geliefert. Das Sougfutter
hat normal 110 mm db ="' Gewinde und Ablauf-
sicherungen. Da die Spannkraft von der wirksamen
Spannflache abhéngt, ist bei grofien Saugfultern eine
sehr gute Spannung vorhanden, bei klgineren (7 wird
die Spannkraft enfsprechend geringer. Spezialfutter
fur Ringe und geformte Teile auf Anfrage.

Konstruktionsénderungen und Verbesserungen vorbehalten,




