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Fenster- und

Turen-Qualitéts-
Produktion

@ Harbs-Technologie ist der zuver-
lassige Einstieg in die rationelle
Fensterherstellung auf héchstem
Qualitats-Niveau.

® Das Harbs-Konzept des variablen
Baukasten-Systems erméglicht die
Anpassung an jede spezielle Auf-
gabenstellung.

@ Praxisgerechter Maschinenbau
von der Einzelmaschine bis zu
komplexen FertigungsstraBen mit
langjéahrig erprobten Funktionsbau-
gruppen.

@ Individuelle Maschinengestaltung
mit Standard-Baugruppen.

® AngepaBte Maschinensteuerun-
gen von der einfachen SPS bis zu
bedienerfreundlichen Bildschirm-
Programmsteuerungen im flexiblen
Modular-System.

® Ubergeordnete Fertigungsleit-
rechner erflllen alle Anforderungen
der modernen Produktionsorgani-
sation.

@ Unsere Technologie macht Sie frei
von starren Fertigungsstrukturen —
gerade wenn es um neue Wege und
Ihren Wettbewerbsvorteil geht.

@ Individuelle Beratung und Service
sind fur uns selbstversténdlich.
Fordern Sie uns.

harbz

TECHNOLOGIE

Hightech Anlagenbau RBS GmbH - D-24147 Klausdorf/ Schwentine
Muhlenkoppel 9 - Telefon 0431/79843* - Telefax 04 31/79 04 66

Sonderdruck aus BM Bau- und Mdbelschreiner
Konradin Verlag - 70765 Leinfelden-Echterdingen
Telefon (0711) 7594-0 - Telefax (0711) 7594-397




Holzfensterfertigung

Harbs-Technologie® kiinftig auch fiir mittlere Betriebsgro3en

e Die treue Kundschaft des Harbs-Technologie auf allen
ew es Harbs-Maschinenbaus ver- Gebieten der Langsprofilie-
nahm’s mit einer gewissen rung und Querbearbeitung

P Erleichterung: Nach dem erganzt werden.
Konkurs der Firma Harbs Schritt fiir Schritt wurden in
Know-how mlt GmbH engagierte sich der Kiel die notwendigen Um-
traditionsreiche Maschinen- strukturierungsmafinahmen

hersteller Schwabedissen, realisiert. Den RBS-Gesell-

O
n n Z 1 1 n Herford, in Kiel. schaftern war von Anfang an
Zum 1. Miarz 1993 wurde die klar, daR3 der Start unter dem

,Harbs-Technologie’ von der Slogan ,Harbs-Technologie®

o . ) . _ neugegriindeten Hightech in den veralteten und sanie-
Mit vielfach bewdhrten und weiterentwickelten Maschi- ~ Anlagenbau RBS GmbH rungsbediirftigen ehemaligen
iibernommen. Dieses Unter- Produktionsstatten, nur eine

nenkonzepten will die ,Harbs-Technologie®* ihre Kompe-
€ pten .. ; . echnolog re _O e nehmen ist eine 100%ige Toch-  Interimsldsung sein konnte,
tenz als Problemloser im Bereich der maBgeschneiderten  ter der Schwabedissen Maschi- ~ vornehmlich mit dem Ziel, den

Fertigungsanlagen ﬁjr Fenster und Tiiren unter Beweis nen+An1.agen GmbH, Her- Full-Service und die E]lfsatzteil-
tellen. Das Kieler Unternehmen, seit 18 Monat t ford. In diesem Transfer er- versorgung der zahlreichen
skellen, Lds EFNENMED; SE. onaten Unter  ,nnten die geschiftsfithren- Harbs-Kunden im In- und
neuen Inhabern, will in Zukunft vor allem auch in der den Gesellschafter, Bodo Ausland so rasch wie méglichg
Schwabedissen, Manfred sicherzustellen. ‘

r lei hi g ; . .

| G',‘uppe de Ielstungsfbh gen M{ttelbetrlel?e Uberzeugen Rottmann und Wolfgang Erst mit dem Kauf eines neuen
Die jahrzehntelange Erfahrung im Maschinen-und Steue-  Bauer, giinstige Marktperspek- ~ Betriebes im neu erschlossenen
rungsbau soll dazu konsequent genutzt und umgesetzt  tiven. Mit der Harbs-Technolo- ~ Gewerbegebiet Klausdorf am

i . NPT _— G o gie konnten die Westfalen ihre Sstlichen Stadtrand von Kiel,
werdei. Ein Beispiel fur diese Zielrichtung ist eine doppel- Aktivititen in der Fenster-und ~ wurde der wohl wichtigste

seitige Taktanlage, die vor kurzem in der neuen Harbs-  Tirenfertigung konzentrieren. Schritt fiir die Zukunftsent-

Betriebsstditte in Kiel-Klausdorf vo rgestellt wurde. Schwabedissen selbst ist mit wicklung des Unternehmens
seinen Endprofilern seit Jahr- vollzogen.

zehnten bekannt, speziell auch ~ Der Umzug in die grofiziigige
mit einem patentierten An- Betriebsstitte zum 1.10. 1994
schlagsystem fiir schnellste, darf u. a. auch als Marktsignal
programmgesteuerte Langen- gewertet werden.
verstellung. Dieses Know-how  Der auf Expansion angelegte
konnte nunmehr mit der Neubau mit insgesamt 3200 m?

Das neue
Firmengebdude
in Kiel-Klaus-
dorf

Von der Mitte aus beidseitig verfahrbar: Doppelseitige Zapfenschneid- und

Schlitzmaschine DMT mit neuem Design

Blick in die
Montagehalle:
Nur die mecha-
nische Ferti-
qung wurde zur
Firma Schwabe-
dissen ausgela-
gert

\

An bewihrten Harbs-Tugenden nicht geriittelt: die geschiftsfiihrenden
Gesellschafter der Hightech-Anlagenbau RBS GmbH, Bodo Schwabedissen
(links), Manfred Rottmann (Mitte) und Vertriebsleiter Gerhard Neumann




Produktionsflache und mit
550 m? Biiro- und Sozialfliche,
macht die konsequent verfolg-
te Strategie deutlich:
,Harbs’ sieht seinen Schwer-
punkt auch weiterhin in der
Entwicklung und Herstellung
von Maschinen und elektro-
nisch gesteuerten Anlagen fiir
die Holzfenster- und -tiirenfer-
tigung.
Bodo Schwabedissen definiert
die Zielsetzung so: , Wir wol-
len die Position der Harbs-
Technologie als einer der
fiihrenden Hersteller auf
diesem Gebiet nicht nur be-
haupten, sondern weiter aus-
bauen. Dabei konnen wir uns
fﬁyf das zweifellos hochentwik-
_.elte Know-how sowohl in
Kiel als auch in Herford stiit-
zen. Der Anschlufl der Harbs-
Technologie an die Schwabe-
dissen-Maschinen Anlagen
GmbH bietet sozusagen ideale
Voraussetzungen.”
Beide Unternehmen verstehen
sich in ihrer Grundstruktur als
flexible Probleml&ser im Anla-
genbereich. In Herford liegt
der Schwerpunkt auf Format-
und Aufteilsdgen sowie auf
Kantenbearbeitungsautoma-
ten.

Maschinen- und Anlagen-
montage. Kundendienst

und Ersatzteilversorgung
sowie der produktbezo-

gene, beratungsintensive
Vertrieb.”

Das RBS-Management sieht
dartiiber hinaus in einer von
der mechanischen Teileferti-
gung unbelasteten Unterneh-
menseinheit weitere Vorteile.
Sie soll auch die Garantie
dafiir bilden, daf die typi-
schen Harbs-Merkmale, wie
das durchgéngie flexible Bau-
kastensystem, die schwere,
prézise Bauweise, der hohe
Qualitétsstandard und der
zuverldssige Service nicht nur
erhalten bleiben, sondern
permanent ergénzt und ver-
bessert werden.

Erhebliche Vorteile nutzen
beide Unternehmen aus
zwangslaufigen Synergieeffek-
ten. Dazu gehoren besonders
die Bereiche Einkauf und
mechanische Fertigung, die in
zentraler Regie und Verwal-
tung in Herford angesiedelt
sind. Angestrebt ist dariiber
hinaus eine Vereinheitlichung
bewahrter und neuer Maschi-
nenelemente.

Teil der weiterentwickelten

Ubergab

Vierseiter: Das
Werkstiick wird
angehoben, die
Spannzangen

fahren

dem Werkstiick

Die Gesamtan-

sicht der

ge. Links der
Langsprofilier-
automat und
einer der ver-
fahrbaren g
Steuerpulte 8

e vom

unter

durch

Anla- &

Holzfensterfertigung

. . - Priizise gefiihrt:
Der Standort Kiel, ausgestattet  technischen Konzepte ist das die Spannzan-
mit besten personellen Voraus-  bereits realisierte einheitliche gen fiir die
setzungen, wurde u. a. aus Maschinendesign. Das ge- Querbearbei-
Griinden der Flexibilitdt beibe- meinsame duflere Erschei- tung
halten. Dazu Bodo Schwabe- nungsbild dokumentiert nicht
dissen: , Die Hightech Anla- nur die Zusammengehdrig-
._=nbau RBS GmbH in Kiel keit, sondern macht sich be- »
kann sich in dieser Konstella- sonders im Bereich der Abdek-  Fiir Kapazititen |
tion voll auf Bereiche konzen- ~ kungen und Teilkapselungen oberhalb der
trieren, die nur mit erfahrenen  die anerkannte Form und klassischen
Know-how Trigern funktio- Gestaltung von Schwabedis- Winkelanlagen:
nieren. Das sind vor allem die ~ sen zunutze. Gerade dieses, Das Layout der
Bereiche Konstruktion und stark an Bedeutung gewinnen- doppelseitigen
Entwicklung, Elektrokon- de Feld wurde bei Harbs in Taktanlage
struktion und -installation, der Vergangenheit zugunsten (Abb. unten)
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Holzfensterfertigung

Olhydraulischer Vorschub mit
gesteuerten Walzenspuren und
Stiitzschienen

des Maschinenbaus eher ver-
nachléssigt.

Mit Hochdruck vorangetrie-
ben werden derzeit die Ent-
wicklungen fiir die Produkte
beider Hersteller im Hinblick
auf die kommenden CE-Nor-
men und -Vorschriften. Der
kosten- und entwicklungsin-
tensive Bereich der Maschi-
nen- und Anlagensteuerungen

Eine Harbs-
Spezialitit: Das
geschlossene
Messerlippen-
system am
Lingsprofilier-
automat

wird kiinftig gemeinsam
betrieben, wobei Harbs von
der langjahrigen Zusammen-
arbeit und den guten Verbin-
dungen der Schwabedissen
Maschinen-Anlagen GmbH zu
namhaften Herstellern von
Steuerungssystemen profitiert.
Dabei stehen nach wie vor
anforderungsgerechte und auf
die individuellen Besonderhei-
ten der Kunden abgestimmte
Steuerungskonzepte im Vor-
dergrund. Auch im Service
soll der komplette Steuerungs-
bereich einschlieSlich Soft-
und Hardware von der RBS
GmbH voll abgedeckt werden.

Fertigungskonzepte
nach MaB}

Das in ganz Europa und be-
sonders auch in Skandinavien
renommierte Produkt Harbs
ist mit den hohen Anforderun-
gen der Fertigungstechnologie
stets gewachsen. Dabei konnte
die traditionsreiche Kieler
Maschinenfabrik auf jahrzehn-
telange Erfahrungen beim
Léangsprofilieren, bei der Quer-
holzbearbeitung und beim

Umfalzen aufbauen. Auf
dieser Basis entstand ein flexi-
bles Baukastensystem bis hin
zu Werkstiickférdereinrichtun-
gen. Der gute Ruf der Firma
Harbs stand gewissermafien
auf zwei Saulen: Anlagentech-
nik nach Maf} und grundsoli-
der Maschinenbau.

Erklérte Strategie des RBS-
Managements ist die Fortfiih-
rung und Weiterentwicklung
der bewéahrten Harbs-Tugen-
den. Bodo Schwabedissen
sieht keinen Anlaf$ fiir grund-
sitzliche Experimente: ,Wir
konzentrieren uns weiter voll
und ganz auf die ehemaligen
Harbs-Stirken. Wir verstehen
uns auch in Zukunft als flexib-
ler und kompetenter Problem-
16ser im Bereich der mafige-
schneiderten Fertigungsanla-
gen fiir Fenster, Fenstertiiren
und Haustiiren. Auf diesem
Gebiet wollen wir die Spitze
reprasentieren. Daf8 dazu auch
der qualitativ hochwertige
Harbs-Maschinenbau gehort,
versteht sich von selbst.”

Mit dem bewihrten Konzept,

Funktionell und auf das Wesentli-
che reduziert: Das Bildschirmtermi-
nal (Bildnachweis: BM-Fotos,
Werkbilder: Harbs)

das nach der Ubernahme des
technischen Know-hows durch
die Schwabedissen Maschi-
nen-Anlagen GmbH weiter
verfeinert und ausgebaut
werden soll, sei Harbs weiter-
hin in der Lage, individuell
abgestimmte Fertigungsablau-
fe fiir jeden technischen Anfor-
derungs- und Leistungsbe-
reich zusammenzusetzen. Das
beginne mit dem Baustein
,Maschine”, die keine ,,ange-
pafSte” Serienmaschine, son-
dern eine individuell konzi-
pierte Bearbeitungsstation ist,
setze sich in individuellen,
dem Materialflufl und den

Platzverhiltnissen angepafiten
Werkstiickfordereinrichtungen
fort und ende in einem Steue-
rungssystem in das nicht nur
die Maschine/ Anlage selbst,
sondern der gesamte Ferti-
gungsablauf eingebunden
werden konne.

Mit ihrem umfassenden know-
howwenden sich die Kieler
Spezialisten jetzt auch an
einen erweiterten Kunden-
kreis. Dies, so Bodo Schwabe-
dissen, sei Teil einer modifi-
zierten Marktorientierung:

,, Wihrend man Harbs-Fenster-
straen bisher hauptséchlich
in Betrieben mit industrieller
Fenster- und Tiirenherstellung
antrifft, werden wir uns kiinf-e
tig verstirkt auch auf Anlager.
fiir den mittelstandischen und
kleineren Betrieb konzentrie-
ren. Das Harbs Know-how
und die Produktpalette bieten
sich formlich daftir an.”

Dies gelte vor allem fiir ein
Leistungsspektrum, das ober-
halb der klassischen einseiti-
gen Winkelkombinationen
beginne.

Doppelseitige
Taktanlage

Ein Beispiel dafiir ist die dop-
pelseitige Taktanlage auf der
Basis der Typenreihe DMT mit
zahlreichen optimierten De-
tails. Diese flexible Fertigungs-
anlage zur kommissionswei-
sen Herstellung von Fenstern'
und Vollholztiiren zielt in den
Leistungsbereich von 50 bis
180 Fenstereinheiten pro
Schicht, wohlgemerkt bei
rahmenweiser Fertigung.

Die Flexibilitdt entspricht den
groferen langenunabhéngig
arbeitenden Fertigungsanla-
gen, unterscheidet sich im
Prinzip durch die etwas gerin-
gere Leistung und den gerin-
geren Platzbedarf. Damit ist
dieses Fertigungskonzept auch
eine Alternative zu den grofien
laingenunabhéangig arbeiten-
den aber teuren Anlagen.
Herzstiick dieser Anlage ist
die doppelseitige Taktmaschi-
ne fiir die Querbearbeitung.
Beide Bearbeitungsseiten sind
von der Mitte aus verfahrbar.
Daraus resultiert eine Verstell-
geschwindigkeit von 36 m/min




fur den Werksttick-Langen-
wechsel und sich ein Durch-
satz von 4-5 Teilen pro Minute
bei standig wechselnden Lan-
gen und stirnseitigen Profilen.
Die in modularer Bauweise
konzipierte, DMT’ basiert auf
langer konstruktiver Erfah-
rung im Hochleistungsbereich.
Vertriebsleiter Gerhard Neu-
mann: ,,Der Harbs-Prazisions-
gedanke wird mit vielfach
bewihrten Maschinenelemen-
ten fortgefithrt.”

Neumann weist auf eine ganze
Reihe spezifischer Details hin:
@ Die beiden Bearbeitungs-
einheiten werden auf rei-
bungsarmen und wartungs-
)?_ilen Kugelfiihrungen verfah-

@® Ubergabe- und Spannvor-

Kein EngpaB beim
Profilieren

Verkettet ist die in Kiel vorge-
stellte Anlage mit einer Langs-
profiliermaschine vom Typ KP
180. Auch in dieser iiberarbei-
teten Maschine zeigt sich die
jahrzehntelange Erfahrung im
Anlagenbau. Die auf den
speziellen Einsatzfall eines
stiddeutschen Kunden abge-
stimmte Version, lafst kaum
Wiinsche offen. Der erfahrene
Gerhard Neumann hebt fol-
gende Merkmale hervor:

@ Geschlossenes, auf das
jeweilige Profil préazise ein-
stellbares Messerlippensystem
fiir hohe Fréasqualitat

@ sektionsweise gesteuerter,
dlhydraulischer Vorschub fiir

' ‘ / e

nicht leergefahren’ werden.
Die Maschinen- und Anlagen-
steuerung ist von den grofsen
Fertigungsstraien abgeleitet
und an die neuen Anforderun-
gen angepafit, wobei die hohe
Betriebssicherheit, Bediener-
fiihrung, Ubersichtlichkeit und
Fehlerdiagnose ohne Ein-
schrankungen beibehalten
werden konnte.
SPS-Maschinensteuerungen
und tibergeordnete Datenver-
waltungsrechner wurden von
der Elektronikabteilung im
eigenen Haus konzipiert
(Hardware: Siemens Phoenix;
Software: Harbs). Die Steue-
rung ist modular aufgebaut
und nach dem Baukasten-
Prinzip erweiterbar. Die Da-
tentibertragung erfolgt on line

Eine der komplexen Fertigungslosungen von Harbs: Lingenunabhingige Querbearbeitung und Bohren integriert

richtung: die Werkstiickspa-
nung erfolgt rein mechanisch.
Der Spanndruck wird wah-
rend des gesamten Querbear-
beitungsvorgangs iiber ein
Federsystem sicher aufrechter-
halten. Die Entspannung
erfolgt hydraulisch.
@ Sigen und Hubspindeln
frei programmierbar.
@ Frei zugéngliche 600 mm-
Hubspindeln mit leicht wech-
selbarem Gegenlager (Gewin-
dekonus). Spindeltiirme iiber
Kugelrollspindeln verfahrbar.
@ Spindelbezogene Konter-
holzer.
® Wirksame Spéaneabsaugung
mit Injektorkanal in optimier-
ter Geometrie.

die Teileverfolgung bei holz-
breiten- und profilunabhangi-
ger Fertigung

@ profilabhingige axiale
Walzenspursteuerung

@® individueller Transport
unter den Oberwellen, fiir
kontinuierlichen Vorschub
kurzer Werkstiicke bis zu einer
Lange von 320 mm

@ die einsteuerbaren Stiitz-
schienen fiir den sicheren
Werkstticktransport.

Die breiten- und profilunab-
hingige Arbeitsweise 16st vor
allem eine kapazitatsbestim-
mende Problematik: Der Eng-
paf$ beim Langsprofilieren ist
aufgehoben. Die Maschine
muf3 beim Werkstiickwechsel

oder per Diskette. Die menti-
gefiihrte Bildschirmbedienung
im Dialogsystem mit variablen
Eingabemoglichkeiten, einfa-
che Eichvorgénge, Betriebsda-
tenerfassung mit Riickmel-
dung und die Moglichkeit der
Nachfertigung von Ausschuf-
sowie Einzelholzern, sind
weitere Eigenschaften der
Harbs-Steuerung.

Die Anbindung der Kunden-
Software fiithrt Harbs in eige-
ner Regie durch. Die Einbin-
dung von Zusatzgeriten z. B.
zur Werkstiickkennzeichnung
ist ohne groBien Aufwand
moglich. Auf groBtmogliche
Sicherheit ist die ebenfalls im
eigenen Hause konzipierte

Holzfensterfertigung

neue Schaltzentrale ausgelegt.
Dezentrale Ein- und Ausgabe-
module, Interbus und einfach
auswechselbare Steckmodule
sind die wichtigsten Ausstat-
tungsdetails, die zu hoher
Servicefreundlichkeit beitra-
gen.

Rund um die
Massivholzbearbeitung

Neben CNC-gesteuerten Ferti-
gungsstrafen fiir alle Lei-
stungsklassen umfafst die
Offerte der Hightech-Anlagen-
bau RBBS GmbH simtliche
Harbs-Bausteine rund um das
Holzfenster und die Massiv-
holzbearbeitung.
Dazu gehoren vor allem Ho-
bel- und Kehlautomaten in
speziellen Ausfithrungen,
Spezialfrasmaschinen z. B. fiir
Sprossen, Abkiirz-, Zapfen-
schneid- und Schlitzmaschi-
nen, Bohrlésungen mit Beleim-
und Diibeleintreibstationen,
Umfilzautomaten in ein- und
doppelseitiger Ausfithrung
sowie Sondermaschinen.
In der aktuellen technischen
Weiterentwicklung orientieren
sich die Spezialisten in Kiel, so
die Unternehmensleitung, an
der Optimierung der Bearbei-
tungsstationen mit dem Ziel,
manuelle Riist- und Einstell-
vorgédnge zu eliminieren. Wl
Manfred Maier




Das Programm ,Rund um das Holzfenster”

e Kompl. CNC-gesteuerte Fertigungs-
straBen ,maBgeschneidert” ent-
sprechend Einsatzerfordernissen und
Fertigungsbelangen, fur Serien-, Objekt-
oder Einzel-Fensterfertigung

e Hobel- und Kehlautomaten
fUr Fenster- und TUrenherstellung
fur Hobelwerke

e L angsprofiliermaschinen

e Spezialfrasmaschinen
fur Sonderfertigung, wie Sprossen usw.

e AbkUrz-, Zapfenschneid- und Schlitz-

maschinen,

einseitig fur rechtwinklige oder schrage

Eckverbindungen

- doppelseitig fur Einfach-, Doppel-
oder Mehrfachbelegung,

- langenabhéangig arbeitend flr serien-
und objektweise Fertigung

- langenunabhangig arbeitend fur
Kommissionsweise- bzw. Einzel-
fensterfertigung

Langs- und Stirnbohrmaschinen
mit Beleim- und Dubeleintreibstationen

Werksttickférder- und Beschickungs-
einrichtungen

Umfalzautomaten

— einseitige Ausfuhrung fur maBunab-
hangiges Umfalzen

— doppelseitige Ausfuhrung (Doppel-
endprofiler) fur maBabhéngiges
Umfalzen

CNC-Steuerungen

Sondermaschinen fur Massivholz-
bearbeitung

Die typischen Merkmale, die alle
harbs-Produkte auszeichnen:

Konsequent durchdachtes und flexibles
Baukastensystem fur ,maBgeschneiderte”
Maschinen- und Anlagenkonzepte

Schwere, kompakte Bauweise, die
Garantie fur Laufruhe und héchste
Bearbeitungspréazision und -gute

Robuste Bauweise fur industriellen Ein-
satz und hochste Qualitdtsanspriche

Praxisgerechte, bedienerfreundliche
Anwendung durch Ubersichtliche Anord-
nung aller Bau- und Funktionsgruppen

harbs
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