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‘Messen und Zahlen - -
-elektronisch, digital, -
.mit hochster Prazision! .
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Stiickzéhler EPC 10

Das Hoffmann-EPC 10 wird
durch einfache Montage an
Maschinen oder Geréte an-
geschlossen. Nach jedem
Arbeitsgang erhélt das
Hoffmann-EPC 10 einen
Impuls, der den ablesbaren
Zahlerstand verandert:
aufwarts bis die benétigte
Stuickzahl erreicht ist, ab-
waérts bis auf 0000, was
durch ein akustisches
Signal zusatzlich angezeigt
wird:

Langenmesser DMS 10

Ein Magnetband wird auf
der MeBschiene (fester Teil
der Maschine) fixiert, der
Sensor dazu auf dem
beweglichen Teil. Die
Montage ist einfach. Beriih-
rungslos, digital gesteuert,
erfaBt das Hoffmann-DMS
10 jede MeBstrecke mit

héchster Prazision und
zeigt das MaB in mm oder
inch auf der Leuchtanzeige
an.

Winkelmesser WMS 10
Uber einen Drehgeber, der
einfach an der Drehachse
der MeBeinheit montiert
wird, erfolgt die digitale
Winkelmessung mit einer
Prazision von 0,1°. Beim
Einschalten stellt das Gerat
selbsttétig auf Null zurtick.
Bilderrahmenmesser

DMS B2

Am Anschlag wird ein
Fuhler montiert, der den
Ricken des Rahmens
abtastet. Dieses MaB wird
im Hoffmann-DMS B2
elektronisch gespeichert,
verdoppelt und in der
Leuchtanzeige als Minus-
maB angezeigt. Wird jetzt
das BildmaB eingestellt,

FUNKTION

-—

rechnet das Hoffmann-
DMS B2 die gespeicherte,
verdoppelte Rahmenstéarke
hinzu, und das Schnittmal
stimmt exakt.
Einachsensteuerung

DMS C1

Das Hoffmann-DMS C1 ist
eine Kombination aus
Anschlag mit integrierter
elektronischer Steuerung
far die LA&ngenmessung.
Dabei wird das gewilinschte
MaB einfach am Hoffmann-
DMS C1 eingegeben, und
der Anschlag fahrt selbst-
tatig auf die exakte MaB-
position — ohne einen wei-
teren Handgriff. 99 MaBe
kénnen gespeichert und
per Programm-Nr. abge-
rufen werden.
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Uberall dort, wo gezahilt
und gemessen wird, sind
Hoffmann-Elektronik-
Gerate der manuellen
Methode weit Gberlegen:
beim Z&hlen von bearbei-
teten Werkstticken, beim
Messen von Winkeln und
Strecken ebenso wie beim
Ermitteln von Schnittdaten
jeder Art - bis hin zu auto-
matischer Steuerung.

Die Einsatzméglichkeiten
sind universell und deshalb
nahezu unbegrenzt; z.B.
bei der Schlittenfiihrung,
bei Anschlagsystemen,
Vertikal- und Horizontal-
bewegungen, Winkeln und
vielem mehr.

Speziell in den Bereichen
der holzverarbeitenden
Industrie und im Handwerk
haben sich Hoffmann-
Elektronik-Gerate mit Aus-
zeichnung bewéhrt und
gelten in zahlreichen Be-
trieben als unverzichtbar -
selbst bei kleiner Stiick-
zahl-Fertigung.
Hoffmann-Elektronik-Ge-
rate sind praxisorientiert,
d.h. einfache Montage,
leichte Bedienung und
absolute Prézision.

Ein besonderer Vorteil: mit
geringem Aufwand kénnen
selbst einfache Maschinen
aller Fabrikate mit modern-
ster Hoffmann-MeBtechnik
aufgerustet werden.
Dadurch wird die Wirt-
schaftlichkeit deutlich
gesteigert.
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Hoffmann-Ideen
~_l6sen Probleme aus der Praxis!

Uber die Elektronik-Systeme
hinaus bietet Hoffmann viel-
féltige L&6sungen, die ent-
scheidend dazu beitragen,
die Leistungsféhigkeit der
Unternehmen zu steigern.

P« Hoffmann-
Holzverbindungs-System
Form- und kraftschliissige
Gehrungsverbindung mit
der Hoffmann-Schwalbe —
in jeder Winkelstellung. Mit
enormen Zeit- und Ferti-
gungsvorteilen. Flr nahezu
alle Einsatzbereiche im
Laden- und Innenausbau,
far Mébel- und Kichenfer-
tigung. Fur Decken, Beklei-
dung, Rahmen, Leisten,
Tdren-, Fenster-, Sprossen-
bau. Bewéhrt in der Einzel-
und Serienfertigung.

P« Hoffmann-Schnitt-Technik
Hoffmann-Doppelgehrungs-
sagen mit optimierter Technik
far héchste Prazision. Hoch-
entwickeltes Maschinen-Pro-
gramm, manuell bis pneuma-
tisch. Bewéhrt in der Einzel-
und Serienfertigung.

P« Hoffmann-Handhabungs-
Technik
Maschinen-, Gerate- und
Werkzeug-Programm flr
die rationelle Fertigung
oder Verarbeitung im
Bereich des Handwerks.

P« Hoffmann-Sondermaschinen
Individuelle Maschinen-,
Geréte- und Werkzeug-
Entwicklungen. Abgestimmt
auf die speziellen Anforder-
ungen vor Ort - sowohl fer-
tigungstechnisch wie auch
raumlich.
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X Schnel

Hoffmann-Elektronik-
Geréte ersetzen manuelle
Tatigkeiten. Dadurch
werden die einzelnen Fer-
tigungsschritte enorm
beschleunigt und die Fer-
tigungskapazitat deutlich
gesteigert.

X Effizient

Hoffmann-Elektronik-
Gerate sparen viel Arbeits-
zeit und damit viel Geld:
beim Umristen von
Maschinen und vor allem
beim Ermitteln und Ein-
stellen von MaBen. Die
Maschinenauslastung wird
gesteigert und der Bedie-
nungsaufwand deutlich
verringert.

X Prizise

Hoffmann-Elektronik-
Geréte sind auf ihre
speziellen Anwendungs-
bereiche konzipiert, aus-
gerustet und gefertigt.
Zuverlassige Funktion,

- einfache Montage, leichte

Bedienung, Robustheit und
Stabilitat kennzeichnen die
Gerate.

lhre absolute Prazision
garantiert fehlerfreies
Arbeiten.

Ubersicht-
Xlich

Alle Hoffmann-Elektronik-
Geréte sind mit einem
groBen, blendfreien Anzei-
genfeld ausgestattet. Jede
Anzeige erscheint in gros-
sen, digitalen Leuchtziffern,
die klar und deutlich abzu-
lesen sind.

Die Bedienungsfelder der
Geréte sind funktional ge-
gliedert und einfach in ihrer
Handhabung. Jede Einstel-
lung ist "auf einen Blick”
erkennbar.

Kompati-
Ibe

Hoffmann-Elektronik-
Gerate kdnnen an alle
Maschinen angeschlossen

werden. Nicht nur Hoff-
mann-Maschinen, sondern
auch alle Fremdfabrikate
kénnen so jederzeit nach-
gerustet und auf den aktu-
ellen meBtechnischen
Standard modernisiert

X Qualitit

Hoffmann-Elektronik-
Gerate sind in der Praxis
erprobt und haben sich im
téglichen Einsatz stérungs-
frei bewahrt.

Fur alle Hoffmann-Elektro-
nik-Geréate werden aus-
schlieBlich zuverlassig
arbeitende, elektronische
Bauteile verwendet, die
sorgfaltig montiert werden.
Alle Gehé&use sind aus sta-
bilem, schlagfestem Kunst-
stoff — und daher im
Gebrauch auBerst robust.
Hoffmann-Elektronik-
Geréate garantieren nicht
nur sichere Funktion,
sondern gleichzeitig hohen
Gebrauchsnutzen und
Wirtschaftlichkeit — tiber
viele Jahre hinweg.
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g PC 10

Elektronischer Stlickzahler
mit zwei Betriebsarten: zum

Aufwérts- bzw. Abwarts-
zahlen von Werkstlicken.

.........

g DMS 10

Elektronischer Langenmes-

ser zur berihrungslosen,
digital gesteuerten Erfas-

sung von MeBstrecken aller

Art.

GERATE

g \VMS 10

Elektronischer Winkel-
messer zum Erfassen von
Winkeln aller Art.

B DS B?

Elektronischer Bilder-
rahmenmesser zur Ermit-
tlung, Erfassung und Pro-
grammierung von MeB-
strecken, speziell fur die
Bilderrahmen- und
Fallungsrahmen-Fertigung.

DMS B2

g DMS C

Elektronische Einachsen-
steuerung (Anschlag mit
integrierter elektronischer
Steuerung) zur berih-
rungslosen, digital gesteu-
erten Erfassung von MeB-
daten aller Art, die ohne
manuellen Eingriff ange-
steuert werden.

R
EPC 10 DMS 10 WMS 10 DMS B2 DMS C1
Elektr. AnschiuB 220 V/50 Hz 220 V/50 Hz 220 V/50 Hz 220 V/50 Hz 220 V/50 Hz
110 V/60 Hz 110 V/60 Hz 110 V/60 Hz 110 V/60 Hz 110 V/60 Hz
Zzhlbereich 0-10.000 - - - -
Zahlmodus aufwérts/abwarts - - - -
MaBeinheiten - mm/Zoll (inch) Grad mm/Zoll (inch) mm/Zoll (inch)
MeBbereich - 0-20 m 0°-90° (0°-360° opt.) | 0-20 m 0-20 m
MeBgenauigkeit - 0,1 mm/m 0,1° (0,025° opt.) 0,1 mm/m 0,1 mm/m
Abmessungen B/H/T | 290/62/200 290/62/200 155/62/200 290/62/200 Elektronik: 290/62/200
Anschlag: je nach
Ausfiihrung
an  Hoffmann GmbH
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