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Kantenanleimmaschine 1355
leimt an

Kantenanleimmaschine 1356 !

leimt an
frast bundig

Kantenanleimmaschine 1350
leimt an l

kappt
frast blindig

Kantenanleimmaschine 1351

leimt an
kappt

frast blindig
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Kanten anleimen
und bearbeiten

HOLZ-HER Kantenanleimmaschinen
verleimen und bearbeiten Massiv-
kanten, Furnier- und Kunststoffkanten
von 0,4—25 mm Dicke. Wir fertigen
Kantenanleimmaschinen in verschie-
denen Ausfliihrungen.

Zum Anleimen. Zum Anleimen und
Bundigfrasen. Zum Anleimen, Kappen
und Biindigfrédsen. Sowie zum An-
leimen, Kappen, Bilindigfrasen und
Schleifen.

Neuartig ist der Auftrag des Schmelz-
klebers Uber eine pneumatisch ge-
steuerte Schwertdiise. Die Diise wird
durch eine Heizung von 0,1 kW auf
Temperatur gehalten. Die Massivkante
lauft im schlanken Winkel zu.

Das groBe, warmeisolierte Zweikam-
merbecken faBt ca. 6 kg Kleber.

6 Heizpatronen mit insgesamt 3,8 kW
sorgen fur die richtige Temperatur
des Klebers. Ein Riihrstab im Vor-
schmelzbecken sorgt fiir die intensive
Erwarmung des Schmelzklebers und
beschleunigt das Aufheizen. Im Haupt-
becken arbeitet eine Férderschnecke.
Sie homogenisiert den Kleber in
Temperatur und Geflige. Fortwahren-
des Umwalzen des Klebers verhindert
einseitige thermische Belastung und
Hautbildung.

Fest und sicher wird das Werksttick
zwischen dem angetriebenen Glieder-
kettenband und der mit einzeln ge-
federten Rollen bestiickten Druck-
briicke gefiihrt. So wird auch bei Mas-
sivkanten eine sichere Verleimung
und Bearbeitung erzielt. Die gesamte
Transporteinrichtung ist wartungsfrei.




HOLZ-HER Kantenanleimmaschinen
werden serienmaBig o h n e Kanten-
zufiihrung geliefert. So hat jeder
Kunde die Mdéglichkeit, die Kantenzu-
fihrung nach seinem Wunsch selbst
zu bestimmen. Sie kénnen unter drei
verschiedenen Arten wahlen:

Das ist die einfachste Art: Die Einzel-
zufiihrung. Jede Kante (0,4—25 mm)
wird einzeln eingelegt. Fortwahrender
Wechsel der Kantenstarke ist von

der Zuflihrung her méglich. Ohne
nachzustellen.

Auch das Kantenmagazin von
HOLZ-HER verarbeitet Kanten von
0,4—25 mm. Die Steuerung erfolgt
pneumatisch. Umriisten oder Nach-
risten ist jederzeit moglich. Alle
Kantenzufiihrungen von HOLZ-HER
sind leicht gegeneinander auszuwech-
seln und passen fir alle Maschinen.

Zum Verarbeiten von endlosem
Kantenmaterial gibt es ein Rollen-
magazin mit eingebautem Kapp-
messer.
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Kantenanleimmaschine 1355

EUMAB®IS Klassifikation Nr. 31.4

Fortschrittliche Handwerks- und Innen-
ausbaubetriebe brauchen eine Kanten-
anleimmaschine, die nicht nur diinne
Furnier- und Kunststoffkanten ver-
arbeitet. Massivkanten bis 25 mm sind
in diesen Betrieben keine Seltenheit.
Die HOLZ-HER Kantenanleimma-
schine 1355 ist die kleinste aus dem
groBen Programm. Sie ist einfach in
der Bedienung und im Einsatz duBerst
wirtschaftlich.

Platzbedarf
fiir 1355

<100m »|

2,20m
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Kantenanieimmaschine 1355

Arbeitsweise
Umleimerdicke
Kantenhéhe
DurchlaBbreite minimal
DurchlaBhéhe maximal
Elektr. AnschluBwert
Spannung
DruckluftanschluB
Vorschubmotor
Vorschubgeschwindigkeit
Leimbehalter

Heizung

Leimauftrag
Druckrollen
Temperaturregelung

Maschinenlénge
Maschinenhdhe
Maschinenbreite

Gewicht
Normalzubehor:

HeiB-Kaltverfahren, einseitig

0,4—25 mm

bis 66 mm

65 mm

60 mm

5 kW

380V, 50 Hz

4—6 bar (atl)

0,75 kW DB

10—13—16 m/min

ca. 6 kg

3,9 kW

liber Schwertdiise mit pneumatischer
Steuerung

nach Skala einstellbar — 1. Rolle
angetrieben und getrennt einstellbar
Uber Temperaturwéhlregler mit
Leimtemperaturanzeige

ca.2,20m

ca.1,40m

ca.1,00m

mit ausgezogener Gegendruckschiene
ca. 1,60 m

ca. 460 kg

Satz Schliissel, Bedienungsanleitung

Bestell-Nr.
Kantenanleimmaschine 1355
380V, 50 Hz
ohne Kantenzufiihrung 25.83 34
Zusatzeinrichtungen:
Einzelzufiihrung 15.32 06
Automatisches Kantenmagazin 20.89 14
Rollenmagazin mit Kappmesser 15.19 20
Sonderzubehér:
Stitz- und Gegendruckschiene 25.04 73




Kantenanleimmaschine 1356

EUMAB®IS Klassifikation Nr. 31.4

Die Kantenanleimmaschine 1356 leimt
an und frast in einem Arbeitsgang
biindig. Die Maschine ist mit zwei
starken Frésaggregaten ausgeristet.
Das Biindigfrésen folgt unmittelbar
auf den Anleimvorgang. Die Fréas-
aggregate sind so ausgelegt, daB auch
Massivkanten bis 25 mm mit groBter
Genauigkeit oben und unten zugleich
blindig gefrast werden.

Platzbedarf
flir 1356

\- 100m —\

3,00m

Kantenanleimmaschine 1356

Arbeitsweise
Umleimerdicke
Kantenhbéhe
DurchlaBbreite minimal
DurchlaBhéhe maximal
Elektr. AnschluBwert
Spannung
DruckluftanschluBB
Frasaggregate
Drehzahl (Frasspindel)
Fraser-Q
Vorschubmotor
Vorschubgeschwindigkeit

Leimbehalter
Heizung

Leimauftrag

Druckrollen

Temperaturregelung

Maschinenléange
Maschinenhdhe
Maschinenbreite

Gewicht

Normalzubehor:

HeiB-Kaltverfahren, einseitig
0,4—25 mm

bis 66 mm

75 mm

60 mm

10 KW

380V, 50 Hz

6 bar (atii)
2x2,2kW DB
9300 U/min

80 mm

0,75 kW DB
10—13—16 m/min

ca. 6 kg
3,9 kW

Uiber Schwertdlise mit pneumatischer
Steuerung

nach Skala einstellbar — 1. Rolle
angetrieben und getrennt einstellbar

Uber Temperaturwahlregler mit
Leimtemperaturanzeige

ca.3,00m
ca.1,40m
ca.1,00 m

mit ausgezogener Gegendruckschiene

ca.1,60m
ca. 700 kg

Satz Schlissel, Bedienungsanleitung

T —

Bestell-Nr.

* Verwendbar fir
Umleimer bis 20 mm

Kantenanleimmaschine 1356
mit 2 Frasaggregaten

380V, 50 Hz

ohne Kantenzufiuhrung
ohne Werkzeuge

25.83 93

Zusatzeinrichtungen:
Einzelzufuhrung

Automatisches Kantenmagazin
Rollenmagazin mit Kappmesser

15.32 06
20.89 14
15.19 20

Sonderzubehor:

2 Tastschuhe zum Abfrasen von
Massivkanten, die anschlieBend auf
Gehrung geschnitten werden

32.02 42

Werkzeuge:
2 Fraser hartmetallbestiickt, ® 80 mm,

35 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase

Nabe symmetrisch, 25 mm breit
1 Stlick rechtsschneidend
1 Stiick linksschneidend

15.99 56
15.99 48

2 Wendeplatten-Fligefraser @ 80 mm,
mit je 4 hartmetallbestlickten Wende-
messern 30 mm breit,

mit 5 mm breiter 15° Fase *

Nabe symmetrisch, 25 mm breit

1 Stuick rechtsschneidend

1 Stiick linksschneidend

28.23 16
28.23 24

8 hartmetallbestlickte Ersatz-Wende-
messer 30 mm breit,

mit 5 mm breiter 15° Fase *

4 Stick rechtsschneidend

4 Stiick linksschneidend

28.23 32
28.27 31

8 hartmetallbestiickte Ersatz-Wende-
messer 30 mm breit, ohne Fase

28.26 69




Kantenanleimmaschine 1350
EUMAB®IS  Klassifikation Nr.31.4

Kanten anleimen, kappen und biindig-
frasen. Das sind die Stationen der
Kantenanleimmaschine 1350. Zwei
Aggregate mit je 0,75 kW Leistung
kappen die lUiberstehenden Enden
der angeleimten Kanten. Zwei starke
Fraseinheiten (je 2,2 kW) frasen mit
hoher Genauigkeit oben und unten
blindig. Auch die Kantenanleim-
maschine 1350 verarbeitet Furnier-,
Massiv- und Kunststoffkanten von
0,4—25 mm.

|« 100m |

440m

Platzbedarf flir 1350

Kantenanleimmaschine 1350

Arbeitsweise
Umleimerdicke
Kantenhdhe
DurchlaBbreite minimal
DurchlaBhéhe maximal
Elektr. AnschluBwert
Spannung
DruckluftanschluB
Frasaggregate
Drehzahl (Frasspindel)
Fraser-¢
Kappaggregate
Drehzahl (Ségeblatt)
Sageblatt-¢
Vorschubmotor
Vorschubgeschwindigkeit

Leimbehaélter
Heizung
Leimauftrag

Druckrollen
Temperaturregelung

Maschinenléange
Maschinenhdhe
Maschinenbreite

Gewicht

Normalzubehor:

HeiB-Kaltverfahren, einseitig
0,4—25 mm

bis 66 mm

75 mm

60 mm

12,5 kW

380 V, 50 Hz

6 bar (ati)

2X2,2 kW DB

9300 U/min

80 mm

2X0,75 kW S6—20 %
5550 U/min

160 mm

2,2 kW DB

10 — 13 — 16 m/min

ca. 6 kg
3,9 kW

tiber Schwertdiise mit pneumatischer
Steuerung

nach Skala einstellbar — 1. Rolle ange-
trieben und getrennt einstellbar

Uber Temperaturwéhlregler mit
Leimtemperaturanzeige

ca. 4,40 m
ca.1,40 m
ca.1,00 m
mit ausgezogener Gegendruckschiene
ca. 1,60 m

ca. 1000 kg
Satz Schliissel, Bedienungsanleitung

Bestell-Nr.

* Verwendbar fiir
Umleimer bis 20 mm

U g

Kantenanleimmaschine 1350
mit 2 Frés- und Kappaggregaten
380V, 50 Hz

ohne Kantenzufiihrung

ohne Werkzeuge

25.82 45

Zusatzeinrichtungen:
Einzelzufiihrung

Automatisches Kantenmagazin
Rollenmagazin mit Kappmesser

15.32 06
20.89 14
15.1920

Werkzeuge:

2 Fraser hartmetallbestiickt, ¢) 80 mm,
35 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase
Nabe symmetrisch, 25 mm breit

1 Stiick rechtsschneidend

1 Stlick linksschneidend

15.99 56
15.99 48

2 Kreisségeblatter, ¢ 160 mm,
Bohrung ¢ 30 mm, hartmetallbestiickt

14.93 30

2 Wendeplatten-Fiigefraser ¢ 80 mm, mit
je 4 hartmetallbestiickten Wendemessern
30 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase *
Nabe symmetrisch, 25 mm breit

1 Stiick rechtsschneidend

1 Stiick linksschneidend

28.23 16
28.23 24

8 hartmetallbestlickte Ers.-Wendemesser
30 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase *
4 Stiick rechtsschneidend

4 Stuck linksschneidend

28.23 32
28.27 31

8 hartmetallbestiickte Ers.-Wendemesser
30 mm breit, ohne Fase

' 28.26 69
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Kantenanleimmaschine 1351
EUMAB®IS Klassifikation Nr. 31.4

Neuartig ist der Auftrag des Schmelz-
klebers uber eine pneumatisch
gesteuerte Schwertdise. Die Kante
lauft im schlanken Winkel zu.

Zwei kraftige Kappaggregate sorgen
fur das Ablangen der Umleimer im
Durchlauf. Blick auf Kappaggregate
bei abgenommener Schutzhaube.

»
)

R R R R R R,

v

“wei 2,2 kW starke Fraseinheiten
Trasen im Durchlauf mithoher Genauig-
keit oben und unten zugleich bilindig.

Das Schleifaggregat wird elektro-
pneumatisch gesteuert. Zur gleich-
maBigen Nutzung des Bandes arbeitet
die Schleifeinheit oszillierend.

11
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Kantenanleimmaschine 1351
EUMAB®IS  Klassifikation Nr. 31.4

Die Kantenanleimmaschine 1351 ist
eine Weiterentwicklung der sprichwért-
lich bewahrten HOLZ-HER Baureihe.
Selbstverstandlich mit allen HOLZ-HER
Vorteilen. Die Stationen Anleimen,
Kappen und Frasen sind durch ein
elektropneumatisch gesteuertes
Schleifaggregat ergénzt. Zur gleich-
maBigen Nutzung des Bandes arbeitet
die Schleifeinheit oszillierend. Der
Antrieb erfolgt durch einen kraftigen
AuBenlaufermotor mit1,75 kW Leistung.
Die Schleifgeschwindigkeit betragt

ca. 30 m/sec. Diese Kantenanleim-
maschine ist die vielseitigste aus dem
groBen HOLZ-HER Programm.

Auf besonderen Wunsch liefern wir die
Kantenanleimmaschine 1351 auch
ohne Schleifaggregat. Zum spateren
Anbau des Schleifaggregates ist diese
Ausflihrung komplett verdrahtet und
vorinstalliert. Preis auf Anfrage.

I<—1,40m—->|

490m ——m

Platzbedarf fiir 1351

Kantenanleimmaschine 1351

Arbeitsweise
Umleimerdicke
Kantenhohe
DurchlaBbreite minimal
DurchlaBhéhe maximal
Elektr. AnschluBwert
Spannung
DruckluftanschluB
Frasaggregate
Drehzahl (Frasspindel)
Fraser-(
Kappaggregate
Schleifaggregat
Schleifgeschwindigkeit
Bandabmessung
Drehzahl (Sageblatt)
Sageblatt-¢
Vorschubmotor
Vorschubgeschwindigkeit
Leimbehalter

Heizung

Leimauftrag

Druckrollen
Temperaturregelung
Maschinenlange

Maschinenh6he
Maschinenbreite

Gewicht
Normaizubehor:

HeiB-Kaltverfahren, einseitig

0,4—25 mm

bis 66 mm

75 mm

60 mm

14 kW

380V, 50 Hz

6 bar (atii)

2X2,2 kW DB

9300 U/min

80 mm

2X0,75 KW S 6—20 %

oszillierend 1,75 kW DB

ca. 30 m/sec.

2100X120 mm

5550 U/min

160 mm

2,2 kW DB

10— 13 — 16 m/min

ca. 6 kg

3,9 kW

Uber Schwertdiise mit pneumatischer
Steuerung

nach Skala einstellbar — 1. Rolle ange-
trieben und getrennt einstellbar
lber Temperaturwéhlregler mit
Leimtemperaturanzeige

ca. 4,90 m

ca.1,40m

ca.1,40 m

mit ausgezogener Gegendruckschiene
ca. 2,00 m

ca. 1250 kg

3 Schleifbander (K 100), Satz Schliissel
Bedienungsanleitung

Bestell-Nr.
Kantenanleimmaschine 1351
mit Frés- und Kappaggregaten, 380 V, 50 Hz
mit Schleifaggregat, ohne Kantenzufiihrung,
ohne Werkzeuge 28.12 71
-~ Zusatzeinrichtungen:
J Einzelzufiihrung 15.32 06
% Automatisches Kantenmagazin 20.89 14
Rollenmagazin mit Kappmesser 15.19 20
Werkzeuge:
s 2 Fraser hartmetallbestiickt, ¢ 80 mm,
('@)\ﬂ 35 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase
l!’ ) Nabe symmetrisch, 25 mm breit
1 Stiick rechtsschneidend 15.99 56
1 Stick linksschneidend 15.99 48
2 Kreisségeblatter, ¢ 160 mm,
Bohrung ¢ 30 mm, hartmetallbestiickt 14.93 30
Schleifbander 2100X120 mm
1 Satz = 5 Stiick Kérnung 80 31.78 96
1 Satz = 5 Stlick Kérnuny 100 28.26 93
1 Satz = 5 Stlick Kérnung 120 28.26 85
1 Satz = 5 Stlick Kérnung 150 31.79 18
2 Wendeplatten-Fugefraser ¢ 80 mm, mit
je 4 hartmetallbestiickten Wendemessern
30 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase *
Nabe symmetrisch, 25 mm breit
1 Stiick rechtsschneidend 28.23 16
1 Stiick linksschneidend 28.23 24
8 hartmetallbestlickte Ers.-Wendemesser
30 mm breit, mit 5 mm breiter 15° Fase *
4 Stiick rechtsschneidend 28.23 32
4 Stlick linksschneidend 28.27 31
*Verwendbar fiir 8 hartmetallbestiickte Ers.-Wendemesser
Umleimer bis 20 mm 30 mm breit, ohne Fase 28.26 69
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Umleimerfrase 1362 mit Gleitschienen
Klassifikation Nr. 12.329
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EUMABOIS

Umleimerfrase 1362 mit Rollenleisten

EUMAB®IS  Klassifikation Nr. 12.329

Platzbedarf
flr 1362

<91cm -|

I-— 140cm —>|

MaterialdurchlaB
Motor

Motorleistung
Drehzahl/Motor
Drehzahl/Messerkopfe
Elektrische Ausristung
(im Geratekasten zusammengefaBt)
Spannung
Maschinenhdhe
Maschinenbreite
Maschinentiefe

Tisch

Normalzubehor:

Nettogewicht
Bruttogewicht
VerschlagauBenmaBe

15—70 mm
Drehstrommotor
2,2 kW DB
ca. 3000 U/min
ca. 7000 U/min
Druckknopfsteuerung mit Motorschutz
und Nullspannungsauslésung
220 oder 380V, 50 Hz
124 cm
140 cm
91 cm
14050 cm

Distanzringe
7 Schliissel
Bedienungsanleitung

ca. 270 kg
ca. 335 kg
ca. 108X 108X 145 cm

Die HOLZ-HER Umleimerfrase 1362
frast in einem Arbeitsgang uber-
stehende Umleimer aus Massivholz,
Furnier und Kunststoff in der denkbar
klirzesten Zeit

oben und
&

*
unten zugleich biindig.

Je nach Wunsch wird diese Maschine
mit Rollenleisten oder mit Gleit-
schienen geliefert (bitte zuséatzlich
bestellen). Beide Auflagen sind auf die
Werkstlickbreite einstellbar. Die Rol-
lenleisten hinterlassen auch bei
empfindlichen Werkstlicken keine
Laufspuren. Die Gleitschienenauflage
ist zur Bearbeitung von vierseitig
umleimten Werkstiicken erforderlich.’
Fiir Umleimer mit auf Gehrung
geschnittenen Enden kann die
Maschine mit Doppeltastrollen je Mes-
serkopf ausgeriistet werden. Das Bin-
digfrésen Uberstehender Flachen-
furniere erfolgt durch zwei hinter den
Messerkopfen angeordnete Scheiben-
fraser.

Ein Aufnahmestiick am Maschinen-
korper ist flir den Einsatz eines
HOLZ-HER Vorschubapparates vor-
gesehen.

Bitte geben Sie bei der Bestellung
unbedingt die Betriebsspannung an,
da der Uberstromschutz nur fir
eine Spannung ausgelegt ist.




Umleimerfrase 1362

Bestell-Nr.

Umleimerfrase 1362

380 V mit Mp (Nulleiter), 50 Hz
2,2 kW DB

ohne Werkstiickauflage

ohne Werkzeuge

220 V, 50 Hz, 2,2 kW DB
ohne Werkstuckauflage
ohne Werkzeuge

Sonderausfiihrung mit Steuertransfor-
mator zum AnschluB an alle Gibrigen
Drehstrom-Spannungen 50 oder 60 Hz

30.42 55

30.42 63

Zusatzeinrichtungen:

Rollenleisten

Gleitschienen

Sonderzubehor:

Tasteinrichtung zum Frasen von Um-
leimern mit Uberstehender Gehrung,
bestehend aus: vormontierter Bau-
gruppe mit 2 Tastrollen je Frasspindel

Rollenanschlag

Tasteinrichtung fir weiche Furniere,
bestehend aus: 2 Tastarmen mit mon-
tierten Rollen, ohne Polyamidbelage

08.02 09

08.02 17

08.00 71

08.10 27

07.99 95

Werkzeuge:

2 Wendeplatten-Messerkdpfe
100X 50 mm mit je 2 Hartmetall-
Wendemessern

Qualitat K 10

2 Hartmetall-Wendemesser
Qualitat K 10

2 Universalmesserkopfe 100X 50 mm
mit je 2 hartmetallbestiickten Messern
Qualitat K 10

Qualitat K 20

2 Messer hartmetallbestiickt
Qualitat K 10
Qualitat K 20

Winkelfraser

® 107 mm, mit 6 hartmetallbestlickten
Schneiden

13 mm breit, 15°

1 Stlick oben linksschneidend

1 Stick unten rechtsschneidend

8 mm breit, 30°

1 Stiick oben linksschneidend

1 Stuick unten rechtsschneidend

15.69 81

15.70 07

02.36 20
02.37 01

02.39 57
02.40 07

02.38 25
02.38 33

02.38 92
02.39 06

15




HOLZ -HER

Karl M. Reich
Maschinenfabrik GmbH
Postfach 267

D-7440 Niirtingen

% (07022) 711

Tx 7-267 340 holz d

tfls HOLZHER NURTINGEN

HOLZ-HER
Lieferprogramm:

Holzbearbeitungsmaschinen
Elektrowerkzeuge

Gerate der Verbindungstechnik
Druckluftwerkzeuge




