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Produktivitat und Préazision




AURIGA 1303 | 1304

Professionell — prazise — flexibel

Die Grundidee, auf kleinstem Raum hervorragende Ergebnisse zu erzielen, steckt in der gesamten
AURIGA-Baureihe. Auch die AURIGA 1303 | 1304 wurde konzipiert, um schnell wirtschaftlich arbei-
ten zu kdnnen — sie ist sofort einsatzbereit. Mit 3,565 Meter extrem kompakt, verfligt sie Uber ein
starkes Aggregatepaket fir perfekte Kanten.

Die AURIGA 1304 bietet ein Novum: Flgefrasen in der Kompaktklasse. Wie bei den groféen Bau-
reihen werden die Platten mit einem Fligefrasaggregat auf das Kantenanleimen vorbereitet. GrolRe
Flexibilitat bietet die AURIGA 1303 | 1304 in der Nachbearbeitung — hier stehen drei Aggregate zur
Wahl.

B Flgefrasen mit verstellbarem Einlauflineal und zwei leistungsstarken
Frasmotoren bei der AURIGA 1304.

® Die starken, zum Teil tastend ausgelegten Aggregate
verarbeiten Rollenware bis 3 mm und Streifenware bis 6 mm
(optional bei der AURIGA 1304).

B Einfache Hohenpositionierung auf Werkstlckstarke und
stabile mechanische Klemmung der Druckbricke.

B Starker Vorschubmotor zum Antrieb der
Transportkette.

B Gut haftende Oberflachenpads auf der Ketie

transportieren das Werkstlck akkurat-durch
die Maschine.
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Fiigefrasen auf kleinem Raum

Das Flgefrasaggregat 1801 baut auf kleinen Raum
und ist grof in der Leistung — zwei starke Frasmotoren.

B Gleich- und Gegenlauffrasen mit diamantbestickten
Werkzeugen (Z =2) garantieren ein perfektes Ergebnis.

B Der erste Fraskopf ist pneumatisch eintauchgesteuert.

B Fdr den schnellen Werkzeugwechsel sorgt der paten-
tierte ProLock-Einschraubspanner (Bild 1).

B Das Einlauflineal auf oberflachengeharteten Flihrungen
lasst sich bis 3 mm verstellen.

B Hohenverstellbare Werkzeuge.



AURIGA 1303

B Stabile Kettenflihrung mit
Gummipads flr den ruckfreien
und schonenden Transport der

Werkstlcke.

B Ausziehbare Werkstiickauflage
fUr die Bearbeitung von langen
Werkstlcken (Bild 2).

STEUERUNG

Auf den Punkt gebracht:

die Steuerung der AURIGA

Mit der modernen, grafikorientierten Steuerung ist die AURIGA-1303\| 1304 einfach
und individuell zu bedienen.

®m \Wahlschalter fUr Fligefrasen (AN/AUS).

B Exakte Temperatursteuerung des HOWZ-HER DuUserisystems flr den
Kleberauftrag Gber zwei Heizkreise:

Einfaches Umschalten desAviazgazins/vor Rollen- auf Streifenware.
Vorkappen der Rollenware Goereinen Schlagzylinder.

Kappaggregat abscheltbar flir-spitze bzw. nicht rechtwinklige Werkstlcke.
Kappaggregat 1918 veni-Bedienpult aus pneumatisch schwenkbar.
Optionales Frasaggregat 1827 pneumatisch umstellbar von Blndig- auf
Radiusfrasen‘eder pneumatisch komplett ein- und ausrtckbar.

i .V\/ahischaiter flr Option Flachenziehklinge (AN/AUS).

Perfekter Werkstiickschutz

B Am Ein- und Auslauf integrierte Rollchen
verhindern ein Verkratzen der Werksttck-
oberflache (Bild 3).

B Stabiles Einlauflineal fir eine perfekte
Bekantung.

Alle Abbildungen kénnen Ausstattungsoptionen enthalten.




KLEBER

Innovativer Kleberauftrag 1906 MG

Standardmaligist die AURIGA 1303 | 1304 mit dem
patentieiteri HOLZ-HER Patronensystem 1906 MG
ausgestattet.

®. Der Kleberauftrag erfolgt exakt nach Bedarf.
Das spart Kosten und optimiert die Qualitat.

® Ein Verfarben oder Verbrennen des Klebers
ist ausgeschlossen, da in dem geschlossenen
System immer nur der bendtigte Kleber aufge-
schmolzen wird.

B Eine besondere Stérke ist der einfache Patronen-
wechsel. Somit schneller und rationeller Umstieg
von EVA- auf PUR-Kleber oder auf verschiedene
Klebstoff-Farben (Bild 2).

B Extrem kurze Aufheizzeit von 3,5 Minuten.

B Tastende DuUse fur prazisen Kleberauftrag. Die
Duse ist an die Druckbriicke gekoppelt (Option).
Somit ist keine manuelle Einstellung auf die
Plattendicke notwendig (Bild 1).

Wahlweise Patronensystem
oder Granulatschacht

Das Kleberauftragssystem bietet im Standard die
Maoglichkeit, Klebstoff in Patronen- oder Granulat-

form zu verarbeiten. Somit ist ein einfacher Wechsel

des Klebstoffs garantiert (Bild 2 und 3). Schneller

Farbwechsel des Klebers fir eine optimale Anpassung

der Fuge an das Dekor ist problemlos maglich.



AGGREGATE

Perfekte Bekantung

Die Aggregate der AURIGA 1303 | 1304 bieten ein
Uiberzeugendes Leistungsspektrum. Vom Flgefrasag-
gregat bei der AURIGA 1304 Uiber die Kantenmagazine,
die untbertroffenen HOLZ-HER Kleberauftragssysteme,
Kapp- und Frasaggregate bis zum individuell besttick-
baren Nachbearbeitungsbereich stehen bis zu acht
starke Module fur die perfekte Bekantung zur Verfligung.

Fiigefrasen 1801

Geschnittene Kanten haben oft
kleine Ausrisse in der Deckschicht.
Das Flgefrasaggregat sorgt fur
plane Klebeflachen und bereitet die
Platten auf.dasAnieimen vor. Aus-
gestatiet mit diarriantbestlcktem
Werkzeug und dem Schnellwech-
seifiarisch ProLock (Option nur bei
AURIGA 1304).

Kantenzufiihrung 1903

Vollautomatische, bedienerfreund-
liche Zufiihrung von Rollen- und
Streifenware. Werkzeuglose
Umstellung. Exakte Fihrung des
Kantenmaterials mit zwei einstell-
baren Niederhaltern.

Kleberauftrag

Sicherer Halt und saubere Fugen
durch das patentierte HOLZ-HER
Klebersystem 1906 MG (DUsen-
technik) fir die Verarbeitung von
EVA- und PUR-Klebern (siehe linke
Seite). Wahlweise Kleberauftrag
mittels Leimrolle (Foto).




Druckwerk 1912-3 pneu

Hochwertiges 3-Rollen-Druckwerk
flr eine starke und saubere Verkle-
bung, erste Rolle motorisch ange-
trieben und pneumatisch einsatz-
gesteuert. Manuelle Einstellung
auf Kantendicke.

Kappaggregat 1918 pneu

Pneumatisch schwenkbares Kapp-
aggregat zum Gerade- oder Fase-

kappen. Leistungsstarke Motoren

flr ein sauberes Kappergebnis.

AURIGA 1304 optional bis 6 mm
Kantendicke (Kantenquerschnitt
max. 6 x 42 mm).

Frasaggregat 1827 prea

Frasen: obere und untere l.angskante
bis 6 mm (AURIGA\1304) biindig frésen,
Radiusbis 3\mm; "0 — 15 Grad schwenk-
bar.Inklusive diamantbeschichtete, fest-
hestlickte Werkzeuge mit integrierter
Absaugungstechnologie. Weitere Aus-
stattung: ProLock-System, zwei vertikale
Tastrollen und zwei horizontale Tast-
schuhe mit je zwei Tastrollen.

Die Nachbearbeitung

Perfektes Finishing — Nachbearbeitung
mit Ziehklingenaggregat, Schwabbel-
aggregat oder Flachenziehklinge (optio-
nal). Deutliche Reduzierung der kosten-
intensiven manuellen Nachbearbeitung.

® Ziehklingenaggregat 1929
Fir die perfekte Glattung von Radien
und Fasen an Kunststoffkanten (Bild 1).

B Schwabbelaggregat 1940

Fir die hundertprozentige Nachbearbei-
tung von Kanten/Flachen fur das
absolut saubere Finishing (Bild 2).

B Flachenziehklinge 1964
Saubere Nachbearbeitung der Flache —
manuelle Eingriffe entfallen (Bild 3).




Arbeitsmal3e (Alle MaBe in mm)

A 6-60

B 04-3
AURIGA 1304:

B 04-6 aggregateabhéngig,
max. Kantenquerschnitt
6x42mm (Option)

Cc 65

D 25 pro Seite

E 65 minimal

F 160 mit Kappaggregat 1918

Technische Daten

1303 1304
Maschinenabmessungen
Gesamtlange in mm 3490 3516
Gewichtin kg ca. 750 ca. 850
Vorschubgeschwindigkeit
Vorschubgeschwindigkeit in m/min 10 10
Absaugung
Anschluss-@ (mm) Fiigefrasaggregat - 1x80
Luftbedarf Frasaggregat in m3/h - 360
Anschluss-@ (mm) Frasaggregat 1x 100 1x100
Anschluss-@ (mm) mit Ziehklingenaggregat 1929 (Option) 1x80 1x80
Luftbedarfin mé/h 570 930
Statischer Unterdruck in Pa 1650 1650
Minimale Luftgeschwindigkeitin m/s 20 20
Druckluft
Druckluftanschluss in bar 6 6




TECHNIK UND AUSSTATTUNG

Bestiickung

1303 1304
Fligefrasaggregat 1801 - v
Zwei Frasmotoren (1x 1,2 kW, 1x 0,8 kW), max. Fligestarke 3 mm
Kantenzufiihrung 1806-1 v -
Fiir Rollen- und Streifenware
Kantenzufithrung 1903 = 4
Fiir Rollen- und Streifenware
Kleberauftragssystem 1906 MG v v
Klebstoff in Patronen- und Granulatform verarbeitbar
Fiir EVA- und PUR-Kleber
Kleberauftragssystem 1813 (0] (0]
Rollenauftrag im Gleichlauf
Druckwerk 1912-3 v v
Drei Andruckrollen, erste Rolle angetrieben, pneumat. gesteuert
Kappaggregat 1918 pneu (4 v'

2 x 0,22 kW, 200 Hz, 9000 min-!, zwei HM-Kreissageblatter

mit pneumatischer Verstellung zum Fasekappen (0/10 Grad)

Frasaggregat 1825 v v
2 x 0,6 kW, 300 Hz, 18000 min"', Frasen der oberen und unhteren

Langskante biindig, Radius oder Fase

oder

Multifunktions-Frasaggregat 1827 uneu o (0]
2 x 0,65 kW zum Biindig-, Radius--und Fasefrasen

Ziehklingenaggregat 1929 v v
Glattung von Radien und Fassn an Kunststoffkanten

Schwabbelaggregat 1340 v (4
Zwei Textischetben, schwenkbar

oder

Flachenziehklinge 1964 (0] (0]
Oben und unten einsatzgesteuert

v/ = Serie | O = Option | — = nicht moglich

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen mussen wir uns vorbehalten, da unsere
HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiterentwicklung unterliegen. Deshalb sind
auch die Abbildungen unverbindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten zum Teil auch Sonder-
ausstattungen, die nicht zum serienméfigen Lieferumfang gehoren. Bitte informieren Sie sich Uber den
genauen Ausstattungsumfang bei Ihrem HOLZ-HER Handler. Anderungen von Konstruktion und Ausstat-
tung vorbehalten.
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