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Seit 50 Jahren entwickelt und produziert die HOMAG Group fiir Sie Holzbearbeitungsmaschinen. Fiir
lhr Vertrauen, lhre wertvollen Impulse und die partnerschaftliche Zusammenarbeit sagen wir mit unserer

In der Summe preiswert: HOMAG Group Produkte
uberzeugen auch nach dem Kauf

50 Jahre edition ,Danke*.

Was kostet eine Maschine nach dem Kauf? Diese Frage lohnt Je nach Material individuelle Einstellung der Sage — Innovationen zur permanenten Reduktion von Staub Innovationen zum Nutzen der Kunden Beispiel ,,Kantenanleimen® — Bisher musste

sich. Denn schnell bekommt der Anschaffungspreis einen an- vollautomatisch gesteuert und Larm . . . das Granulat geschmolzen und Uber eine sich
. . : . . - . Der Erfolg der HOMAG Group ist eng mit unserer Innovations- -
deren Stellenwert — und die sogenannten ,,Lebenszykluskos- Und vieles mehr Intelligentes Maschinendesign ermoglicht ergonomisches ) . . drehende Auftragswalze auf das Werkstiick aufge-
« : : kraft verbunden. Wir wollen mit neuen Entwicklungen stets :
ten“ werden entscheidend. Arbeiten tragen werden (HeiB-Kalt-Verfahren). Heute

Erstklassige Bearbeitungsqualitat

die Ersten im Markt sein, gelten als treibende Kraft in unserer
Branche und als Technologiefiihrer weltweit. Das hohe Inno-

existiert mit laserTec ein alternatives Verfahren,

Ihre Investition in Produkte der HOMAG Group rechnet sich fur Vorbeugende Wartung

vationstempo lasst sich nur mit hochqualifizierten Mitarbei-

Sie:

Geringe Werkzeugkosten:
Eine hochsteife und massive Maschinenkonstruktion, etwa

RegelméBige Inspektionen und vorbeugende Wartung ver-

tern realisieren. So melden unsere Ingenieure jeden Monat

um die zu verklebende Flache durch einen Laser-
strahl anzuschmelzen und direkt auf das Werk- =
stlick zu pressen. Der Bearbeitungsprozess wird :

meiden Storungen und verlangern die Lebensdauer im Durchschnitt vier neue Schutzrechte an.

Giinstige Finanzierung

HOMAG Finance bietet individuelle Finanzierungskonzepte
nach MafB

Ihr Pluspunkt: die hohe Wertstabilitdt der HOMAG Group
Produkte. Das bietet Vorteile beim Leasing und bei spateren
Ersatzinvestitionen

Effektive Arbeitsvorbereitung

Durch die Branchensoftware SCHULER MCS —

mit intelligentem Produktkonfigurator und 3D-Visualisierung
Durch problemlose Anbindung an branchenlbliche Software
und CAD/CAM-Systeme

Durch Simulationssysteme wie woodMotion — so kennen Sie
Fertigungszeiten in Bearbeitungszentren schon vorher und
kénnen Kapazitaten passend planen
Uberwachungssysteme vermeiden Stérungen durch das
Vorabtesten der Programme unter ,Echtbedingungen”
Durch die Optimierungssoftware Schnitt Profi(t)

Durch Anlagensimulationen — damit Sie sicher und zielge-
richtet investieren

Material optimal nutzen

Jeder Ausschuss und jeder Verschnitt ist vernichtetes Kapital.
Deshalb haben die Firmen der HOMAG Group maBgeschnei-
derte Technologien entwickelt, um Material schonend und effi-
zient zu bearbeiten.

Schnitt Profi(t), die weltweit flihrende Software zur Schnitt-
planoptimierung. Ein Produkt aus dem Hause HOLZMA
L&sungen fur kratzempfindliche Oberflachen

Lésungen fir druckempfindliches Material

Spezielle Technologien fiir die Kunststoffverarbeitung

aus innovativem SORB TECH, reduziert Schwingungen und
erhéht die Werkzeugstandzeiten um bis zu 20 %

Saubere Bearbeitung:

Hohe Qualitat ohne Nacharbeiten

Die Werkzeugstandzeitermittlungssoftware optimiert die
Werkzeugkosten

Geringe Energiekosten

Stand-by-Funktionen reduzieren die Energie-  RESSOURCEN
kosten, z. B. wahrend der Pausen. Dennoch
ist die Maschine bei Bedarf sofort im Einsatz
Klappensteuerungen in den Absaugkanalen

reduzieren den Energiebedarf

Die Kihlung von Bearbeitungszentren durch
Wasserring-Vakuumpumpen spart jahrlich bis zu 2.000 kWh

EFFIZIENZ

Schonen Sie lhre Mitarbeiter

Automatisches Teilehandling — Sie sparen Zeit und erledigen
zusétzliche Aufgaben

Schnelle, einfache Steuerung der Maschinen dank intuitiv
versténdlicher Software

GroBtmogliche Arbeitssicherheit

MDE-Software weist Sie auf anstehende Wartungen hin und
bietet so Kostentransparenz

Hohe Maschinenverfiigbarkeit

Weltweiter Service rund um die Uhr verringert Stillstand-
zeiten

Schneller Versand von Ersatzteilen

TeleServiceNet — unser Online-Blick in die Maschine vermei-
det Einsétze von Service Technikern vor Ort

woodScout Diagnose Software — die intelligente Selbsthilfe
fur jeden Maschinenbediener

Langere Maschinennutzungsdauer

Plug & Play: dank standardisierter Schnittstellen sind die
Maschinen heute schon flr die Anforderungen von morgen
gerustet

Die Méglichkeit zu Umbauten — in kleinem oder gréBerem
Umfang - geben Ihnen Investitionssicherheit Uber Jahre
hinweg

HOMAG

GROUP

HOMAG Group AG
Tel.: +49 7443 13-0
info@homag-group.de
www.homag-group.de

Synergien fiihren zu Technologievorsprung

Die HOMAG Group bietet durch baugleiche Systemkomponen-
ten, einheitliche Steuerungstechnik, offene Schnittstellen und
durchgangige Dokumentation tberzeugende Kundenvorteile.
Jedes Gruppenmitglied konzentriert sich auf seine spezifischen
Starken. Die Gruppe kann so auf ein umfassendes Synergie-
potenzial zugreifen. Abzulesen an der Vielzahl technischer Er-
findungen:

Plattenaufteilanlage combiLine

Bearbeitungszentrum aus SORB TECH

Beispiel ,,Prozessoptimierung® — Nachschnitte
erfolgten bisher in einem getrennten Schritt.
Heute bietet die Sage-Fras-Kombination HKL
380 combiLine von HOLZMA vollautomatischen
Zuschnitt bei groBer Flexibilitdt und hohem
Tempo. Manuelle Nachschnitte werden nahe-
zu Uberflissig. Die Stiickkosten sinken, die Pro-
duktivitat steigt.

Beispiel ,,Maschinengrundkorper® — Im kon-
ventionellen Verfahren werden Maschinenbetten
aus Gusseisen oder Stahl gefertigt. Mit dem von
der HOMAG Group entwickelten schwingungs-
absorbierenden Mineralwerkstoff SORB TECH
lassen sich heute ca. 60 Prozent Primarenergie
einsparen. Das Ergebnis ist eine optimale Ober-
flachenqualitat der Werkstiicke und um bis zu
20 Prozent langere Werkzeugstandzeiten.

einfacher, die Klebefugen der Kanten erreichen
eine perfekte Optik.

Beispiel ,,Programmierung® — Friiher muss-
ten viele Einzelmaschinen manuell anhand von
Stlicklisten und Skizzen gerUstet werden. Mit
woodWOP 6.0 werden heute bereits im Biro
CNC-Programme fir die Werkstlicke erstellt
und das Bearbeitungszentrum weitgehend au-
tomatisch gerustet. Flr eine komplette Bearbei-
tung in einem Schritt.

Von Schopfloch in die Welt

Weltweit arbeiten mehr als 5.000 Mitarbeiter flir das Unterneh-
men. Die HOMAG Group ist mit 16 Produktionsstandorten,
20 Vertriebs- und Service-Gesellschaften sowie iber 80
Vertriebspartnern in Uber 100 Landern présent — als System-
partner fur Industrie und Handwerk.

Jubilaumsangebote zum Jubelpreis

Die HOMAG Group entwickelt Maschinen und Anlagen fur
nahezu jeden Bedarf: Von Einzelmaschinen, die sich auch fir

kleinere Handwerksbetriebe rechnen und mit denen diese wirt-

schaftlich und prézise fertigen kénnen bis zur industriellen
GroBanlage inklusive der Software und Steuerung fiir die holz-
verarbeitende Industrie.

Zum 50-jahrigen Jubilaum bieten wir ausgesuchte Maschi-
nen, Anlagen und Softwarelésungen der HOMAG Group
zum einmaligen Jubildumspreis an. Details dazu finden
Sie auf den Folgeseiten oder unter www.homag.de/edition.
Vereinbaren Sie noch heute ein unverbindliches Beratungs-
gesprach mit lhrem HOMAG Group Ansprechpartner.

Laufzeit der Aktion bis 31.12.2010 - Weitere Informationen finden Sie unter: www.homag.de/edition

Kantenanleimen mit laserTec

Maschinenprogrammierung mit
woodWOP 6.0
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Sonderpreis 50 Jahre edition ab Werk (Deutschland)
zzgl. landerspezifischer Anpassungen und MwsSt.
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SWT 525 edition -
Unser Erfolgsmodell — lhr Oberflachenprofi

PUM 120 edition -
Profilummantelung mit hochster Effizienz

TLF 410 edition und HPP 250 edition -
Ein perfektes Team. Viele Extras inklusive

KDF 650 edition -
»innovativ, kompakt, zukunftsweisend*

Lager-Sage-Kombinationen speziell fiir das Handwerk finden Sie bei BARGSTEDT Durch das Zusammenwirken von Linear- und Synchronmotoren, die hohe Be- Die Kombination eines Querschleifaggregats mit einem Léngsschleifaggregat Besonders geeignet fiir die Profilummantelung mit Furnieren als Blattware

& HOLZMA. Uberzeugend: ihr attraktives Preis-Leistungsverhiltnis und ausge- schleunigung, hohe Verfahrgeschwindigkeiten und eine absolut exakte Posi- ist die Eintrittskarte in die Welt der hochwertigen Mébelflachen. Dass wir bei (z. B. Bauelemente) bei denen eine Verklebung mit PUR-Schmelzklebstoffen

empfohlen wird.

feilte Technologien. Zum Jubiladum gibt es jetzt das Flachenlager TLF 410 edition tionierung garantieren, steht lhnen in dieser Maschine erprobte Technik der der SWT 525QC edition nicht an sinnvollen Details gespart haben, macht diese

kombiniert mit der Sdge HOLZMA HPP 250 edition zu Top Konditionen! Zukunft zur Verfiigung. Maschine zu einem zuverldssigen Partner.

TLF 410 edition HPP 250 edition KDF 650 edition SWT 525 edition PUM 120 edition

TLF 410 edition HPP 250 edition KDF 650 edition SWT 525 edition PUM 120 edition
Fahrweglange max. 30 mm Schnittlange 4.300 mm Maschinenlénge 6.060 mm Werkstiickdicke 3-160 mm Werkstiickbreite 10 - 300 mm
Spannweite 8-12m Ségeblattiiberstand 75 mm Gewicht 2.600 kg Werkstiickbreite max. 1.350 mm Werkstiicklange min. 800 mm
Werkstiickdicken (optional méglich) 3 -60 mm Sagewagenvorschub bis zu 100 m/min. Vorschub var. 8 - 18 m/min. Schleifbandabmessung Querband 5.360 x 150 mm Arbeitsbreite max. 300 mm
Geschwindigkeiten max. 150 m/min. Programmschiebergeschwindigkeit bis zu 60 m/min. Kantenstarke 0,4-15mm Schleifbandabmessung Breitband 2.620 x 1.370 mm Werkstiickdicke 6 -90 mm
Werkstiickdicke 8- 60 mm S ierter Druckbalken - 25 mm Abtastung Furnierstreifenbreite 50 - 300 mm
Dynamisch, flexibel, sicher Erweiterte Ausstattung: Biitfering MPS System optional 12,5 mm Abtastung Vorschub (stufenlos regelbar) 6 - 40 m/min..
. . . . Hochfeste Verklebun Extrem kurze Ruistzeiten inenl
Dynamisch: Kurze Transportzeiten und Anbindung an Lagersysteme (Optimat) . . . 9 . . . ) . ) Maschinenlangg ca>-00imm)
. Multifunktions- durch optimale Werk- und groBe Zeitersparnis MPS - ,,magnetic pad sy- Funkdickenmessgerat zur Alle Antriebe frequenzge- Maschinenbreite ca. 1.500 mm
-kosten durch extrem schnelles Zufiihren . ) " . e . .. o “ .. -
von Material Paket ,,.Schnitt Profi(t) PRACTIVE® - die Frasaggregat stlickvorwarmung durch Automatisierung stem* stellt den perfekten muhelosen Ubertragung regelt
beliebte HOLZMA Optimierungssoftware . N . . . . . . Andruck sicher. Dieses Sys- der Werkstlckdicke Bauelemente: Massiv- Prozesssicherheit Wirtschaftlichkeit
P 9 Das optimale Frasergebnis, Hohe Verfligbarkeit und Profilziehklinge mit Y GroBer Touchscreen

Flexibel:

... Zuschnitt und Materialbereitstellung
werden voneinander entkoppelt

... Suchzeiten entfallen, da das gesamte
Material verfligbar ist

Sicher: Hohe Prozesssicherheit durch
effektive Transportmodule

Materialtransport on Demand

Nachrustbares Paket fur diinne und
durchsaugende Teile erweitert das trans-
portierbare Teilespektrum

Starke Servoantriebe fiir dynamische
Fahrbewegungen und hohe Préazision
integriert

Drehantrieb 90° Drehung fir eine flexible
Materialpositionierung integriert

Gerne senden
wir lhnen un-

sere Gesamt-
prospekte.

inklusive ,,Datentbertragung online”

Etikettierungspaket

... Etikettierung mit Teilegrafik
... passende Software

... Drucker pica 104

Spezielles Design

HPP 250 - Diese Sage liberzeugt

Nachristbare Optionen lassen die Sage
,mitwachsen“

Winkelandrickvorrichtung:

Richtet Pakete und selbst diinne Platten
schonend aus und ist dabei 25 % schnel-
ler als herkdbmmliche Systeme

Hauseigene, intuitiv verstandliche Steu-
erungssoftware CADmatic 4 PRACTIVE
mit 3D-Ablaufgrafik. Unterstitzt bis zu
27 Sprachen

Umfangreiche Zusatzausstattung fir
individuelle Anforderungen

Hohe Prézision durch den Sdgewagen-
Antrieb per Zahnstange und Ritzel

Séageblatt-Schnellspannsystem
Power Loc

Bereits ab 30 zu schneidenden
(unterschiedlichen) Rohplatten
pro Tag rechnet sich die
Investition in ein Lager!

sowohl beim Formfrésen,
als auch beim Biindigfra-

sen in einem Aggregat, setzt

in dieser Leistungsklasse
deutliche MaBstébe.

KDF 650 edition

-k

powerControl PC 20+

Optimale Ubersicht durch
groBen 12” Bildschirm

Hoher Bedienkomfort, da
alle Funktionen per ein-
fachem Knopfdruck vom
Bedienterminal ansteu-
erbar

Selbsterklarende Bedie-
nerfihrung unterstitzt
durch grafische Oberfla-
che

Einfache Back-up Funk-
tion der gesamten Steu-
erung und der Bediener-
programme Uber USB-
Schnittstelle

optimale Leimqualitat
durch Quickmelt-Ver-
leimteil

'Iﬁli:': i

I

Kommissionsdaten-
erfassung mittels
BRANDT-Browser

Mit der Kommissionsda-
tenerfassung ist es mog-
lich, die Betriebsdaten
auftragsbezogen zu er-
fassen und zu speichern.
Der BRANDT-Browser
bietet eine Ubersicht der
in Summe bearbeiteten
Werkstiicke, sowie eine
Information Uber die daftir
verarbeiteten Kantenme-
ter. Es ist gerade fur die
Unternehmen von Vorteil,
die eine groBe Anzahl
unterschiedlicher Kunden
bedienen und deshalb
stets eine genaue Erfas-
sung der auftragsbezo-
genen Kosten bendtigen

Schnellwechselkdpfen
zum Fasen oder Runden
der Kanten flir eine hohe
Flexibilitat

Kontextbezogene
Hilfefunktion

Mit der kontextbezo-
genen Hilfefunktion ist

es moglich, detaillierte
Informationen zur Bedie-
nung und Funktion der
Maschine direkt aufzu-
rufen. Die in der Steue-
rung integrierten Hilfe-
funktionen sind direkt per
Knopfdruck vom Bedien-
terminal aus ansteuerbar
und ermdglichen eine
kurzfristige Unterstitzung
des Bedieners

tem arbeitet dynamisch an
den Werkstiickkanten und
reagiert auf jede Kontur —
flr grenzenloses Design!

Eine unserer beliebtesten
Schleifautomatenkonfigu-
rationen

edition and more

RESSOURCEN

EFFIZIENZ

Umweltpaket

Durch eine werkstlck-
abhéangige Regulierung
der Saugleistung der
Vakuumspannvorrich-
tung, kann bis zu 40 %
elektrische Energie und
Absaugleistung gespart
werden

Durch das Absenken
des Leerlaufstroms der
Hauptantriebe, werden
im Leerlauf bis zu 50 %
Energie gespart

Geteilter Vakuumtisch zur
Leistungskonzentration
bei kleinen Werkstlicken

Schleifbandnutzungsan-
zeige

Durch eine geteilte
Schleifmittelreinigungs-
anlage, kénnen zusétzlich
bis zu 50 % Druckluftver-
brauch fir diese Option
gespart werden

Terminal zur vollautoma-
tischen Steuerung

Integrierte Schleifband-
reinigung zur Senkung
des Absaugvolumens

MPS plus

Die MPS Standardabtas-
tung mit 25 mm Segmen-
tierung wird fir den High-
end Bereich auf 12,5 mm
verfeinert. Flr grenzen-
lose Freiheit in der Form-
gebung.

holzfenster mit Furnier

Hohe Prozesssicherheit
bei Verarbeitung des
PUR Schmelzklebstoffs
in einem geschlossenen
Auftragssystem

Reduzierung des Kleb-
stoffverbrauchs um
ca. 30 % durch die au-
tomatische Auftrags-
mengensteuerung

Diese Vorteile und Optionen bietet lhnen die PUM 120 edition

Aufschmelzaggregat

Das Auftragsaggregat
»Schlitzdisenauftrag von
unten® ist ein geschlos-
senes Auftragssy-
stem! In geschlossenen
Systemen kann keine
Luftfeuchtigkeit mit dem
PUR-Klebstoff reagieren

EVA- und PO-Klebstoffe
sind ebenfalls ohne Pro-
bleme verarbeitbar

Stufenlose Schieberver-
stellung

Durch die stufenlose
Schieberverstellung des
Schlitzdisenaggregats
wird die erforderliche
Auftragsbreite innerhalb
kirzester UmrUstzeit ver-
andert

Die automatische Auf-
tragsmengensteuerung
gewabhrleistet hdchste
Effizienz bei der Auftrags-
menge des Schmelzkleb-
stoffes

Laufzeit der Aktion bis 31.12.2010 - Weitere Informationen finden Sie unter: www.homag.de/edition

Optionen

Abwickelstation 76 mm
und 152 mm

Automatisches Furnier-
streifenmagazin, von
unten arbeitend

Manuelle Breitenverstel-
lung

Furnierbefeuchtung mit
Wasser oder Dampf

Flachen-/Kantenbirsten
IR-Profilvorheizung

Nachbearbeitungseinheit
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BOF 211 edition - '
»Echte“ Funf-Achs-Technik fur Alle

MPH 410 edition -
Solide Technik zum kleinen Preis

HPP 350 edition -
Beliebtes Kraftpaket jetzt zum kleinen Preis

KAL 210 edition -
Der MaBstab in Flexibilitat und Qualitat

Die Einzelsdge HPP 350 edition ist die Ideallésung fiir Handwerksbetriebe: massiv Fir das Bearbeitungszentrum BOF 211 edition miissen Sie nicht tief in die Ta- Die Kantenanleimmaschine fiir jedes Material ist mit einem viermotorigen Mit dem Arbeitstitel ,,Mehr Leistung fiir weniger Geld“ wurde die Korpuspresse

gebaut, platzsparend, extrem robust — eben ein zuverlassiger Partner. Beim Son- sche greifen. Die DRIVE5C+ Fiinf-Achs-Frasspindel bietet hohe Flexibilitat bis Formfrasen und einen stehenden Kappanschlag ausgeriistet, damit der heu- MPH 400 liberarbeitet. Mit steiferem Druckwerk, Toleranzausgleich und ver-

dermodell HPP 350 edition profitieren Sie von der erweiterten Zusatzausstattung. hin zur interpolierenden Bearbeitung und erspart die Investition in zusatzliche tige und zukiinftige Qualitdtsanspruch erfiillt werden kann. besserter Bedienbarkeit bei gleichzeitiger Preisreduzierung entstand mit der

MPH 410 edition eine neue Maschine, von der man viel erwarten kann.

Aggregate.

Weitere Optionen gibt es jederzeit auf Anfrage.

HOLZMA HPP 350 - iiberzeugende Argumente DRIVESC+ BOF 211 edition - ,,Echte* Fiinf-Achs-Technik KAL 210 edition - Qualitit als Standard MPH 410 edition
HPP 350 edition BOF 211 edition KAL 210 edition MPH 410 edition
u Schnittlange 4.300 mm Werkstiicktiefe max. 1.550 mm Maschinenlénge 8.545 mm Korpuslange 250 - 2.500 mm
Sageblattiiberstand 80 mm Werkstuckdicke max. 300 mm Gewicht 5.000 kg Korpustiefe 250 - 700 mm
Sagewagenvorschub bis zu 150 m/min. Werkstiicklange max. (M/L/XXL) 3.250/4.175/6.175 mm Anzahl autom. umriistbarer Profile Fase + 1 Radius Korpushdhe 150 - 1.400 mm
Programmschiebergeschwindigkeit bis zu 90 m/min. DRIVE5C+ Funf-Achs-Frasspindel 12 kW Vorschub 18 - 25 m/min. Pressdruck vertikal/horizontal max. 15 kN (optional 12 - 18 kN)
Hauptsdgemotor 13,5 kW Werkzeugwechsler 18-fach Kantenstarke 0,4 -20 mm Eilgang nein (optional 50 mm/s)
LED-Rusthilfen pat. Leuchtdiodenketten Werkstiickdicke 8 - 60 mm Schleichgang 25 mm/s (optional 25 mm/s)

Eine der meistverkauften Patentiert: Hauseigene, intuitiv ver-

HOLZMA Sé&gen

Mit ecolLine Technolo-
gien, die bis zu 20 %
Energie sparen

Nachristbare Optionen
lassen die Sége
smitwachsen“

Winkelandrlckvorrich-
tung. Richtet Pakete und
selbst diinne Platten
schonend aus und ist
dabei 25 % schneller als
herkdmmliche Systeme

SerienmaBig komplett
beduster Maschinentisch

Das bietet lhnen die HPP 350 edition

sténdliche Steuerungs-
software CADmatic 4
PROFESSIONAL mit 3D-
Ablaufgrafik, 19"-Monitor
mit Touchscreen. Unter-
stltzt bis zu 27 Sprachen

Umfangreiche Zusatzaus-
stattung fur individuelle
Anforderungen

Grenzenloses Design im

Mobel- und Innenaus-
bau

DRIVE5SC+ Funf-Achs-
Frasspindel:

die All-in-one-L6ésung -
mehr Flexibilitat, weniger
Aggregate

Aggregateschnittstelle
inkl. Pneumatikibertra-

gung z. B. flr getastetes
Runden von Treppen-
stufen

Bohrkopf mit 21 Spindeln
(17 vertikal, vier horizon-
tal und Nutsége 0/90°) fur
rationelles Bohren

18-fach Werkzeugwechs-
ler fir Werkzeuge und
Aggregate mit groBen

BOF 211 edition - Softwarepaket

Durchmessern flr bis zu
@ 350 mm

* Sonderpreis 50 Jahre edition ab
Werk (Deutschland) zzgl. Iander-
spezifischer Anpassungen und
MwSt.

Flgen mit leistungs-
starken Motoren

Sichere Streifenzufuhr mit
Vakuumsauger

Kappen ohne Gleitspuren
mit stehendem Kappan-
schlag

Ausrissfreies Formfrasen
mit 4 Motoren

Nuten auf Wunsch mog-
lich mit Einsatzsteuerung
und ausreichend Motor-
power flr groBe Nutquer-
schnitte

Umristungen von z. B:
0,4 mm auf 2 mm Kanten
werden vollautomatisch
Uber das Programm er-
ledigt

KAL 210 edition - Softwarepaket

Stabile Finishaggregate
fur perfekte Finishqualitat

Energieeinsparung durch
|I-Werkzeuge, Stand-by-
Betrieb und Passivkih-
lung

MPH 410 edition -
Absolut dichte Kor-
pusse

Solide, verwindungssteife
SchweiBkonstruktion

Druckrahmen als kreu-
zende, verwindungssteife
Lamellen, die Uber selbst-
hemmende Trapezspin-
deln verfahren

Schone Mobel sind kein Geheimnis: MPH 410 edition

Pressflachen mit Sperr-
holzplatten belegt, die
schwimmend auf flexi-
blem Untergrund ruhen.
Dadurch Ausgleich von
Werkstulicktoleranzen und
absolut dichte Korpusse

Einfache Bedienung tber
Taster

Optionales Komfort-
paket: variabler Press-
druck und zwei Verfahrge-
schwindigkeiten (Eil- und
Schleichgang)

710N "
) .
- 3

USV - Unterbrechungs-
freie Stromversorgung

b

W=

s -

TeleServiceNet -
grenzenloser Service

woodScout - leistungs-
fahiges Diagnosesystem

woodMotion Reduzierung von Ratter-

marken (Verbesserung

collisionControl -
Permanente Sicherheit

HPP 350 edition -
erweiterte Ausstattung:

Nut- und Ausschnittpaket

... mit automatischem
Nutprogramm

... Einsatznuten

.. Spannungsfreischnitte

.. Ausschnitt

.. Turbo-Nuten im Vor-
und Rucklauf

Etikettierungspaket

... Etikettierung mit
Teilegrafik

... passende Software

.. Drucker pica 108

.. ausziehbare Drucker-
halterung

Spezielles Design

fiir lhre Maschine

Uberwacht auf der Ma-
schine wahrend der
Bearbeitung mogliche
Kollisionen von Maschi-
nenkomponenten und
Spannmitteln

Automatischer Maschi-
nenstopp im Falle einer
bevorstehenden Crash-
situation inkl. Anzeige als
Momentaufnahme mit

Programmsimulation mit
Echtzeitablauf fur die Ar-
beitsvorbereitung

Simulation von Funf-
Achs-Bearbeitung inklu-
sive Materialabtrag

Verkurzung der Einfahr-
zeiten an der Maschine
durch optimale Vorberei-
tung der Programme

der Bearbeitungsqualitat)

Verlangerung der Frés-
spindellebensdauer durch
Kontrolle der Werkzeug-
wuchtgtte

woodScout - leistungs-
fdhiges Diagnosesystem

Grafische Anzeige des
Storungsortes an der Ma-
schine

Grafische Anzeige des
Stdrungsortes an der Ma-
schine

Verstéandliche Klartextfeh-
lermeldungen in verschie-
denen Sprachen

Lernendes System durch
Zuordnung von Ursachen
und MaBnahmen (Exper-
tenwissen)

Gezielte Fehleranalyse
Uber modernste Internet-
technologie

Diagnose auf allen Ebe-
nen bis ins letzte Glied
der Steuerungskette

Schnelle und sichere Ver-
bindung zur Ubertragung
von Datensicherungen
und Programm-Updates

Sichere Stromversorgung
der Elektroniksteuerung
bei einem Spannungsaus-
fall bis ca. 10 Minuten

Alle Werte und Zustande
werden gespeichert und
bleiben erhalten

Die USV wirkt zusétzlich
als Spannungsstabilisator
fur die Elektronik

Visualisierung der
Verstandliche Klartextfeh-
lermeldungen in verschie-

eingefarbten Kollisions- Hauptspindel-Schwin-
kérpern gungsdaten

Darstellung der Maschine
als bewegtes 3D-Modell
im Live-Betrieb

Erkennung von kritischen
Schwingungen und Vibra-
tionen wahrend der Bear-
beitung

denen Sprachen

Lernendes System durch
Zuordnung von Ursachen
und MaBnahmen (Exper-
tenwissen)
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®chuler

BUSINESS SOLUTIONS

Sonderpreis 50 Jahre edition ab Werk (Deutschland)
zzgl. landerspezifischer Anpassungen und MwsSt.

TORWEGGE

Sonderpreis 50 Jahre edition ab Werk (Deutschland)
zzgl. landerspezifischer Anpassungen und MwsSt.

WEEKE

Sonderpreis 50 Jahre edition ab Werk (Deutschland)
zzgl. landerspezifischer Anpassungen und MwsSt.

WEINMANN

50 Jahre HOMAG

Mit Partnerschaft und Strategie zum Erfolg

Sonderpreis 50 Jahre edition ab Werk (Deutschland)

zzg|. landerspezifischer Anpassungen und MwsSt.

BHC 400 edition -
Der Allrounder mit FLEX5+ Aggregatetechnik

WBZ 160 edition -
Abbund und mehr!

PWR 100 edition - .
lhr Einstieg in die Produkte von Morgen

SCHULER MCS edition -
Starkes Branchen ERP Einstiegspaket

Mit SCHULER MCS lassen sich lhre Unternehmensprozesse ideal organisieren Die Verbund- und Leichtbauplattenanlage PWR 100 ist die wirtschaftlichste Die BHC 400 edition — das Multitalent zur Bearbeitung verschiedenster Mate- Das Balkenbearbeitungszentrum WBZ 160 edition als Allroundtalent im

- insbesondere bei hoher Variantenvielfalt. Sie erzielen eine maximale Effizienz Lésung fiur Verbundmaterialien aller Art. Das hervorragende Preis-Leistungs- rialien wie Spanplatte, Multiplex, MDF und Massivholz. Unsere Bearbeitungs- Abbund und fiir die Herstellung von Holzhdusern und Nagelplattenbindern. Wir

der Informationsfliisse und eine optimale Datenqualitédt. Die Software ist mit Zu- verhaltnis dieser Anlage bietet einen erfolgreichen Einstieg sowie eine effiziente zentren bieten lhnen Innovation, Qualitat und Technik ,Made in Germany*. Wir bieten die WBZ 160 edition mit kompletter Werkzeugausstattung sowie um-

erfiillen lhre Anspriiche.

satzmodulen beliebig erweiterbar und kann mit lhrem Unternehmen wachsen. Fertigung. Durch den modularen Aufbau der PWR 100 bleibt kein Kundenwunsch fangreichem Softwarepaket zum Jubildumspreis an.

unberiicksichtigt.

Lﬁ_—ﬁ-_-- | SCHULER MCS edition PWR 100 edition BHC 400 edition WBZ 160 edition
.
= Module und Leistungen PWR 100 edition BHC 400 edition WBZ 160 edition
| ’ y Basismodul Auftragsbearbeitung einschlieBlich 3-D-Grafik Lange (optional min. 400, max. 3.000 mm) 800 - 2.500 mm Werkstiick - Lange/Breite/Dicke 3.250/1.250/125 mm Querschnitt min. 20 x 50 mm
Fertigungsmodul mit Fertigungsunterlagen und Maschinendatenbereitstellung Breite / Dicke 200 - 1.300 mm/ 3 - 80 mm Bohrspindeln (vertikal/horizontal) 12/6 Querschnitt max. 200 x 400 mm
Materialwirtschaft, Finanzen und CRM auf Basis von Microsoft Dynamics NAV Arbeitshohe ca. 950 mm FLEX5+ Frasspindel 12 kW Schallschutzwert 69 dB (A)
Fur 2 User Heizleistung 8 kW Werkzeugwechsler 14-fach Werkzeugwechsler 12-fach
;'1" = 30 Dienstlei tage fiir Ir ion, Schulung und Coaching* . Vorschubgeschwindigkeit 20 m/min. K-Tisch LED-System Geschwindigkeit pro Bearbeitung 2 -10 sek.
* plus Reise-/Ubernachtungskosten. Der Dienstleistungsbedarf ist projektspezifisch zu ermitteln. Bedienseite rechts C-Achse interpolierend
Highlights GroBes Produktspektrum schallgedammte, ge- tungen, Sparrennagell6-
Intelligenter Integrierte 3D-Grafik auf Innovation und Eir?s_tiegsmaschine zur Hightech Dichtbacken- Flexibel einsetzbar Elektronische Ab_frage Softwa_re—Paket far fur den gesamten H_oIz- schlo§sene"Kabine. D. h. cher, Gerbersthe", Boh-
" ; L . . effizienten Fertigung von system aller Anschlagzylinder Maschine und PC hausbau — Wand, Giebel, effektiver Larmschutz und rungen, Sparrenkdpfe
Produktkonfigurator Basis AutoCAD Investitionssicherheit v : In vorhandene Systeme . . . .
erbund- und Leichtbau- Dach, Decke, Holzbinder keine fliegenden Holzteile konvex und konkav etc.

Generiert bereits bei der
Auftragserfassung voll-
stéandige und technisch
geprufte Daten fur Auf-
tragsbearbeitung und
Fertigung

Visualisiert Kundenwiin-
sche und bringt durch
visuelle Kontrollen mehr
Sicherheit und Qualitat

Das bietet lhnen die SCHULER MCS edition

Durch branchenspezifische
Module aus der HOMAG
Group und Standard ERP
Funktionen von Microsoft
Dynamics NAV

platten

Exzellentes Preis-Leis-
tungsverhéaltnis

Revolutionares Heiz-
system

Ressourcen-/Energie-
sparend

Modulares Baukasten-
system

Einsatzgebiete der PWR 100 edition

integrierbar

Praxisgerechte, sinnvolle
Optionen

Patentiertes Bohrer-
Schnellwechselsystem flir
die vertikalen Spindeln

Patentierte automatische
Spindelklemmung

2 CNC-gesteuerte
Z-Achsen

BHC 400 edition - all inclusive

USV (Unterbrechungsfreie
Stromversorgung)

Verschnittoptimierung —
Nutzungsgrad bis zu
98 %

Pramiertes Sicherheits-
konzept durch eine

Vielseitige Bearbeitungs-
maoglichkeiten z. B. kom-
binierte Sadgeschnitte,
Kervenschnitte, Winkel-
schnitte, Langsschnitte,
Schifterschnitte, Ausblat-

WBZ 160 edition - Bietet noch mehr

Zukunftige einfache Er-
weiterung von Werkzeu-
gen durch den 12-fach
Werkzeugwechsler

I
¢

Anwender der PWR 100 Verklebung von platten- Ausbaupaket / Optionen Konfiguration K-Tisch LED Softwarepaket Zufuhr Abfuhr und Sortierung Wup-Works 4.0
Branchenspezifische Branchenspezifische Standard ERP férmigen Werkstoffen mit . . . .
Auftragsbearbeitung Fertigung Funktionen Innenausbau PUR-Hotmelt, wie z. B. Kleberauftragswalze High Speed 7.500 Bohr- Konsolentisch mit woodWOP Die Wg_rkstucke werden N.ach der Bearbeitung Mlt Wup Workslwerden
(Ersatzwalze) - - } . dem S&gezentrum ma- wird der Balken automa- die Daten aus einem be-
. . e Messebauer - Spanplatte getriebe mit 18 Bohrspin- schlauchlosem woodDesign . . o
Korrekte, hochwertige Automatische Erzeugung Prozesse ohne spezifi- ) . . . : nuell oder automatisch tisch aus- und querge- liebigem CAD-Programm
; . N - Massivholz Motorische Héhen- deln (12 vertikal/6 hori- Vakuumsaugersystem . M N - . . L ; !
Daten durch automati- von Fertigungsunterlagen sche Branchenanforde- Dammplattenhersteller . woodWOP DXF Basic zugeflhrt. Wahrend der férdert. Kleine Gutteile in die Maschine einge-
- HDF, MDF verstellung zontal) und patentiertem

sche Prufungen, Plausi-
bilitatskontrollen und
Preisermittlungen bei
der Auftragserfassung

Komfortable Abwicklung
von Sonderanfertigungen

Schnelle Erstellung kauf-
mannischer Papiere wie
Angebot, Auftragsbestati-
gung ...

Bedarfe und Termine flr
Fertigungs-, Lager- und
Kaufteile sind auf Maus-
klick verfligbar

und Maschinendaten

Optimale Unterstitzung
der besonderen Anforde-
rungen, die sich aus den
Gruppier- und Sortierpro-
zessen der Mobelferti-
gung ergeben

Komfortable Stamm-
datenpflege auch bei
extremer Variantenvielfalt

rungen wie Materialwirt-
schaft, Finanzen und
CRM nutzen Module der
Unternehmenssoftware
Microsoft Dynamics NAV

Branchenspezifische Mo-
dule und Standard ERP
Module sind in einem
System integriert, arbeiten
reibungslos zusammen
und verschaffen eine ho-
he Transparenz

Klchenhersteller
Mobelhersteller
TUrenhersteller

FuBbodenhersteller

- Nicht-Holz-Werkstoffe
wie: Gips, Karton,
Zementfaser, verschie-
dene Metalle, Gummi,
Schaumstoff-Styropor,

- HPL

- Wabenplatten mit
Rahmen aus verschie-
denen Materialien

Bohrerschnellwechselsys-
tem

1 Nutsage
d =125 mm (0°/90°)

1 Frasmotor
(12 KW HSK F63)

1 C-Achse 360°
interpolierend

14-fach Werkzeug-
wechselmagazin

1 FLEX5+ Aggregat

1 Werkzeugkoffer
LStarter Kit“

6 Konsolen mit Zwei-
kreisvakuumsystem

LED-System zur Positions-
anzeige

4 Werkstiickeinlegehilfen

14 Werkstuckanschlage
mit elektr. Endlagenabfrage

2 Seitenanschlaglineale
mit elektr. Endlagenabfrage

18 Vakuumsauger

1 Vakuumerzeuger
90/108 m%h

woodAssembler
mMcC

MDE Basic

3D CNC-Simulator

gesamten Bearbeitung
wird der Balken mehr-
fach gespannt, wodurch
eine hohe Genauigkeit
gewahrleistet wird.

Greifwagen und Spann-
einrichtungen ermdgli-
chen eine unvergleich-
lich schnelle und prazise
Holzhandhabung und
somit sehr kurze Durch-
laufzeiten ohne Risten
und Einstellen

(< 160 mm) und Abfall
werden automatisch ge-
trennt und auf separaten
Forderbandern (optional)
austransportiert
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lesen. Eine grafische 3D
Anzeige und Touchscreen
Fahigkeit erleichtern dem
Bediener die Arbeit erheb-
lich. Weiterhin Gbernimmt
die Steuerung verschie-
dene Optimierungen z. B.
Materialoptimierung Uber
ein ganzes Bauvorhaben,
Bearbeitungsoptimierung
fUr ausrissfreie Blatter,
Schwalbenschwanzzap-
fen etc. Uber verschie-
dene Listen und Aus-
wertungen erkennt der
Bediener den aktuellen
Auftragsbestand sowie
die gefertigten Teile




