Nesting. H: HOMAG
Ein Verfahren.

Viele

Moglichkeiten.

Unser CNC-Portalbearbeitungszentrum YOUR SOLUTION
CENTATEQ N-500
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HOMAG CENTATEQ N-500 I Die Highlights

CENTATEQ N-500 -

die kompakte Nestingmaschine in Portalbauweise

Unser Nestingmaschinen ermoglichen ein
verschnittoptimiertes Bearbeiten und Aufteilen von
plattenférmigen Werkstoffen. Verschiedene Moglichkeiten
zur Automatisierung des Materialhandlings sorgen fUr eine
hohe Zeitersparnis und ein noch effektiveres Arbeiten.

Die klassischen Einsatzbereiche des Nestings sind das
Erstellen von Komponenten fur den Korpusmaobelbau,
Aufteilen und Veredelung von Mdébelfronten sowie diverse
Bearbeitungen fur den Gestellmobelbau.
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Die Highlights

* Portalbauweise - fiir hochste Genauigkeit auf der gesamten
Arbeitsbreite

= Langlebiges geschlossenes Linearfiihrungssystem

* Hohe Beschleunigung

= Vektorgeschwindigkeit X/Y 96 m/min

= Gesamtes Arbeitsfeld ist mit allen Bearbeitungswerkzeugen erreichbar
= Elektronische Abfrage aller Anschlagzylinder

= Energieeffizient durch hohe Vakuumleistungen bei geringem
Stromverbrauch

= 14-fach Werkzeugwechselsystem inkl. Pick-Up (optional)
= Optimierungssoftware

= Restteilehandling

‘FEIT i

Konfiguration MATRIX-Tisch PRO Synchronantrieb

= Standard: 10 kW HSK-Frasspindel * Hohe Flexibilitat Y, enisierte digitale Servoantriebe
in X-Richtung garantieren héchste

= Option: 13,2 kW HSK-Frasspindel = |Individuell Aufteilung in unterschiedliche
Bearbeitungsqualitat

Vakuumbereiche durch manuell zu
setzende Stopfen
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CENTATEQ N-500 -
Highlights serienmalig

Unterteilung der Vakuumzonen Die Vakuumzonen:
am Beispiel der TischgroBe 1250 x 2500 mm \'A| = 26x4Ft
V1+V2 =52x4Ft

= Je nach Bedarf zuschaltbar oder abschaltbar
V14V24V3 = 84 x4 Ft

= Spart Energie und Vakuumleistung

CENTATEDQ N-50
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Werkzeugwechselsystem

= Je nach Arbeitsfeld im Standard:

CENTATEQ N-500 / 480 = 7 Platze
CENTATEQ N-500/ 512 = 8 Platze
CENTATEQ N-500/ 612 =10 Platze
CENTATEQ N-500/ 714 =12 Platze

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen in Kombination mit Programmgesteuerter Absaugstutzen
Bohrgetriebe = Flr ein optimiertes Absaugergebnis und das Einsparen von Energie
= Optimale Absaugung und gréBerer Einsatzbereich fur (ecoPlus)

Bearbeitungsaggregate

= Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die zwei
Z-Achsen = mehr Stabilitat, hdhere Bearbeitungsqualitat
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Optionen

DARF ES ETWAS MEHR SEIN? Mit unseren Optionen haben Sie alle Moglichkeiten, Ihre Nesting-Maschine lhren BedUrfnissen
perfekt anzupassen.
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High-Speed 7500 Bohrgetriebe | High-Speed 7500 Bohrgetriebe | High-Speed 7500
21 Spindeln 12 Spindeln

= Bohrspindeln mit einer Drehzahl von
= 21 vertikale Bohrspindeln = 12 vertikale Bohrspindeln 1500-7500 min™ mit patentiertem

= 6 horizontale Bohrspindeln in X = 4 horizontale Bohrspindeln in X Schneliwechselsystem
= 4 horizontale Bohrspindeln in Y = 2 horizontale Bohrspindeln in Y

= 1 Nutsdge @ 125 mm (0%/90°) = 1 Nutsége @ 125 mm (0%/90°)
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STARTER kit _ &8

¥ Macies i Chmrmany
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Werkzeuglangenkontrolle Werkzeugwechselsysteme Werkzeugkoffer ,STARTER KIT“
= Nach einem Werkzeugwechsel wird die = Werkzeugwechslersystem, fest hinter = Von Anfang an top ausgeruUstet
Lange des Werkzeuges abgefragt und der Maschine positioniert. Je nach
mit der integrierten Werkzeugdatenbank Maschinenlange mit 14, 28 oder 42 Platze
abgeglichen verflgbar.

Absenkbares Anschlaglineal Erweiterung des Anschlagsystems
= Geeignet zum sicheren Ausschieben der » 4 pneumatisch absenkbare Aluminium-Anschlagzylinder (vorne rechts oder vorne links)
Werkstlcke

Spannmittelelemente Vakuumarm fir Barcodeanbindung
Rohplattenpositionierung

= Verschiedene Spannmittelelemente sind
optional erhéltlich = Zur automatischen Positionierung der
Rohplatten gegen das Anschlaglineal

= Barcodescanner / -software

= Unterstltzte Barcodes:
1D - Strich Code,
2D - Data Matrix Code

= Jedes Werkstlck wird flr den weiteren
Teilefluss konkret identifiziert
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HOMAG CENTATEQ N-500 | Konzepte

Automatisierung mit vielen Moglichkeiten

DIE KLASSISCHEN EINSATZBEREICHE DES NESTINGS liegen im Erstellen von Korpusmdébeln, im Aufteilen und in der
Veredelung von Mdbelfronten sowie im Gestellmobelbau.

Konzept 3
= Optimiert mit neuem Drucksystem

—————

Etiketten-Drucksystem Luftkissentisch-Funktion Einzieh- und Ausschiebe-Funktion
= Automatisches Etikettieren der Rohplatte = Optimale und sanfte WerkstUckflhrung fur = Zum simultanen Einziehen der Rohplatte
vor der Bearbeitung. einfaches Handling und Ausschieben der fertigen Werkstlicke

= Modulares Konzept - plug & play,
auch nachrustbar

= Schnell - 60 m/s in X-Richtung
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Automatisierungsmaoglichkeiten der CENTATEQ N-500

Grundmaschine -
Grundmaschine

mit Auslaufband

Grundmaschine T

mit Auslaufband mit Vorbereitung fur Einlauf ' |
Grundmaschine

mit Auslaufband und mit Einlauf (wahlweise Hubisch oder Rollenbahn)

Grundmaschine

mit Auslaufband, mit Einlauf und Etikettierung

(Hubtisch oder Rollenbahn)

1
HOMAG Automation Lager
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Catei Bearbwten Amichl Exins

powerControl mit powerTouch

= 21,5" Full-HD Multitouch-Display im
Breitbildformat 16:9

= Bereitstellung Teleservice

= Front USB-Schnittstelle

= Ethernetanschluss 10/100 Mbit
= Ergonomisches Bedienterminal

= Schaltschrankposition frei wahlbar
(rechts/links)

Software | Maschine
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Bereits im Standard sind unsere Maschinen mit allem ausgestattet, was flir einen produktiven Einsatz benétigt wird.
Zusatzlich kann aus einem breiten Angebot an modularen Softwarebausteinen die optimale Konfiguration erganzt werden.

woodWOP

= Moderne auf Windows® basierende Software
= Import von CAD-Daten im DXF-Format

= Mehr als 30.000 Installationen weltweit

= Weltweit gréBtes Forum zum Thema woodWOP

MCC

= Einfache Steuerung der Maschinenfunktionen Uber Softkeys

= Grafische Belegung

Produktionslistensoftware

= Zur Verwaltung und Erstellung von Produktionslisten flr die
individuelle Fertigung
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MMR Basic

= Erfassung und Auswertung von Maschinenzustanden Uber
Zeitzahler und Ereigniszahler

= Anzeige und Protokollierung von WartungsmafBnahmen



Prozessoptimierung

HOMAG CENTATEQ N-500 | Prozessoptimierung / Technische Daten

ALS OPTIMIERUNGSSOFTWARE DER HOMAG wird SchnittProfi(t) fir die Plattenaufteilung auf Sdgen sowie auf
Nestingmaschinen eingesetzt. Da die Software modular aufgebaut ist, kdnnen Anwender, die mit SchnittProfi(t) bereits ihre Sage
ansteuern, problemlos das Nestingmodul integrieren. Zusétzlich konnen die Prozesse beim Kunden durch woodCAD|CAM und
das Restteilmanagement noch effizienter gestaltet werden.
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woodCAD|CAM

= Parametrische Konstruktion in 3D

= Durchgangiger Datenfluss im Betrieb

= Stlckliste, Zuschnitt und Kalkulation

= CNC-Daten fir Maschinen der HOMAG
= Barcode-Generierung

= Fotorealismus fur Verkaufsgesprache

Technische Daten
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Optimierungssoftware: woodNest Basic und SchnittProfi(t) Nesting

= Optimierung und Generierung von Zuschnittplanen fir Rechteck- und Freiformteile
(woodNest Basic: manuell | SchnittProfi(t) Nesting: automatisch)

Funktionen bei SchnittProfit):

- Import von Stucklisten, z.B. aus Excel, oder direkter Import von woodWOP-Programmen

- Zusétzliche Frasstrategien ,Stege”, ,Common Line* und ,Stay-Down*

- Inklusive Materialverwaltung, Sortierung der Teile nach Materialart und Etikettendruck im Buro

- Manuelles Editieren der Schnittplane

6480 5120 7860 11215 Vektorgeschwindigkeit m/min (X -Y) 96 - (2) 20
510 7030 5420 9415 13470 Druckluftanschluss Zoll R 2
512 7630 5420 10015 14570 Druckluft bar 7
610 7030 5740 9410 13470 Absaugstutzen mm @ 200
612 7630 5740 10020 14570 Absaugleistung m%h min. 3170
710 7030 6150 9450 13470 Maschinengesamtgewicht 480 - 714 kg ca. 2800 - 5200
714 8230 6150 11620 16270 Elektrischer Anschlusswert kW 19,6 - 32,5
L1 (mit Gurtband) Schaltschrank mm 1000/800 x 800 x 1970

L2 (Konzept 3 mit Hubtisch und Gurtband)

ARBEITSFELDER

CENTATEQ N-500 Breite (mm) Lange (mm)

480 1250 2500
510 1550 3100
512 1550 3700
610 1850 3100
612 1850 3700
710 2250 3100
714 2250 4300

Dicke (mm) Breite (FuB) Lange (FuB) Dicke (inch) Vakuumleistung

100 4 8 3,94 290/345 m*¥h 50/60 Hz
100 5 10 3,94 580/690 m*h 50/60 Hz
100 5 12 3,94 580/690 m*h 50/60 Hz
100 6 10 3,94 580/690 m*h 50/60 Hz
100 6 12 3,94 580/690 m¥h 50/60 Hz
100 7 10 3,94 870/1035 m%h 50/60 Hz
100 7 14 3,94 870/1035 m%h 50/60 Hz
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YOUR SOLUTION

HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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