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Perfekte Kanten
fUr anspruchsvolle Kunden
gefertigt mit flexiblen Maschinen

Individuelle Kundenwlnsche, anspruchsvolle Produkte und eine gro3e
Materialvielfalt — das sind die Anforderungen, die in der Holzbearbeitung von heute
eine groBe Rolle spielen. Hier ist es wichtig, flexibel und effizient zu produzieren,
besonders im Handwerk und im Mittelstand.

HOMAG bietet Innen unschlagbare Vorteile, verfugt Uber internationale
Produktionswerke sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften und ist mit rund
6.600 Mitarbeitern in Gber 100 Landern prasent. Mit HOMAG machen Sie lhr
Unternehmen wettbewerbsfahig und Ihren Geschéftserfolg dauerhaft.

Macht in Summe:

YOUR SOLUTION

MEHR AUF HOMAG.COM

z h EDGETEQ
281 S-300

Inhalt

04 StandardmaBig alles drin

06 Kantenparameter

08  Modelle 1400 airTec, Highflex
12 powerfouch Steuerung

13 Unser Aggregatebaukasten
28  Technische Daten

32  LOOPTEQ Ruckfuhrung

34 LifeCycleServices

03



04

HOMAG EDGETEQ S-300 | StandardméBig alles drin

Standardmaiig alles drin

DIE WICHTIGSTEN MERKMALE DER 8 MODELLE. Die umfassende
Ausstattung zeichnet die Baureihen aus: z. B. Riemenoberdruck zur prazisen
Werkstlckfuhrung, optimierte Fraswerkzeuge fur eine optimale Spaneentsorgung
und perfekte Bearbeitungsqualitat. Variabler Vorschub in verschiedenen
Leistungsklassen fur eine hohe Produktivitat. DarUber hinaus sind alle Maschinen
erweiterbar. HOMAG Maschinen EDGETEQ S-300 arbeiten energiesparend und

umweltfreundlich.

= Hochwertige Moébel mit hoher Kantenqualitét

= Mehr Output durch hohe Verfiigbarkeit

= Geringer Energiebedarf
= Hohe Wirtschaftlichkeit

= Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis

Verleimaggregate - sicherer
Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal
zum raschen, kraftschlUssigen Verleimen
geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt flr
eine optimale Klebetemperatur.

airfec

by HOMAG

'l
-
-
-
-
—
-
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Nullfugentechnik mit HOMAG airTec
Die Aggregate sind nun mit einem
Rotationslufterhitzer ausgestattet, der
das Verfahren deutlich leistungsfahiger,

ressourcenschonender und leiser macht.

Kantenverleimung mit PUR
PUR-Klebstoffe werden bei HOMAG
auf den gleichen Maschinen und mit
der gleichen Auftragseinheit wie EVA-
Schmelzkleber verarbeitet.
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Intuitive Bedienung mit powerTouch-Steuerung
Mit dem Multitouch-Monitor im Breitbildformat steuern Sie durch direkte Berlihrung die Maschinenfunktionen. Das ergonomisch gestaltete
Design sowie zahlreiche Hilfs- und Assistentenfunktionen vereinfachen die Bedienung wesentlich

Mehrprofiltechnik Kontrollierte Spaneerfassung

Zum einfachen Umstellen der Aggregate Die Spane werden bereits im Innenraum
auf Knopfdruck. Spart Zeit und erhoht die abgesaugt und der Absaughaube gezielt
Qualitat. zugefUhrt. Durch geringeren Verschlei3

und geringere Servicekosten erhéht sich
die Wirtschaftlichkeit und Standzeit. Die
reduzierte Absauggeschwindigkeit senkt
den Energieverbrauch und die Kosten.
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Werkstoffarten | Kantenparameter

GroBe Flexibilitat wird erzielt durch die Bearbeitung sémtlicher Kantenmaterialien: 0,3 mm Melamin, 2 mm PVC, 8 mm Mas-
sivleiste und Furnier. Fir perfekte Hochglanzteile kommen wichtige Komponenten wie der motorisch angetriebene Ober-
druck und die automatische Verstellung der Leimfugenziehklingen zum Einsatz. Spezielle Tastelemente sind ideal zum Be-
arbeiten von spitz- oder stumpfwinkligen Teilen oder Teilen mit Topfbandbohrungen.

b
.

a b c d e
MASSIV
0,3-8
(mm)
ROLLEN . )
bei b = 22: min. 70 8-60 0,3-3,0 65 max. 30
(mm)
STREIFEN
0,3-3,0

(mm
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Hohere Produktivitat fur Ihre Kantenanleimmaschine

Werkstlckruckfuhrungen der LOOPTEQ Serie ergénzen die Maschinen der EDGETEQ-Baureihen optimal. Ideal fur kleine,
schmale und mittelgroBe Werksticke ist die LOOPTEQ O-200.
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EDGETEQ S-300 — Modell 1440 FC

FUr das Handwerk, sowie kleine und mittelgroBe Je nach Anforderung kann die Maschine mit einem einem
Unternehmen bietet das Modell 1440 FC der EDGETEQ Quickmelt Verleimteil flir eine noch effektivere EVA-Kleber
S-300er Baureihe eine langfristige Sicherung von Produktion oder einem PUR-Vorschmelzer ausgestattet
Wettbewerbsvorteilen. werden.

In der Grundversion ist die Maschine mit einem Fligefras- Die optional verflgbaren Automatisierungspakte der
aggregat, einem préazisen Verleimteil, einem 2-motorigen Maschine verklrzen die Rustzeit und bieten einen hohen
Kappaggregat, einer Frase, einer Radienziehklinge, einer Bedienkomfort.

Leimfugenziehklinge sowie einem Schwabbelaggregat
bestuckt.
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EDGETEQ S-300

n Fligefrasaggregat E Verleimaggregat + PUR-Vorschmelzer n Kappaggregat

n Frasaggregat H Formfrasaggregat n Profilziehklinge

Leimfugenziehklinge n Schwabbelaggregat
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EDGETEQ S-300 - Modell 1450 FC

Um eine optimale Losung bieten zu kdnnen, ist die Neben der Automatisierung der ganzen Maschine liegt der
Basismaschine des Modells 1450 FC mit einem Fokus auf der Nachbearbeitung.
Flgefrasaggregat, einem prazisen Verleimteil, einem Die Mehrstufentechnologie kommmt auf der Frase und
2-motorigen Kappaggregat, einer Frase und einem Ziehklinge zum Einsatz. Der Wechsel der Radien ist einfach
2-motorigen Formfrasaggregat ausgestattet. auf Knopfdruck zu realisieren, da die Aggregate mit NC-
FUr das perfekte Finish sorgen eine Profilziehklinge mit Achsen ausgestattet sind. Somit ist die gesamte Maschine mit
Schnellwechselkdpfen, eine Leimfugenziehklinge sowie ein Mehrstufen-Technologie ausgestattet und der Kunde kann frei
Schwabbelaggregat. nach Bedarf wechseln.
Nach Bedarf und auf Wunsch kann die Maschine ab Werk in Die volle Flexibilitat ist gewahrleistet und alle individuellen
ein Editions-Modell mit voller Automatisierung umgewandelt Kundenwlnsche kénnen berlcksichtig werden.
werden.

>

E " : -

HE HOMAG

EDGETEQ 5-300
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Modell 1430 HF

Die Maschine ist mit einem prazisen Quickmelt-Verleimteil,
einem schwenkbaren zweimotorigen Kappaggregat fir Gerade-
und Fasekappen sowie einem Frasaggregat ausgestattet.
FUr die Komplettbearbeitung stehen zusétzlich ein .
Flgefrasaggregat, ein Formfrasaggregat, eine Radius- -
ziehklinge, eine Leimfugenziehklinge sowie ein
Schwabbelaggregat flr das perfekte Finish zur Verfligung.
Die Highflex-Modelle der EDGETEQ S-300er Baureihe
zeichnet sich durch ihren hohen Automatisierungsgrad und
die umfangreiche Aggregatebesttickung aus. Die hohe Flexibilitat
ermaoglicht eine Ausrichtung auf lhre Bedurfnisse und garantiert

optimale Kanten.

Modell 1440 AT

FUr Schreiner mit hohen Anforderungen ist das 8 I: :
aifTec-Modell der EDGETEQ S-300er Serie die richtige §
Maschine. Zur Produktion der optimalen Nullfuge oder
anderen Kantenbearbeitungen bietet sie stets die
optimale Lésung.

Das Herzstlck der Maschine bildet das Verleimteil, | v[ . _
das neben der airTec-Aktiviereinheit als Doppellésung L=y jﬁ‘#rg

fungiert und Ihnen somit hohe Flexibilitat garantiert. 2 ’
Die Maschine ist neben dem Magazin mit einem 'A-

Fugefrasaggregat, einem zweimotorigen Kappaggregat,

einer Frase und einem Formfrasaggregat ausgestattet.

FUr das perfekte Finish sorgen eine Radienziehklinge, Leimfugenziehklinge

sowie ein Schwabbelaggregat. Das airTec-Modelle bietet einen hohen
Automatisierungsgrad und eine umfangreiche Aggregatebestickung.

=
[ .
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powerTouch —
Die neue Dimension der Maschinensteuerung

powerTouch realisiert die Bedienphilosophie der HOMAG: Touchscreen-Bedienkonzept vereint Design und Funktion zu
einheitlich, einfach, ergonomisch, evolutionar. Das innovative einer vollig neuartigen Steuerungsgeneration.

Im Mittelpunkt dieser Lésung steht ein groBer Multi-Touch-Monitor im Breitbild-
format, auf dem durch direkte Berlhrung die Maschinenfunktionen gesteuert
werden. Die gesamte Programmoberflache ist fur powerTouch-Bedienung optimiert

Die Vorteile

und bietet zahlreiche, Hilfs- und Assistentenfunktionen, die das Arbeiten wesentlich = 15,6 Monitor mit Full HD-
vereinfachen. Auflésung

Einheitliche Bedienelemente und Softwarebausteine sorgen dafiir, dass sich mit » Schneller Uberblick iiber
diesem neuen Konzept alle HOMAG Kantenanleimmaschinen ab EDGETEQ S-300 den Maschinenstatus

auf die gleiche Art und Weise bedienen lassen. Sie unterscheiden sich nur noch in = Einfache, benutzer-

wenigen maschinenspezifischen Details. orientierte Navigation

Dadurch wird die Bedienung unterschiedlicher Maschinen nicht nur einfacher, = Geflihrter Weg zur
Produktionsbereitschaft

sondern auch effizienter, da der Aufwand flr Schulung und Service um ein
durch Ampel-Assistent

erhebliches Mal reduziert wird.
= Neues, ergonomisches
Design der Bedienzentrale

Teleservice reduziert = Intuitive, natiirliche
Service-Einsatze vor Ort Bedienung der Maschine

= Verwendung von Gesten,
wie z.B. Scrollen,
Wischen

= Senkung der Servicekosten

= Vermeidung von ungeplanten
Maschinenstillstandszeiten

= Gezielte Planung von Einsatzen und
Lieferung von Ersatzteilen

= Unterstltzung von Wartungs- und
Bedienungspersonal
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Unser Aggregatebaukasten:
FGr jede Anforderung die richtige LOsung

FUr vielseitige, unterschiedliche Bearbeitungsaufgaben Bereichen Flgefrasen, Verleimen, Kappen, Formfrasen,
verwenden wir Aggregate aus unserem erprobten Nuten und Finish vor. Sie profitieren von hoher Prézision und
Aggregatebaukasten. Wir erweitern unsere Funktionen moderner Technik und sind in der Lage, flexibel und effizient
standig, um lhnen auch fir neue Trends die richtige Losung Zu produzieren.

zu bieten. So stellen wir Ihnen nun Aggregate in den
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Zufuhrung der WerkstUlcke

Die préazise Zufihrung der Werkstlicke ist eine Voraussetzung Lésungen wie Einlauflineal, Einlaufsperre Schiebeschlitten
flr perfekte Kantenqualitat. Nutzen Sie die Vorteile unserer oder Werkstuckauflage.

=

Einlaufsperre Einzugsvorrichtung (Option) Luftkissentisch (Option)
Fur einen minimalen Werkstlckabstand Automatischer Kanteneinzug zum Luftkissentisch zum sicheren Beschicken
und eine sichere Bedienung. schnellen Kantenwechsel zwischen der Maschine.

unterschiedlichster Rollenware.

Automatische Verstellung Einlauflineal Schiebeschlitten (Option) Riemenoberdruck (Option)
(Option) Robuste Linearflihrung zum recht- Optional verfligbarer Riemenoberdruck
Programmgesteuerte, prazise und winkeligen Einflhren der Werksticke. anstelle des standardmaBigen
wiederholgenaue Verstellung des Rollenoberdrucks.

Einlauflineals Uber Servo-Achse.
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Spruhaggregate FUgefrasaggregat

Trennmittelspriihaggregate bereiten Ihre Werkstlcke optimal Mit unserem Flgefrdsaggregaten schaffen Sie die

flr die Verleimung vor, denn Trennmittel verhindern das Basis fUr eine prazise, absolut gerade und ausrissfreie
Anhaften von Schmelzkleberresten. Das einfache Entfernen WerkstUckkante sowie eine Klebefuge mit gleichbleibend
von Leimresten wird durch Reinigungssprihmittel erzielt. hoher Produktqualitat.

Gleitmittel verhindern Glanzspuren auf den Werkstlicken
und schitzen empfindliche Oberflachen vor dem Frasen.
Die Spruhaggregate schaffen so eine optimale Werkstuck-
qualitét.

Fligefrasaggregat
Perfekter Schnitt und hohe Standzeit durch Diamantwerkzeuge fr
eine optimale Leimfugenqualitat. Der Durchmesser betragt 100 mm.

Spriiheinrichtung
Sprihmittel fUr ein optimales Bearbeitungsergebnis auch bei
empfindlichen Oberflachen.
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Verleimaggregate — sicherer Schmelzkleberauftrag

HOMAG Verleimaggregate sind ideal zum raschen, kraft- Verleimaggregat flr Sie auch mit einem PUR-Vorschmelzer
schlissigen Verleimen geeignet. Die beheizte Leimrolle sorgt (ab EDGETEQ S-300) ausgestattet werden — fir eine hohe
flr eine optimale Klebetemperatur. Auf Wunsch kann das Verflgbarkeit und optimale Leimqualitat.

lhre Vorteile auf einen Blick
-QAG65N

= Kurze Aufheizzeit durch sensorgesteuerte
Niveauregulierung (2 Niveaus auswaéhlbar)

= Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch
Schnellverschluss fiir das Auf-schmelzen von
Schmelzkleber nach Bedarf automatisch oder
manuell

= Leimrolle mit integrierter Heizung garantiert eine
konstante Temperatur und Viskositét fiir alle
Werkstiickdicken

= Elektropneumatische Klemmung der Leimrolle
und des Behélters verhindert Leimverschmutzung
an der Hinterkante des Werkstiicks

Obenliegendes Verleimaggregat —

Kleberauftragssystem QA65N = Tastschuh verhindert den Verschlei3 der
Einfaches Entfernen der Auftragseinheit durch eine Auftragswalze und sichert eine konstante
Schnellwechseleinrichtung mit pneumatischer Schnittstelle. Leimfilmdicke

= Leimrollenabhub bei Vorschubstopp

Sensor zur Fiillstandskontrolle der
Auftragseinheit

Das Umschalten auf ein niedriges
Kleberniveau garantiert ein schnelles
Aufheizen fur die Verarbeitung von kleinen
LosgroBen.
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Verleimung mit System

Beim kraftschlUssigen Verleimen ist es ausschlaggebend, Schnellspannsystem, Aufschmelzeinheit, Magazin
dass ganz unterschiedliche Faktoren optimal und Druckzone sind bei HOMAG perfekt aufeinander
zusammenspielen. Werksttickvorwarmung, Auftragseinheit, abgestimmt.

Werkstiickvorwarmung mit Heizstrahler Vorschmelzer (Option)
Hochfeste Verklebung durch eine optimale Werkstlckvorwarmung. Hohe Verfligbarkeit und optimale Leimqualitat durch Quickmelt—
Verleimteil.

Rollengegendruck
Rollengegendruck fir enpfindliches
Kantenmaterial.

Druckzone
Schwere Druckzone bis 8 mm Kantenstarke und 60 mm Plattenhdhe flr eine optimale
Leimfugenqualitat.

17
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PUR-Kleber und HOMAG - eine starke Verbindung

Die Feuchte- und Warmebestandigkeit von Mébeln wird durch die Verwendung von Polurethan-(PUR)-Schmelzkleber erhoht.
Seine Verwendung ist ideal fir Mébel in Feuchtraumbereichen wie Bad-, Kiichen und Labor.

lhre HOMAG PUR-Vorteile auf
einen Blick

= Eine Auftragseinheit fiir alle Klebearten
= Keine zuséatzliche Auftragseinheit nétig

= Rascher, kraftschliissiger Diinnfilmauftrag
durch Leimrolle mit integrierter Heizung

= StandardméaBig zu verwenden vom
Einstiegsmodel bis zur High-End-Maschine
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PUR-Vorschmelzer
= Schmelzleistung 2,5 kg/h
= Temperaturregelung, damit PUR nicht Gberhitzt wird

e
¢

Vakuumbehilter

= Kompakter, fahrbarer Behalter fir die
Auftragseinheit QAG65N

= Keine Vakuumpumpe nétig (Venturi-
DuUse), da das Vakuum Uber den
Anschluss an die Druckluftversorgung in
Ihrer Werkstatt erzeugt wird

= Durch Lagerung im Vakuum ist kein
Stickstoff notwendig

Servicestation

= Vorheiz und Reinigungsstation fur die Auftragseinheit QA65N mit
einem Lagerplatz

= Hohe Flexibilitat durch 2 Vakuumbehalter fur je eine QAG5N
Auftragseinheit oder eine PUR Aufschmelzeinheit 2,5 kg/h

= Keine VakuumPumpe (VenturiDise) und kein Stickstoff nétig

19
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airlec

by HOMAG

airfec — idealer Einstieg in die Nullfugentechnik

Das airTec-Verfahren hat sich als Nullfugenldsung bei
Handwerk und Mittelstand durchgesetzt. Die Antwort von
HOMAG auf die wachsende Nachfrage ist eine innovative,
leistungsfahigere und ressourcenschonendere airTec-
Lésung. Herzstlck des neuen airTec-Aggregates ist ein

Farben.

Rotationslufterhitzer, der sich neben der Effizienzsteigerung

auch durch eine wesentlich reduzierte Gerduschentwicklung
auszeichnet. Mit airTec lassen sich sémtliche derzeit
marktiblichen, lasertauglichen Kantenarten verarbeiten.
Dies bedeutet eine groBe Flexibilitét bei allen Materialien und

Kanten anleimen ,,ohne Fugen“

Beim airTec-Verfahren werden Kante und
Platte durch HeiBluft verbunden. Dabei
kommen spezielle Kanten zum Einsatz.
Diese bestehen aus einer Dekorschicht und
einer Funktionsschicht. Mit dem HOMAG
airfec-Aggregat wird die Funktionsschicht
bei gleichmaBiger Temperatur und
Volumenausstrémung aufgeschmolzen und
optimal mit der Schmalflache verbunden.

Einfache Integration

Die airTec-Reaktiviereinheit wird so
installiert, dass entweder mit der standard-
maBigen Auftragseinheit oder mit dem
airTec-System gearbeitet werden kann.

Innovativer Rotationslufterhitzer

Die neue Energiequelle erhitzt die Luft und
dient gleichzeitig als Warmespeicher fur
die erneute, spatere Erwarmung der Luft.
Zusétzlich wird eine geringere Luftmenge
verbraucht und das Umfeld weniger
erwarmt. Gerdusche entstehen fast
ausschlieBlich beim Aktivier-Prozess und
liegen dann unter dem Gerauschniveau der
anderen Bearbeitungs-Aggregate.
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Kappaggregat zum Kappen der Uberstande an den
Stirnseiten

Das Kappaggregat bereitet die Werksttcke fur die kann gerade oder mit Fase gekappt werden.
nachfolgende Frasbearbeitung perfekt vor. Die Stirnseite

Kappaggregat

Exakter Kappschnitt durch robustes
Kappaggregat mit hochpraziser
Linearfihrung. Fase-/Gerade-Einstellung
durch einfaches Schwenken (opt.
Verstellung mittels Pneumatik maéglich).
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Frasaggregate zum Bundigfrasen

Zur Bearbeitung der Kantenuberstande bieten wir Ihnen mit Die Frasaggregate sind ausschliellich mit Werkzeugen
Vor- und Feinfrdsaggregaten die passenden Losungen. bestlckt, welche die Spane kontrolliert erfassen.

Vorfrase Frasaggregat
Zum Vorfrasen aller gadngigen Kantenarten. Flexibilitat bei unterschiedlichen Kantenstarken und Profilen durch
NC-Achsen.
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Frasen mit Mehrstufentechnologie

Das Spektrum an Kanten und Plattenmaterialien wachst Das Mehrstufen-Frasaggregat bieten bei hdufig wechselnden
stetig und damit auch der Anspruch an die Flexibilitat. Anwendungen immer den optimalen Radius und somit das
Ganz egal, ob Kanten aus Kunststoff, Massivholz, Furnier beste Ergebnis.

oder Werkstlicke mit Hochglanzoberflachen.

1. Plan 2. Profil 1 3. Profil 2

Mehrstufen Frasaggregat MS 40/45

Vollautomatische Umstellung auf 3 unterschiedliche Profile durch
Einsatz von Servomotoren*.

Darstellung zeigt Nesting-Paket.

* Servomotoren: Servoantriebe bestehen aus Motoren mit

einer stufenlosen Verstellung. Sie Gberzeugen durch eine hohe
Stellgenauigkeit und sind besonders fUr kleine Stellwege sehr gut
geeignet.

23
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Formfrasaggregate

Die Formfrasaggregate sind universell. Als Anwender haben
Sie die Wahl, die Aggregate manuell von Hand zu verstellen,
oder eine Programmierung Uber die Steuerung vorzunehmen.

I

Formfrasaggregat FF 10
Optimales Formfrasen ohne Einstellarbeiten durch Kopplung von
DIA-Werkzeug und Tastrolle. Werkstlckdicke 60 mm.

Die Ausflihrung erfolgt dann bis zu einer Geschwindigkeit
von 14 m/min.

Formfrasaggregat FF 20

Zum Eckenrunden von Dick-PVC-Kanten sowie Kopfkanten an Post-
und Softformingteilen. AusgerUstet mit automatischer Verstellung
zwischen DUnn- und Dickkante. Werksttickdicke 60 mm.

Multifunktions-Frasaggregat MF 50
Zum Bearbeiten der Kantentberstande

an der Werkstlckober- und unterkante
sowie zum Eckenkopieren der Vorder- und
Hinterkante. AusgerUstet mit automatischer
Verstellung zwischen DUnn- und Dickkante.
Werkstlckdicke 60 mm.

Automatisierung nach Bedarf
Automatische Verstellung auf zwei
unterschiedliche Radien méglich.




Nutfrasaggregat

Zum Nuten steht lhnen ein schwenkbares Nutfrasaggregat
zur Verfligung. Nach Bedarf kann die Werkstlckunterseite
und die Stirnseiten genutet werden.

HOMAG EDGETEQ S-300 | Aggregate

Bildquelle: Fotolia (Kiche)

Nutfrdsaggregat
Zum Nuten steht lhnen ein schwenkbares Nutfrasaggregat zur

Verfigung. Nach Bedarf kann die Werksttickunterseite und die
Stirnseiten genutet werden.
Bei Modell 1440 FGC.

25
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Finishaggregate

Mit optimal aufeinander abgestimmten Finish-Aggregaten
macht HOMAG die Qualitat lhrer Produkte perfekt.

Leimfugenziehklingenaggregat
FUr das perfekte Finish.

Profilziehklingenaggregat @
Aggregat zum Glatten von Radien oder : s
Fasen. Ausgestattet mit Wechselkdpfen fur i
schnellen Profilwechsel.

Schwabbelaggregat
Zum Polieren von Kanten fur natUrliche Farbtreue.
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Finish mit Mehrstufentechnologie

Das Spektrum an Kanten und Plattenmaterialien wachst Die Mehrstufen Ziehklinge bieten bei haufig wechselnden
stetig und damit auch der Anspruch an die Flexibilitat. Anwendungen immer den optimalen Radius und somit das
Ganz egal, ob Kanten aus Kunststoff, Massivholz, Furnier beste Ergebnis.

oder Werkstlicke mit Hochglanzoberflachen.

1. Profil 1 2. Profil 2

Mehrstufen Ziehklingenaggregat MZ 40
Vollautomatische Umstellung auf 2 unterschiedliche Profile durch
Einsatz von Servomotoren*.

Optimale Kompensation von
Schutzfolien

* Servomotoren: Servoantriebe bestehen aus Motoren mit

einer stufenlosen Verstellung. Sie Uberzeugen durch eine hohe
Stellgenauigkeit und sind besonders flr kleine Stellwege sehr gut
geeignet.
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-300 BAUREIHE
Modell 1430 FC

Gesamtlange (mm)
Vorschub (m/min)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstickdicke 8 — 22 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)

Kantendicke Streifen / Leisten (mm)

* Werkstuckdicken abhangig

4773
8-14

70

8-60
0,3-3
03-8

Modell 1440 FC Modell 1440 FGC
5.273 5.273

8-14 8-14

70 70

8-60 8-60

0,3-3 0,3-3

0,3-8 0,3-8

Modell 1450 FC
5773
8-14

70

8 -60
0,3-3
0,3-8

Modell 1430 FC

Modell 1440 FC

Modell 1440 FGC

Modell 1450 FC
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TECHNISCHE DATEN EDGETEQ S-300 BAUREIHE

Gesamtlange (mm)
Vorschub (m/min)
ARBEITSMASSE
Werkstiickbreite (mm) *

bei Werkstickdicke 8 — 22 mm
Werkstiickdicke (mm)
Kantendicke Rollen (mm)

Kantendicke Streifen / Leisten (mm)

* Werkstuckdicken abhangig

Modell 1430 HF

4773
8-14

70

8-60
0,3-3
03-8

Modell 1440 HF

5.273
8-14

70

8-60
0,3-3
0,3-8

Modell 1440 E

5.573
8- 14

70

8-60
0,3-3
0,3-8

Modell 1440 AT
5.573
8-14

70

8 -60
0,3-3
0,3-8

Modell 1430 HF

Modell 1440 HF

Modell 1440 E

Modell 1440 AT
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Die passende Maschine fur Ihre Anforderungen

Die Maschinen der Baureihen S-300 bieten Ihnen anspruchsvoller Ladenbau oder LosgréBe-1-Fertigung
umfassende L6sungen zur flexiblen und wirtschaftlichen flr individuelle Winsche — bei HOMAG finden Sie ein
Fertigung Ihrer Produkte. Ob Wohn-, Schlaf- und durchdachtes Angebot. Auch aktuelle Trends sind fur Sie und
Kichenmdbel, funktionelle Buroeinrichtungen, Ihre Mitarbeiter mit diesen Maschinen leicht umsetzbar.

Bildquelle: Kettnaker GmbH & Co. KG (Wohnem)=—="""
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RuckfUhrung LOOPTEQ O-200: Hohere Produktivitat fur
lhre HOMAG Kantenanleimmaschine

Als unentbehrlicher Helfer macht die Ruckfuhrung Ihre Produktionsprozess. lhre HOMAG Maschine der EDGETEQ
HOMAG EDGETEQ noch wirtschaftlicher. S-300 Baureihe ist mit dieser Ruckfuhrung frei kombinierbar.
Mit der Ein-Mann-Bedienung optimieren Sie Ihren WerkstUck- Bestens geeignet fur Kunden mit kleinen, schmalen und
ruckfluss und ermdglichen so einen schlanken und effizienten mittelgroBen Werkstucken.

lhre Vorteile auf einen Blick

= Schnelle Amortisation - Rechnet sich bereits
ab 9 Stunden Einsatzzeit pro Woche

= Flexible Personalorganisation - dank
wirtschaftlicher 1-Mann-Bedienung

= Ergonomisches Arbeiten - Manuelles
Teilehandling wird auf ein Minimum reduziert
LOOPTEQ 0-200
Der Einstieg in den komfortablen
Teilefluss.

= Bessere Qualitatskontrolle — Schnelle
Reaktion bei Materialanpassungen

4
s,
-

—
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TECHNISCHE DATEN

LOOPTEQ 0-200 U bri gens
Werkstiicklange (mm) 300 - 2.500
Werkstiickbreite (mm) 50 -1.450
Werkstiickdicke (mm) 8-60 Die Riickfiihrung rechnet
4-SEITIGE BEARBEITUNG* sich bereits innerhalb eines
min. WerkstiickgréBe (mm) 300 x 300 Jahres und zwar schon
max. WerksttickgréBe (mm) 1.450 x 1.450 ab 9 Stunden Einsatz pro
SONSTIGES Woche!
Werkstiickgewicht (kg)
bei Ldnge <= 700 mm max. 30
bei Lange > 700 mm max. 50
Vorschub (m/min) 8-25
Flachengewicht (kg/m?) 25

*GroBere Teile kdnnen bei 4-seitiger Bearbeitung mit manueller Hilfe beim Querversatz und Drehen
zurlickgefUhrt oder auch ausgeschleust werden.

,é

i

Ul

Drehbolzen fiir Schmalteile Ausriistung fiir CE Konformitat:
Sensorgesteuert (optional). ReiBleine 1angs zum Ruckfihrband.

Bandreinigung Bedieneinheit
Zum optimalen Schutz gegen Staub und Spane. Separates Bedienfeld am Einlauf der Kantenanleimmaschine.
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He LIFE CYCLE SERVICES

Optimaler Service und individuelle Beratung sind beim
Kauf unserer Maschinen inbegriffen. Wir unterstitzen
Sie mit Service-Innovationen und Produkten, die auf Ihre
Anforderungen optimal zugeschnitten sind. Mit kurzen

-1

TELESERVICE

= Hotline-Support durch geschulte
Experten im TeleService bezuglich
Steuerung, Mechanik und
Verfahrenstechnik. Dadurch tUber 90%
weniger Vor-Ort-Service-Einsétze und
somit eine schnellere Losung fur Siel

Die ServiceBoard App hilft schnell,
einfach und konkret Aufgaben zu

I16sen. Dies ermdglicht die mobile
Live-Videodiagnose, das automatische
Versenden von Serviceanfragen oder der
Online-Ersatzteilkatalog eParts.

DIGITAL SERVICES

= ISN (intelliServiceNet) — die neue
TeleService-L6sung der Zukunft!
Schnelle Wiederaufnahme der
Produktion durch umfangreichen
Zugriff des TeleService-Mitarbeiters auf
relevante physikalische Daten.

= intelliAdvice App — bietet Ihnen Hilfe zur
Selbsthilfe. Die Kombination aus unseren
Erfahrungen und den vorhandenen
Maschinendaten ergeben die praventiven
L&sungsvorschlage der neuen App.

2

SPARE PARTS SERVICE

= Hohe TeileverfUgbarkeit und schnelle
Lieferung.

= Sicherung der Qualitat durch
vordefinierte Ersatz- und VerschleiBteil-
Kits, bestehend aus Originalersatzteilen.

= 24h Ersatzeile online identifizieren
und anfragen unter www.eParts.de
oder im neuen HOMAG eShop
(Shop.homag.com) noch schneller
und bequem bestellen.

<>0

SOFTWARE

= Telefonische Unterstltzung und Beratung
durch Software-Support.

= Digitalisierung lhrer Musterteile mittels
3D-Scannen spart Zeit und Geld im
Vergleich zu Neuprogrammierung.

= Nachtragliche Vernetzung Ihres
Maschinenparks mit intelligenten
Softwareldsungen von Konstruktion bis
Produktion.

Reaktionszeiten und schnellen Kundenldsungen sichern
wir lhnen eine hohe Verfugbarkeit und eine wirtschaftliche
Produktion — Uber den gesamten Lebenszyklus Ihrer
Maschine hinweg.

C:
'l

MODERNISIERUNG

= Halten Sie lhren Maschinenpark aktuell
und steigern Sie lhre Produktivitat sowie
Produktqualitat. Damit werden Sie schon
heute den Produktanforderungen von
morgen gerecht!

= Wir unterstltzen Sie mit Upgrades,
Modernisierungen sowie individueller
Beratung und Entwicklung.

X

FIELD SERVICE

= Steigerung der Maschinenverflgbarkeit
und Erhéhung der Produktqualitat durch
zertifiziertes Service-Personal.

= RegelmaBige Uberpriifung durch
Wartung / Inspektion sichert hochste
Qualitat Ihrer Produkte.

= Minimierung von Stillstandzeiten bei
unvorhersehbaren Stérungen durch
unsere hohe Technikerverflgbarkeit.
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TRAININGS

= Durch exakt auf Ihre BedUrfnisse
abgestimmte Trainings kdnnen Ihre
Maschinenbediener HOMAG Maschinen
optimal bedienen und warten.

= Verbunden damit erhalten Sie
kundenspezifische Trainingsunterlagen
mit praxiserprobten Ubungen.

= Online Trainings und Webinare. Lernen
ohne zu reisen, treffen Sie lhren Trainer
im digitalen Klassenraum.

HOMAG EDGETEQ S-300 | HOMAG Life Cycle Services

Fiir Sie mehr als...

1.350

Servicemitarbeiter weltweit

90%

weniger Vor-Ort-Einsétze durch
erfolgreiche TeleService

5.000

Kunden in Trainings/Jahr

150.000

Maschinen in 28 Sprachen
elektronisch dokumentiert in eParts

35
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YOUR SOLUTION

HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com
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