Systeme, Konzepte
fiir die Holzbearbeitung.

Kantenbearbeitungsmaschinen
fur die Plaltenmaobelindustrie.




Homag Maschinenbau AG

Fiihrend in der Format- und Kantenbearbei-
tung. Spezialist fiir anwendungsgerechte
Serienmaschinen, FertigungsstraBen und
elekironische Steuerung.

Am 1. Januar 1960 wurde die Homag von Eugen Hornber-
ger und Gerhard Schuler gegrindet. Aus kleinsten Anfén-
gen heraus entstand in wenigen Jahren ein Maschinen-
bauunternehmen von Weltgeltung. Hochste Anspriiche an
Qualitdt und Leistung der Maschinen haben Homag zum
weltweiten Markifthrer fur Format- und Kantenbearbei-
tungsmaschinen gemacht.

Von Anfang an hat Homag auf engagierte, fachlich quali-
fizierte Mitarbeiter gesetzt. Heute verfligt Homag in allen
Bereichen Uber gut ausgebildete und kompetente Mitar-
beiter.

Durch eine konsequente Spezialisierung und Konzentra-
tion auf das Markisegment Kantenbearbeitung von plat-
tenférmigen Holzwerkstoffen hat Homag in der Produktin-
novation MaBstdbe gesetzt. In allen in Frage kommenden
L&dndern hat Homag heute Vertriebspariner und Vertriebs-
tochtergesellschaften, die fachkundige Beratung und
Service garantieren.

Kombinierte Formatbearbeitungs- und Kantenanleimma-
schinen, ein- und doppelseitige Kantenanleimmaschinen
far gerade und Softformingkanten, Doppelendprofiler,
Postformingmaschinen, Kanten- und Profilschleifmaschi-
nen, komplette MaschinenstraBen, Transporteinrichiungen,
Homatic-Steuerungen, auch fur komplette Fertigungslinien,
bilden schwerpunkimdRig das Produkiprogramm der
Homag. Nicht nur die Vielzahl der Uber 500 Bearbeitungs-
aggregate, sondern deren auBergewdhnliche Leistungs-
fadhigkeit und Betrielbssicherheit zeichnen das Produki-
programm aus.




Die Kunden profitieren vom Hnmag

Konzept der Homag-Gruppe.
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GRUPPE

Die Homag-Gruppe.

Maschinen, Systeme, Konzepte fir die Holzbearbeitung.
Dahinter steht die Strategie des weltgréBten internatio-
nalen Verbunds von flhrenden deutschen und ausléndi-
schen Herstellern von Holzbearbeitungsmaschinen —

der Homag-Gruppe.

Maschinen fur die Holzbearbeitung. Die einzelnen Grup-
penmitglieder sind Spezialisten und entwickeln in ihren
Anwendungsbereichen fir die Plattenmdbelindusirie und
far das Handwerk leistungsféhige Maschinen. Maschinen
zum Plattenaufteilen, Format- und Kantenbearbeiten,
Bohren und Dubeln, Férdern und Stapeln, zum Bearbeiten
von Oberfléchen, Formteilen und Profilen.

Systeme fur die Holzbearbeitung. Maschinen, Maschinen-
elemente, Baugruppen, elekironische Steuerungen und
Dienstleistungen im Bereich der Maschinen bilden ein
ganzheitliches System. Das Gruppen-Konzept zielt auf die
Abstimmung von Maschinen, Steuerungen, Schulung,
Dokumentation und Kundendienst zur allumfassenden
Optimierung der Fertigungsabléufe und zum Erreichen
héchster Maschinenverflgbarkeit.

Konzepte flr die Holzbearbeitung. Die Homag-Gruppe
bietet fur die vielfaltigen Fertigungsaufgaben der Platten-
mobelindustrie und des Handwerks individuelle, leistungs-
fahige und kostengunstige L&sungen an. Von Einzelma-
schinen Uber FertigungsstraBen, Computer-Integrierter-
Fertigung (CIM) bis hin zur ganzheitlichen Unternehmens-
beratung. Unsere langjéhrigen Kunden sind hierfr die
beste Referenz.




Das breite Spekirum der Homag

Kantenbearbeitungsmaschinen.

Kantenanleimen

ist das fugendichte Ankleben ver-
schiedenartiger Kantenmaterialien
(Melaminharz-, PVC-, Furnier-, Massiv-
holzkante u.a.) an ein vorher auf MaB
geschnittenes Werkstuck. Der Vorgang
wird je nach Fertigungsablauf und

Qualitatsanspruch mit Vor- und Nach-
bearbeitung unmittelbar verknupft. Als Kleber wird am

Formatbearbeiten

ist die prazise geradlinige Bearbei-
tung eines plattenférmigen Werkstlcks
durch Séigen und Frdsen auf ein vor-
gegebenes FertigmaB. Auf doppelsei-
tigen Maschinen werden die Teile in
einem ersten Durchlauf parallel und
auf Breite bearbeitet. Ein zweiter
darauffolgender Arbeitsgang bestimmt die Ldnge und

haufigsten Schmelzkleber und an zweiter Stelle PVAC-Leim  die Winkeligkeit des Werksttcks.
na_;.jh del\n/: KA-t:(erfohrer:jeln%.es?tz{. A.Uf eln-hu'r;dddofppel- Darauf sind die Homag Formatbearbeitungsmaschinen
seitigen Maschinen werden die Ielle je nach Bedart in bzw. Doppelendprofiler (FL-Baureihe) speziell abgestimmi.

einem bis vier Durchldufen bekantet.
Die Homag Kantenanleimmaschinen (KL-Baureihe) wer- Diese entscheidenden Grundfunktionen kénnen durch

den nach den zwei wichtigsten Anwendungsfeldern unter-  Viele Bearbeitungsvorgdnge spezifisch ergdnzt werden:

schieden:
A) Gerade Kanten (0 Grad).

In manchen Fallen mit Vorbearbeitungsteil zum Flge-

frésen.

B) Softformingprofilkanten (und gerade Kanten).
Mit Vorbearbeitungsteil zum Frasen der Softforming-
profile.

Zu diesen Grundfunktionen gibt es je nach den
gewunschien Arbeitsgéngen und dem Nachbearbei-
tungsgrad eine Vielzahl an Aggregaten far:

e Nutfréisen

e Einsatzfrdsen

e Profilfrésen -

e Formfrasen von Ecken an PVC- und Massivholzkanten
e Nachputzen von PVC-Kanten

e Eckenfréisen von Massivholzkanten

e Eckenschleifen

e Profilschleifen

Die KL-Baureihe fir spezielle Problemldsungen wie:
e Schrages Kantenanleimen (bis max. 45 Grad)

e Wasserfeste Verklebung auf PU-Basis

e Maschinen fir hohe Vorschubgeschwindigkeit

e Maschinen fur schmale Werksticke

e Profilfréisen

e Nutfrésen

e Fugefrdsen

e Einsatzfrdsen
e Eckenfrdisen

e Profilschleifen
e Faseschleifen
e Eckenschleifen

Die FL-Baureihe fur spezielle Problemlésungen wie:

e Turenanlagen

e Paneelherstellung

e Computerbddenplattenanlagen

e Postformingplattenbearbeitung

e Komplettbearbeitung von Massivholzplatten mit runden
Ecken

e Profilfréisen von Massivholzrahmen

e Schréger Formatschnitt bis 45 Grad

e Bodenpaneelanlagen (Fertigparkett)

e Bearbeitung spezieller Plattenmaterialien wie Mineral-
faser-, Hartschaum- und Korkplatten




Kombiniertes Formatbear-
beiten und Kantenanleimen

in einer Aufspannung ist die Bear-
beitung der beiden Grundfunktionen
in einer Maschine.

Zusatzliche Ubergabe- und Zwischen-
transporteinrichtungen entfallen.

Der Platz daflr und fur Materialpuffer
wird eingespart. Handlingsarbeiten sind in diesem Zwi-
schenbereich nicht notwendig.

Die Homag Format- und Kantenbearbeitungsmaschinen
(KF-Baureihe) eignen sich besonders fir hohe Produk-
tionskapazitdten, wobei nach zwei Hauptkriterien ent-
schieden werden kann:

A) Serienproduktion auf doppelseitigen Maschinen in
einem oder zwei Durchléufen.

B) Kleine LosgréBen bis zur kommissionsweisen Fertigung
auf eineinhalb oder einseitigen Maschinen mit Teilzu-
fuhrsystemen zur exakten Positionierung flr die Formai-
bearbeitung (Singomatsysteme). Die Bearbeitung
erfolgt je nach Bedarf in einem bis vier Durchléufen.

Die KF-Baureihe fur spezielle Problemldésungen wie:
e Turenanlagen

e Computerbodenanlagen

e Kompletibearbeitung von Werkstlicken

Postformen

ist das Verformen und Ankleben eines
Uber eine profilierte Holzwerkstofi-
tfrégerplatte vorstehenden Decklami-
nats. Entscheidend fur die Anwendung
der fertigen Platten ist die fugenlose
Ummantelung von Fiéiche und Kante.
Abhdngig von der Produktionskapa-
zitét und der notwendigen Flexibilitét werden ein- und
doppelseitige Maschinen eingesetizt.

Bei den Homag Postformingmaschinen (VF-Baureihe) gibt
es aufgrund der zur VerfiUgung stehenden Verfahrens-
technik zwei Grundtypen:

A) Die Maschinen ausschlieBlich zum Postformen flir den
letzten Arbeitsschritt einer Arbeitsfolge, die aus Forma-
tieren, Profilieren, Reinigen der Trégerplatte, Beleimen,
Belegen, Pressen und Postformen besteht.

B) Die Maschinen zum Postformingkomplettbearbeiten.
Hierbei wird mit einem besonderen Verfahren der
oben beschriebene mehrstufige Arbeitsablauf in einer
Maschine und in einem Durchlauf bewerkstelligt.

Die VF-Baureihe fur spezielle Problemlésungen wie:
e Aufgedoppelte Profile

e Kedernuten

e Gesamianlagen




Das breite Spekirum der
Homag Maschinen und Sysieme.

Transporiieren

bewerkstelligt den schnellen und zeit-
richtigen Werkstlckiransport zu den
Maschinen, zwischen den Maschinen
und von den Maschinen weg. Trans-
porteinrichtungen steigern und sichern
die Produktivitét und entlasten von

schwerer kérperlicher Arbeit.

Der Homag Transportbaukasten aus den Grundelemen-
ten.

e Beschickungstisch (TB)

e Drehstation (TD)

e WinkelUbergabe in einer Ebene (TW)

e WinkelUbergabe in mehreren Ebenen (TW)

Damit lassen sich praktisch alle Kombinationen zusam-
menstellen, die zum Werkstlickiransport an Durchlauf-
maschinen notwendig werden kénnen.

Stationé&re Formteile-
bearbeitung mit CNC-
Bearbeitungszentren

ist die Komplettbearbeitung von
fldchigen Formteilen mit Formatieren,
Bohren, Kantenanleimen, Nachbear-
beiten auf einem CNC-gesteuerten
Bearbeitungszentrum. Hauptanwen-
dungsgebiet ist die wirtschaftliche Fertigung kleiner Los-
gréBen von Werkstlicken, die vielstufig bearbeitet werden
mussen.

Als Material kbnnen die Schmelzkleber-vorbeschichteten
Kanten bis maximal 3 mm Dicke eingesetzt werden.

Die CNC-Bearbeitungszentren (BAZ 10-Baureihe) fir
spezielle Problemldésungen wie:

e 360-Grad-Rundum-Verleimung

e Elemente von Buromdbeln mit Eckenbearbeitung
e Mehrfachverleimung von Furnierkanten

e Oberfrésarbeiten




Homatic

Ist die elekironische Steuerung der
Homag-Gruppe, die speziell flr die
Anforderungen der Holzbearbeitung
entwickelt wurde. Sie ist geeignet fur
Einzelmaschinen, komplette Maschi-
nenstraBen oder verschiedene

Maschinen mit Ankopplung an PPS-
Systeme (CIM).

Ubersichtliche Eingabemasken und Bedienerflhrung ver-
einfachen die Dateneingaben. Das Multitask-Betriebssy-
stem ermdéglicht Eingaben und Diagnosen auch wéhrend
der Produktion UGber denselben Bildschirm auch fir meh-
rere vernetzte (LAN) Maschinen.

Die Homatic-Steuerung &Rt sich in drei Bldécke einteilen.

A) Der Bedienteil enthdlt die ganze Bedienung, Speiche-
rung der Programme, Anzeige der Steuerdaten, den
NetzwerkanschluB und den Hintergrundspeicher fiir
beliebig viele Programme.

B) Die CNC-Steuerung fir 3-D-Bahnkonturen mit hoher
Abtastrate. Zudem kénnen damit je nach Anforderung
bis zu 16 Achsen im Verbund gesteuert werden.

C) Die SPS-Steuerung steuert die entsprechenden Stell-
glieder und hélt mit der CNC-Steuerung Uber Daten-
bus-Kopplung einen schnellen Datenaustausch auf-
recht.

Die elekironische Steuerung Homatic flr Problem-

I&dsungen:

e Einfach beherrschbar bei Bedienung und Vernetzung.

e Zukunftssicher durch Einsatz weltweiter Standards.

e GréBtmoglicher Datendurchsatz mit superschnellen
Rechnern.

e Hochstmogliche Verfugbarkeit durch Telefondiagnose
Uber Modem.

Dienstleistungen

der Homag-Gruppe erhbhen die Ren-
tabilitdt und Qualitat der Fertigung
mit. Bei der Realisierung von zukunfts-
orientierten Fertigungen sind Alter-
natividésungen, Wirtschaftlichkeitsver-
gleiche, Schnittstellen, Steuerung und
leistungsféihige Maschinen wichtige
Entscheidungskriterien fir die Anlagen-Konzeption. Die
Homag-Gruppe kennt diese Kriterien und stellt inr ganzes
Know-how auf diesem Gebiet allen Kunden zur Verfligung.
Dem trégt das Dienstleistungsangebot der Homag-
Gruppe Rechnung:

A) Das kompetente Team der Homag-Gruppe schult die
Schulungsteilnehmer flr die Praxis.

B) Mit der weltweiten Ferndiagnose Uber Telefonmodem
kénnen alle Funktionen der Anlage von der Gruppen-
Servicezentrale aus diagnostiziert und eventuelle
Stérungen kurzfristig beseitigt werden.

C) Richtlinien far Konstruktion, Steuerung, Normteileeinsatz,
Typisierung, Numerierung und Dokumentation verein-
fachen Wartung und Instandhaltung.

D) Inindividuellen Beratungsgesprdchen stellt die Homag-
Gruppe ihr ganzes Know-how allen Kunden zur Ver-
fagung.

Die Homag-Dienstleistungen fur Problemiésungen wie:
e Kapazitdtserhdhung

e Rationalisierung

e Qualitatsverbesserung

@ Universeller Einsatz der Maschinen

e Hohere VerfUgbarkeit

@ Betriebskostenreduzierung

e Materialkostenreduzierung




Maschinen, Anlagen, Systeme H Homag
GRUPPE

fur die Holzbearbeitung.

Maschinen, Anlagen, Systeme flr die Holzbearbeitung. Dahinter steht die Philosophie des weltgroBten inter-
nationalen Verbunds flihrender deutscher und ausléndischer Hersteller von Holzbearbeitungsmaschinen -
der Homag-Gruppe.

Sie bietet fur die vielfaltigen Fertigungsaufgaben des Handwerks und der Plattenmd&belindustrie eine umfas-
sende und perfekt aufeinander abgestimmte Produktpalette an.

4
pal SA Die einzelnen Gruppenmitglieder sind verfah-
) renstechnische Spezialisten auf inren Gebieten und
entwickeln, konstruieren und bauen in ihren Anwen-

dungsbereichen fir Handwerk und plaftenverarbeitende In-
dustrie leistungsféhige Maschinen.

Maschinen zum Formati- und Kantenbearbeiten von Homag und Brandt,
zum Plattenaufteilen von Holzma und Homag Espana. Bohr- und Frés-
technik von Weeke, Maschinen zum Schleifen und Bohren von Jonsdorf,
Handhabungstechnik von Ligmatech. Maschinen zum Fdrdern und Sto-
peln von Bargstedt, zum Kaschieren von Platten, Profilen und Formteilen
von Friz, zum Schleifen und zur Kanten- und Profilbearbeitung von Armi-
nius.

Die Wettbewerbsfdhigkeit eines Unterneh-
mens wird maBgeblich von der Leistungsféihigkeit
der Fertigung bestimmt. Die Homag-Gruppe sichert und
erhoéht mit ihren Maschinen und Dienstleistungen weltweit die
Wettbewerbsfahigkeit ihrer Kunden. Dafur werden sowohl Einzelma-
schinen als auch komplette Fertigungslinien angeboten.

Projekt-Teams der Homag-Gruppe planen, liefern und installieren kom-
plette Anlagen und FertigungsstraBen fur die holzverarbeitende Indu-
strie. Durch den koordinierten Einsatz von Dienstleistungen wie Schu-
lung, Fernservice, Personalleasing unterstitzt das Projeki-Team den Kun-
den bei der schnellen Erreichung der vollen Produktionskapazitdt.

MM Vielfaltige Mébel missen permanent qualitativ
L verbessert und schneller geliefert werden. Trotzdem
sollen die Hersteller gewinnbringend arbeiten und konkur-
renzfdhig bleiben. Ausgefeilte Fertigungsverfahren und integrier-
te Produktionssysteme fUr Material- und InformationsfluB sind hierfur
notwendig.

Die Homag-Gruppe verflgt tber die entsprechende Erfahrung und bie-
tet flir die Modernisierung bestehender Anlagen, die Planung neuer Fer-
tigungen oder den Bau kompletter MObelwerke zukunftsorientierte Sy-
steme an. Systeme fir Einzelmaschinen und FertigungsstraBen, dazu
Computer-Integrierte-Fertigung (CIM) und allumfassende Unterneh-
mensberatung. :

Mit diesen Systemen erhalten die Kunden der Homag-Gruppe die ent-
scheidende Investitionssicherheit fir die Zukunft.

Homag Maschinenbau AG
Marketing Service .

Postfach, D-7294 Schopfloch

Tel. (074 43) 130, Fox (0 74 43) 13300

111/3/3.0/VK/MS/ST/0792 Printed in Germany MCS




