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Das HOLZMA-Gesamtsystem flr wirtschaftlichsten

Einsatz modernster Datenverarbeitung im Plattenzuschnitt
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Verschnitt-Optimierungen: Schnitt Profit
Maschinensteuerungen:
TOPmatic C e TOPmatic plus ¢ OPTImat ¢ CADmatic
Etikettiersystem: alphanumerisch und Strich-Code

HS-BD HS-EB
. G 1995
% ¥ * M19WE-WE % x * M19WE-WE HOLZMA MASCHINENBAU GMBH SCHNITT PROFI(T) PLUS V6.21 DIENSTAG 19 DEZ
GENERALUBERSICHT PRODUKTION FUR KW 15
00001 /KW15/KW15/STANDARD/HPP/*
' ! ° ° Materialbedarf Mng M2 M3 Prozent Gesamt
* ° Angef. Teile 251 108.76 2.21 75.22% Anzahl Schnittplédne 8
C tUberpr. Teile 180 27.02 0.45 18.69% Kopf- Nachschn.pln. 0 1
8 . Reste 0 0.00 0.00 0.00% Anzahl Zyklen 13
' Abfall 8.80 0.16 6.09% Schnittldnge 556.0
§ P 2.Anschnitt 0.00 0.00 0.00% Durchsatz (M3 /St) 1.7
Verschn. (%Teile) 6.48%
Platten 22 144.58 2.82 100.00% Verschn. (%Platten) 6.09%
HS-SE-L HS-TU-L Kalkulierte Kosten Menge Satz Gesamtkosten
* =] ] N
800x * MI1OWE-WE 800x * @FR-MAT@ Materialbedarf (netto) 144.58 M2 1502.60
~~~~~~~~~~~~~~~~~ O. O. O. Maschinenzeit 1:40 Std 250.00 417.57
Produzierte Teile 135.78 M2 14.142 1920. 17
HOLZMA MASCHINENBAU GMBH SCHNITT PROFI(T) PLUS V6.21 DIENSTAG 19 DEZ 1995
PLAN:1 PRODUKTION FUR KW 15
00001 /KW15/KW15/STANDARD/HPP/*
Platte: M19WE-WE-1 Verschnitt: 8.12% MaB: 4100 x 2070 x 19.0
Material: M19WE-WE Melamin weif/weif 19mm Anzahl d. Platten: 5
KS-SE-R US-BD  US-SE-R | US-SE-R 5.2
2200 x 780 362 x 780 p43x780 | 243x780)
HS-SE-L HS-SE-L Hs-SE-R HS-SE-R HS-DAA &
800 x 580 800 x 580 800 x 580 800 x 580 800 x 580
580
KS-SE-R Us-BD S-SE-R | US-SE-R|
2200 x 780 362 x 780 P43x780 | 243x780) 4s-DAA il —_— - — B
800 x 580 800 x 580 800 x 580 800 x 580 800 x 580
580 J-
Us-SE-RI US-SE-R! US-SE-LI Us-SE-LI1
232 x 780 232 x 780 745 x 232 745 x 232 Ks-SE-L Us-8D Us-8D us-B0 | Us-Bo*
2200 x 780 562 x 780 | 562 x 780 |362x780 |362x780
780
30 105.6
KS-SE-R Us-SE-L US-SE-L US-SE-L 255
2200 x 780 524 x 780 524 x 780 524 x 780 % SB: 4.8 Stapelhdhe: 3 2yklen: 2
Lo Anschnitte hinten (incl.SB) Lings: 10.0 Quer: 10.0 Kopfanschnitt (inc.SB): 5.0
Nr. Teil Lénge Breite Gesamt Bisher Mng/ Mng/ noch zu Abstap
prod. gesch.Platte Plan schnd. P1t/Stp
HS-DAA HS-DAA HS-DAA HS-8D HS-8D 3. HS-SE-L 800.0 580.0 10 KEINE 2 10 KEINE C1
800 x 580 800 x 580 800 x 580 800 x 580 462 x 580 [56x580 4. HS-SE-R 800.0 580.0 10 KEINE 2 10 KEINE C2
7. HS-DAA 800.0 580.0 10 KEINE 2 10 KEINE c3
11. HS-SE-L 800.0 580.0 10 KEINE 2 10 KEINE c4
12. HS-SE-R 800.0 580.0 10 KEINE 2 10 KEINE c5
sLE-i GssgREL URZSESE USESEEEN 15. KS-SE-L 2200.0 780.0 5 KEINE 1 5 KEINE 6
524 m’, s26 78‘0 5 780 5 7.n 5 o 20. US-BD 562.0 780.0 10 KEINE 2 10 KEINE c7
x * 26 % 24 BT 25 ¥irs 39. US-BD 362.0 780.0 6 KEINE - 6 KEINE C8
45. HS-BD 362.0 780.0 4 KEINE = 4 KEINE c9
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Zuschnitt-
Optimierungs-
programm

(L7

Das HOLZMA-Gesamtsystem fir wirtschaftlichsten
Plattenzuschnitt ist beispielhaft fir den Einsatz
modernster Datenverarbeitung in plattenverarbeitenden
Betrieben der plattenproduzierenden Industrie.

Zur wirtschaftlichen Gésamtkostenermiftlung im Plattenzuschnitt

» Geringster Materialverschnitt
e Optimierte Sagezeiten

» Einfache Schnittbilder

* Maximale Sagenleistung

» Extrem schnelle
Optimierungsgeschwindigkeit

* Detailliert ausgewiesene Kosten
fir den Zuschnitt und jedes
Einzelteil

e GenerallUbersicht: Zusammen-
fassung aller Basisdaten im
Uberblick

e Daten in Millimeter oder Zoll

~» Einzelangaben und exakte
Berechnung bezuglich
Materialeinsatz an Platten- und
Kantenmaterial und auch
Beschlagen

e Errechnen der Maschinen-
(Schnitt)-Zeiten mit Kosten

@zwm

¢ Detaillierte Material- und
Kostenaufstellungen fir
Angebote

e Umfassende Stlicklisten-
verwaltung fur Mébelmodelle

» Direkte Disposition von
Restteilen uber "CAD" und
"Plus-Teile"

« Schnittplanfolge entsprechend
der optimalen Ausnutzung
verfugbarer Stapelplatze

. * Anpassung an unterschledliche

Betriebsverhélinisse, z. B.
Plattenzuschnitte groBer Serien,
Einzelzuschnitte flir Laden- oder
Innenausbau, Modell-Serien-
fertigungen etc.

» Produktionsberichte Uber
theoretische und aktuelle
Maschinenzeiten

» Direkter Datentransfer
optimierter Schnittdaten und
Graphiken Uber Disketten,
Online und Netzwerke

Optimal planen — perfekt sagen
Vom Schnittplan — zum Stapel

J Datew_n- und Informationsaus-
tausch zwischen Arbeitsvorbe-
reitung und Betrieb Uber z. B.
Zuschnittfolge, Schnittbildfolge,
Sagezelten Stérmeldungen,
etc. :

e Der Schnitt-Profi(t) lauft auf
handelsublicher Serien-
Hardware 5

e Schnittstelle zu vorhandenen
Softwarepaketen wie Buch-
haltung, Textverarbeitung und
auch Mdébelkonstruktionspro-
grammen

e Vorfllhrungen, Schulungen und
Entwicklungen im HOLZMA-
Schnitt-Profi(t)-Optimierungs-
Center

e Zeichnungen fir Teile und
Modelle (Anbindung an BAZ)

o Produktionsiibersicht mit Zeiten
fir Weiterbearbeitung an BAZ
etc.
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