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Eckenausklinkaggregat

Zur Herstellung von scharfkantigen,
ausrissfreien und konturgenauen Innenaus-
sparungen, wie sie z.B. bei der Arbeits-
plattenfertigung benotigt werden.

Universalbohraggregat

Zur Erzeugung definierter Bohrbilder,

z.B. fur Topfbéander, Scharniere etc. Bohrer-
anordnung nach Kundenwunsch.

Turbandbohraggregat
Winkelbohrgetriebe zum Einbringen

von Bohrungen unter bestimmten Winkeln.
Standardausfuhrung ist 7° nach oben
geneigt. Andere Winkelstellungen (0-90°)
auf Kundenwunsch.

Unterfriasaggregat

Einsatz fir Bohr- und Frasarbeiten an der
Werkstiickunterkante, wie sie z.B. bei
Arbeitsplattenverbindungen anfallen.

Schlosskastenfrasaggregat
Horizontales Frasgetriebe, unverzichtbar
bei der Turenherstellung. Spindeldrehzahl
12.000 UpM. Max. Werkzeugnutzlange
130 mm.

Tastendes Nutsdgeaggregat

Zur Herstellung maBgenauer, oberkanten-
bezogener Horizontalnuten oder -konturen
an der WerkstlckauBenkante.

Mehrspindliges
Horizontalbohrgetriebe
Spindelanzahl nach Kundenwunsch.
Minimaler Spindelabstand ist 21,5 mm.
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Tastendes Frasaggregat

Zur Erzeugung maBgenauer, oberkanten-
bezogener Frasarbeiten in die Werksttck-
oberflache.

Schwenkbares Fréasaggregat
Manuell einstellbar 0-100°.
Spindeldrehzahl max.15.000 UpM.

Fur komplizierte Frasarbeiten unter unter-
schiedlichen Winkelstellungen.

Fraseraufnahme
Spannzangenfutter mit Hohlschaft.
Fur 2—25 mm Schaftdurchmesser lieferbar.

Unterflur-Tastspindel

Tastendes Fras- und Ségeaggregat zur
Herstellung maBgenauer Kantenkonturen
bezogen auf die Werkstlckunterkante.

Adapteraggregat zum

Biindig- oder Fasefrdsen

Mit 3-seitiger Tastung, zum Ausgleich von
Werkstlick- und Kantentoleranzen. Als
Kombi-Aggregat auch mit Flachziehklinge
erhaltlich.

Horizontales Bohr- und Frasaggregat
AusgerUstet mit 4 Spannzangenfutter fur
1-16 mm Schaftdurchmesser.

Winkelsdgeaggregat
Vertikales Sdgeaggregat einsetzbar zum
Nuten, Kappen und Formatieren.

Gehrungssageaggregat

Geeignet fur die Nut- und Format-
bearbeitung. Mégliche Spindelstellungen
(0-90°) nach Kundenwunsch.

16 Horizontalfrasaggregat
2-spindliges Horizontalfrasgetriebe
mit Spannzangenfutter fur 1-16 mm
Schaftdurchmesser.

17 Ziehklingenaggregat
Mit 3-seitiger Tastung, zum Ausgleich von
Werkstlck- und Kantentoleranzen.
Als Nachputzeinrichtung far Leimfugen und
Kantenprofile. Erhaltlich mit Profil- oder
Flachziehklinge, einzeln oder als Kombi-
Aggregat.

18 Unterflur-Bohraggregat
Fur Bohrarbeiten mit definiertem Bohrbild
in die Werksttickunterkante. Bohrbild nach
Kundenwunsch.

19 Reihenbohraggregat
Erhaltlich als 3- und 5-Spindler mit 32 mm
Teilung.

20 Schwenkbares Sageaggregat
Manuell einstellbar 0—100°. Fir unter-
schiedliche Winkelstellungen beim Sagen.
Mit zuséatzlicher Bohreraufnahme im
Sageflansch.

21 Adapteraggregat Hobelmesserkopf
Fur schwere Horizontalfrés- und Hobel-
arbeiten an der WerkstUckoberflache, z.B.
bei der Massivholzbearbeitung.

22 2D-Kopierfrisaggregat
Frasaggregat zum maBgenauen Bei- bzw.
Bundigfrasen angeleimter Querkanten an
einem Soft- oder Postformingprofil.
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