QuadroMat

Perfektes Kantendesign in
Ein-Mann-Bedienung
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Die neve QuadroMat-Baureihe:

QuadroMat 2112

Heizzone Kantenanleimen Kappen

Heizzone Kantenanleimen



und -bearbeiten
gemacht

Fase-, Radius-,
Bindigfrésen

Fase-, Radius-, Profilziehklinge Schwabbeln

Bindigfrdsen

Bearbeitung im Riicklauf / Werkstiick entnehmen

Alle QuadroMat-Typen sind mit automatischem
Werkstick-Ricklauf innerhalb der Maschine versehen.
Die Kantenbearbeitung erfolgt sowohl im Vorlauf als
auch im Rucklauf und bietet damit folgende Vorteile:

- 1-Mann-Bedienung

- Platzsparender Werkstickricklauf innerhalb der
Maschine

- geringe Aufbaulénge durch Einsatz eines
Multifunktionsaggregates

- niedrige Anschaffungskosten

- niedrige Werkzeugkosten

- geringe Rustzeit und -kosten

Fase-, Radius-, Profilziehklinge
Bindigfrésen

+Kopieren

Flachziehklinge Schwabbeln

Fase-, Radius-,
Bundigfrasen
+Kopieren

Profilziehklinge Flachziehklinge Schwabbeln




Wirtschaftliche Kantenbearbeitung im Vor- und Ricklauf

QuadroMat =
Erfahrung auvs dem
Industrie-Standard fir
das Handwerk

Der Kaufpreis entscheidet. Aber er ist nur
ein Faktor. Entscheidend fir die Frage
+Welche Maschine ist die kostengiinstigste ?
sind viele Faktoren. Kostenginstig ist z.B.
sicher die Maschine mit den geringsten
Ausfall- und Stillstandzeiten.

Wesentlich ist aber auch die Qualitat der
Maschine und die des Arbeitsergebnisses.

Wir messen Qualitat nicht nur an
Genauigkeit und Prézision, sondern auch
an Leistung und Wirtschaftlichkeit und nicht
zuletzt an Sicherheit und Langlebigkeit.

IMA bietet all dies, um gemeinsam mit
lhnen die Frage nach der kostengiinstigsten
Maschine fir hren Bedarfsfall zu I6sen —
genau wie die optimale Bestickung fir
lhre Anwendung.

Wir nutzen unsere Erfahrung aus der
Industrie-Anwendung und machen uns
damit stark firs Handwerk.

Nehmen Sie uns beim Wort!

Die Langskantenbearbeitung wird bei
beiden QuadroMat-Typen von einem
modernen Multifunktionsaggregat
durchgefihrt. Das Aggregat besitzt
einen Motor mit 1,0 kW Leistung,
18000 U/min. Es bearbeitet im Vor-
lauf zundchst die Oberkante, im Riick-
lauf dann die Unterkante. Es kann
pneumatisch auf 3 Festpositionen ge-
stevert werden.

Damit ist es z.B. moglich, an eine 3mm
Furnier- oder Kunststoffkante in einem
Durchgang an der Oberseite einen
Radius von 3 mm anzufrdsen, wéhrend
das Aggregat im Ricklauf ausgesteuert
wird und die Unterkante flachenbindig
frast.

QuadroMat 2112
und 3012

Beide Maschinen bieten dem Anwen-
der einen preisgiinstigen Einstieg in die
kostensparende 1-Mann-Bedienung.
Dabei ist der QuadroMat 2112 mit den
Funktionen Anleimen, Kappen, Bindig-,
Fase-, Radiusfrasen das Basismodell.
Kommen fir die Kunststoffkantenbear-
beitung Profilziehklinge sowie Schwab-
belaggregat hinzu, so ist der
QuadroMat 3012 die richtige Alter-
native.




im Vor- und Ricklauf

QuadroMat 2112
und 3012

Beide Maschinen bieten dem Anwen-
der einen preisgiinstigen Einstieg in die
kostensparende 1-Mann-Bedienung.
Dabei ist der QuadroMat 2112 mit den
Funktionen Anleimen, Kappen, Bindig-,
Fase-, Radiusfrdsen das Basismodell.
Kommen fir die Kunststoffkantenbear-
beitung Profilziehklinge sowie Schwab-
belaggregat hinzu, so ist der
QuadroMat 3012 die richtige Alter-

native.

3. Unterkante fase-, radius- bzw. bindigfrésen

5. Radiusziehen, Kante polieren




Kantenkompletibearbeitung professionell und schnell

giitt

QuadroMat 3512

Mit 3,5 m Lange ist der QuadroMat 3512
die kirzeste Kantenbearbeitungsmaschine,

die mit integriertem Werkstiick-Riicklauf eine
Komplettbearbeitung der Kantenmaterialien
ermoglicht. Es werden innerhalb der Maschine
nicht nur die Langskanten befrdst, sondern auch
die Stirnkanten kopiert und damit die Bearbeitung
komplettiert. Das fertige Werkstick kommt zum
Bediener zuriick, manuelle Nacharbeit entfdllt.

4. Unterkante vor- und feinfrésen, Vorderkante kappen

Das Multifunktionsaggregat ist mit
2 Motoren & 1000 Watt, 18000 U/min.
ausgestattet. Beide Motore werden
pneumatisch auf einen 3-Punkt-Anschlag
gesteuert. So ist damit z.B. die Funktion
Einsatzfrasen méglich. Durch die Anord-
nung der Motore kann eine Werkstick-

seite umseitig oben, unfen sowie vorne

und hinten befrést werden und das
Werkstick komplett bearbeitet werden.
Somit erreicht das MFA mit 2 Motoren,
was herkdmmliche Einzelaggregate mit
8 Motoren durchfihren missen. Eine
enorme Ersparnis an Energie, Werk-
zeug- und Rustkosten.




professionell und schnell

4. Unterkante vor- und feinfrésen, Vorderkante kappen

5. Vorderkante kopieren im Stillstand

Fugefrasen (nur fir Typ 4012 F)

QuadroMat 4012 F

Perfekte Kantenbearbeitung setzt einwandfrei
gesdgte oder gefraste Werkstiickkanten voraus.
Aufgrund der vielféltigen Oberflachenstrukturen
und in der Praxis oft vorkommenden
Méglichkeiten ist eine ausriBfreie und saubere
Bearbeitung der Werkstickkante oft nicht maglich.

Der QuadroMat 4012 F ist standardméfig mit
einem Figefrasaggregat ausgestattet. Damit
wird die Werkstiickkante noch einmal unmittelbar
vor der Kantenanleimung mit pfeilverzahnten
Werkzeugen gefigt und somit eine optimale
Werkstickkantenqualitit und saubere, diinne
Leimfuge erreicht.
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Programmgesteverte Kantenbearbeitung

Der QuadroMat ist standard- - Schwenken der Kappsage
mafig mit einer speicherpro- - Ein- und Aussteuern von
grammierbaren Steuerung Ziehklingen und Schwabbel-
(SPS) versehen. Die Steverung aggregaten

beinhaltet max. 20 Kanten- Die so einzeln generierten
bearbeitungsprogramme. Programme kénnen mit einer

Alle Funktionen der Maschine  zweistelligen Programm-
kénnen in beliebiger Folge zu nummer versehen abge-
einem Programm zusammen- speichert und schnell per
gestellt werden, z.B.: Knopfdruck wieder auf-

- Ein- und Aussteuern des gerufen werden.

Fugefrasaggregates
- Axiales Positionieren des
Multifunktionsaggregates

Pneumatische
3-Punktverstellung

Das Multifunktionsaggregat der
QuadroMat-Baureihe kann axial
pneumatisch auf 3 Punkte gesteuert
werden. Die Steuerung erfolgt iber
die Programmsteuerung.

Mit Hilfe dieser Funktion kann der
Anwender Einsatzfrasungen
vornehmen oder beim Einsatz von
entsprechenden Werkzeugen in
einem Durchlauf die AuBenseite des
Werkstickes profilieren und die

/
' ' Innenseite flachenbindig frasen.
‘ Eine ideale Anwendung fir Mabel-
/| tiren.




Streckensteverung -
Kantenprofile per Knopfdruck

Impulsgeber

Lichtschranke

o SPS

Die Streckensteuerung des QuadroMat ersetzt die Endschalter und
ermdglicht durch Eingabe der Maschinen- und Werkstiickdaten vom
Bedienpult aus eine flexible Anpassung per Knopfdruck.

Eine Lichtschranke ermittelt die genaue Lénge des Werkstiickes und
gibt Uber einen Impulsgeber die Ldngendaten und Position des Teiles
in die Maschinensteuerung.

Die Steuerung (SPS) l6st die Aggregatbewegung zur exakten Bearbei-
tung des Werkstiickes aus, die im Programmteil als Wert hinterlegt
oder zuvor am Bedienpult eingegeben wurde.

Vorteile der
Streckensteverung

Ein Beispiel fir den Einsatz der
Streckensteuerung ist die Bearbeitung
von Post- oder Softformingteilen. So wer-
den Uber die Streckensteuerung folgende
Funktionen gesteuert:

Abbremsen Vorschubkette | | Kopieren Hinterkante

- Einsatzpunkt fir die vertikale
Bewegung des Frasaggregates beim
Kopieren des Profils — das Profil wird
hierbei exakt abgetastet

Stoons P - Stopp-Punkt der Vorschubkette fir das

Vora D bletie Kopieren der Werkstick-Vorder- bzw.

Hinterkante




Schnellwechsel - ;
Kantenprofile schnell und sicher

Schnellwechsel
= kurze Ristzeiten

Multifunktionsaggregate der QuadroMat-
Baureihe sind mit einer Schnellwechseleinheit
fir die Frasmotore ausgestattet — so kdnnen in
wenigen Sekunden Motore mit verschiedenen
voreingestellten Werkzeugen eingewechselt
werden. Besonders vorteilhaft ist dies bei der
Bearbeitung von Massivholzanleimern, wenn
unferschiedliche Profile zum Einsatz kommen.
In Verbindung mit der 3-Punkisteuerung des
Multifunktionsaggregates kdnnen — um nur ein
Beispiel zu nennen — auch hochwertige Mdbel-
turen erstellt werden (Bsp.: AuBenseite Viertel-
stabfrasen — Innenseite flachenbindig frésen).




Vorteile der Bavreihe “QuadroMat”

Mit 2 bis 5 Nachbearbeitungs-
Aggregaten gewdhrleistet der
QuadroMat ein Kantenfinish fir
das in herkdmmlichen Maschinen
bis zu 10 Nachbearbeitungseinheiten
bendtigt werden. Die 2 Aggre-

gate des QuadroMat ermdglichen
auf minimaler Maschinenlénge mit
einem Werkstick-Vor- und -Riicklauf
von ca. 18 m/min. eine perfekte
Kantenbearbeitung in kirzester Zeit.
Die vor- und rickwdartslaufende
Transportkette bringt das Werk-
stick dahin zuriick, wo es aufgelegt
wurde. Von hier entnimmt es der
Bediener, um entweder eine wei-
tere Kante anzuleimen oder das
Werkstick abzustapeln.

- 1-Mann-Bedienung = Abnehmer

entfallt

- Platzsparend durch kurze Bau-

reihe

- Ruckfuhreinrichtung in der

Maschine integriert, kein zusdtz-

licher Platzbedarf

- Keine Probierphase und gering-

ste Umristzeiten durch Pro-
grammsteuerung

- 2 Maschinen kénnen von einem

Mann bedient werden.

Die Kombination des QuadroMat

mit dem Bearbeitungszentrum ergibt

das IMA-Werkstattzentrum. Vor

der Kantenbearbeitung werden auf

dem BAZ die Werksticke formatiert,

gebohrt, genutet und gefrast. Da-

durch werden

- die innerbetrieblichen Transport-
wege minimiert

- Fertigungskosten bis zu 25%
reduziert

- Durchlaufzeiten reduziert

IMA-
Werkstattzentrum:

2 Maschinen

+1 Mann

Mobel

22 IMA

13




Technische Daten
QuadroMat

2112 3012 3512 4012 F
WerkstickmaBe
Mindestbreite 60-80 mm*
Mindestlange 150 mm
Dicke 10-50 mm
Min. Anleimerlange 400 mm
Vorschub 18 m/min
Gewicht netfo ca. 1.700 kg ca. 2.100 kg ca. 2.400 kg ca. 2.800 kg
AnschluBwerte 6kW /17 A 75kW /21 A 85kW /21 A 14,5 kW / 40 A
Elektroanschluf? 400V / 50 Hz
DruckluftanschluB & 1/2“ 7-10 bar
Lérmemission < 85 dBA

*Abhdngig vom Kantenmaterial

Kantenmaterial bis 12 mm Dicke sicher verleimen

min. und max. Werkstickabmessungen Kantenmaterialien

Technische Anderungen vorbehalten.
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IMA Maschinenfabriken

Klessmann GmbH

D-32292 Libbecke, Postfach 1246
D-32312 Lubbecke, Industriestrafe 3
Telefon 05741/331-0

Telefax 05741/4201



