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Rundholzzubringung fiir Profilierlinien

! Produktionslinie

Stammwender
mit Ubergabe
auf den Zubringer-
transporteur zur
Produktionslinie

-~ auf den Zubringer-
o transporteur zur
-Produktionslinie

und Ubergabe
auf den Mess- und
Verteiltransporteuer

Rundholz-
Aufgabe

Die LINCK-Profiliertechnik gilt als das modernste und rationellste Produktionsver-
fahren fiir Nadel-Schnittholz.

® Hohe Vorschubgeschwindigkeiten bis 150 m/min.

® Einschnitt mit oder ohne Vorsortierung der Rundhdlzer, )

° mit automatischer Stammeindrehung fiir optimierte Schnittholzausbeute,
° integrierte Seitenware-Optimierung,

®  Auslegung fir bogenfolgenden Einschnitt.

Bei den hohen Stiickzahlen ist die Rundholzzubringung ein duRerst wichtiger Faktor. Die Holzer
missen automatisch vereinzelt und fast liickenlos eingelegt, vermessen und je nach
Einschnittmethode mit dem Stock- oder Zopfende voraus zur Produktionslinie geférdert werden.

Speziell entwickelte Fordersysteme wie Vereinzelungs-, Ausricht- und Einlegeeinheiten, Beschleuni-
gungsaggregate, Bogen- und Zufilhrférderer gewahrleisten eine gleichmassige und sichere
Stammfolge.

Die Profiliertechnik ist Garant fiur eine hohe Einschnittleistung bei wettbewerbsfahigen
Produktionskosten, verbunden mit einer sehr guten MaRgenauigkeit und Schnittoberflache.




Mit einer kompakten Produktionslinie, bestehend aus Einzugs- und Zentriereinheiten, Profilspanern,
Profil-Frés- und S&geaggregaten, Kappautomaten, Holzdrehvorrichtungen, Doppelwellen-Kreisséagen und
Separiereinheiten, wird in einem geradlinigen Durchlauf Rundholz zu Hauptware und bes&umter

Seitenware verarbeitet.

Je nach Rundholzdurchmesser und Schnittprogramm kénnen pro Rundholz bis 10 Seitenbretter erzeugt
werden. Separate Besdumanlagen sind beim Profilieren nicht erforderlich. Restholz fallt in Form von
Hackschnitzeln von guter Qualitat und Sdgemehl an. Die Erfassung, der Transport und die Trennung aller
anfallenden Nebenprodukte erfolgt zentral und automatisch.

Durch eine Vielzahl von Kombinationsméglichkeiten kann jede Profilierlinie entsprechend den jeweiligen
Rundholzdimensionen, dem Einschnittprogramm und den gewiinschten Kapazititen gestaltet werden.
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Durch modernste Elektronik ist die Mdglichkeit gegeben, mit Profilieranlagen
Hochstleistungen zu fahren. Die Vorschubgeschwindigkeit stellt sich in
Abhangigkeit von der Werkzeugbelastung und der verfiigbaren Motorleistung
auf die maximale Produktionsgeschwindigkeit ein. Ein Diagramm, am
Bildschirm abrufbar, zeigt die Auslastung der wesentlichen Antriebsmotoren.
Wird bei einem Antrieb eine vorgewéhlte Auslastung erreicht, so regelt sich
der Vorschub automatisch gemass der zuldssigen Belastbarkeit.

Die Vermessungselektronik mit Lasertechnik fiir das einlaufende Rundholz,
die Vermessung vor der automatischen Eindrehvorrichtung sowie die
Messung der Model bei integrierter Seitenware-Optimierung und bogen-
folgendem Einschnitt sichern optimale Schnittholzausbeute.

Die Profilierlinien sind fir Hochleistungs- und Dauerbetrieb dimensioniert.
Zuverléssige Maschinen, Aggregate und Fordersysteme gewahrleisten eine
hohe Verfugbarkeit der Anlagen.

Optimale Ausnutzung des Rohstoffes durch prazise Ausrichtung und
Zentrierung der Rundhdlzer, Model und Kantlinge, kostengiinstige Produktion
durch reduzierten Personal-, Werkzeug- und Energieeinsatz sowie
hochwertige Préazisionsschnittware sind entscheidende wirtschaftliche Vorteile
der Profiliertechnik.

drehen frasen sagen



034d

Profilierlinien

Robust dimensionierte
Bearbeitungsmaschinen
und Aggregate, wie
Profilspaner, Profilfras-
und Sageaggregate und
Doppelwellenkreissagen
bilden die Basis flr
Hochstleistungen und
eine hohe Verflgbarkeit
der Anlagen.
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