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CNC-Spezialmaschinen

Die Fahrportalmaschinen mit
Robottechnik finden speziell bei
der Bearbeitung von grof3-

flachigen Teilen ihren Einsatz.

Das 5-Achsen-Frasaggregat,
z.B. in Verbindung mit einem
Reihenbohraggregat, erméoglicht

sehr hohe Leistungen.
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FPM 470
CNC-Fras- und Bohrzentrum
mit 5-Achs-Technik

Druckrollensysteme zum

Niederhalten von aus Platten
herausgefrasten Werkstticken
ermoglichen z.B. im Bootsbau
fiir die Bearbeitung von Holz, Tiiren, Treppen und Freiformzuschnitte ohne
fiir Aluminiumlangprofile Spannvorrichtungen.

Beim Caravanbau tibernehmen
Sondertransportrollen mit
automatischer Absenkung den
Einzug von Platten in das
Bearbeitungszentrum.

An allen Maschinen ‘sorgt ein

durchgehendes Spaneabfall-

www.maka.com

Treppenbauer setzen das von \
MAKA entwickelte Laserprojek-
tionssystem oder Video-
Positioniersystem, die Stufen-
ausziehvorrichtung und die
Pfostenspanneinrichtung bevor-
zugt ein. Wechselbeschickungen
in der Lange der Maschine ratio-
nalisieren die ‘Stufenfertigung.
Sondertiirenherstellern wird die
MAKA-Tischlosung mit automa-
tischer Tirbreitenverstellung
und einschwenkenden Spann-

pratzen geboten.
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transportband fiir Sauberkeit.
Auferdem bietet die FPM
einen Spezial-Ablageplatz
flir Sdgeblatter bis zu einem
Durchmesser von 45omm.
Die FPM 410 ergdnzt diese
Reihe bei grof3eren Arbeits-
breiten und -langen bis zu
14 m und bietet die Losung
fiir die Bearbeitung von
Grofplatten, LKW-Aufbauten

und Freiformzuschnitten




Technische Anderungen vorbehalten. Stand o5/2001

CNC-Spezialmaschinen

Details: Langbett-Anlage FPM 470 in schwerer Fahrportal-Bauweise

WiirfelmaBiangaben:
X-Achse 1.600mm
Y-Achse 6.000mm im 3-Achs-Betrieb, bzw.

5.700 mm im 5-Achs-Betrieb,

Robot-Frasaggregat:
Integrierte Z-Achse 400 mm Hub fiir Wiirfelmafhéhe 190 mm,
mit A-Dreh-Achse 540° und B-Schwenk-Achse 200° (+/- 100°),

Kettenwerkzeugwechsler, Standardversion 12 Pldtze

Technische Daten: - MAKA-Universal-Spindel SK-40, Nennleistung 8 kW,
verflighar ab 7.000 ¥/Min.,
Drehzahl stufenlos regelbar von 1.000 bis 17.000 Y/Min
- CNC-Steuerung BWO 9oo-C mit integriertem PC-Teil in Fahrpult,
oder wahlweise

- CNC-Steuerung SIEMENS 840-D mit integriertem PC in Fahrpult

Optionen: - X-WirfelmaBbereich alternativ 2.800 mm,
Y-Wiirfelmafibereich alternativ 3.000, 4.000 oder 8.000 mm

und langer
bzw. im 5-Achs-Betrieb 2.700, 3.700 oder 7.700 mm

Z-Achse 700 mm Hub fiir Wiirfelmathéhe 420 mm
oder Sondermafie
- Erhohte Spindelleistung 12,5 kW oder 20 kW
- Spindelausfiihrung HSK 63-F
- I<ettenwerkzeugwéchsler mit 16 / 24 / 32 Plédtzen
- Kiithlmittel-Spriihanlage fiir Aluminiumprofil-Bearbeitung
- Reihen-Bohreinheit, auf Wunsch mit integrierter Nut-Sage
- Sonderaggregat(e); Spaneforderer
- Aufspannelemente fiir Treppen, Fenster und Tiiren
- Sonderablageplatz fiir Sageblatt @ 450 mm

- Sondertischlésungen
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