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Pilarki formatowe MARTIN posiadajg oprocz wyposazenia
podstawowego liczne uzyteczne, takze opatentowane,
opcje, ktore zapewnig obrabianej czesci perfekcyjne

wykonczenie i podniosg wartos¢ posiadanej maszyny.

Pilarke formatowg MARTIN mozna konfigurowac
odpowiednio do indywidualnych potrzeb w trybie online na naszej
stronie internetowej www.martin.info
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|ldealne wejScie w Swiat kompaktowej klasy premium.

Kompaktowa konstrukcja zapewnia wysoka efektywnos¢ pracy réwniez w mniejszych pomieszczeniach.
JesteSmy pewni, ze: Uzytkownicy bedg zachwyceni spokojnie pracujacg tarcza, precyzyjnie przemiesz-

czajgcym sie stotem do obrzynania, czy tez tatwym w obstudze ogranicznikiem wzdtuznym.

Pytani o najwazniejsze cechy dobrej pilarki formatowej, wielu uzytkownikéw podaje takie wtasciwosci,

jak ,spokojnie pracujgca tarcza”, ,precyzyjnie pracujacy stot do obrzynania” lub ,fatwy w obstudze ogra-

nicznik wzdtuzny”. T6OA oferuje wszystkie wymienione cechy - a oprécz nich wiele wiecej innych korzysci.

Konfigurowanie
modelu T60A.



Nowy uniwersalny model w kompaktowej klasie.

T60C jest idealnym wejSciem do kompaktowej klasy premium, oferuje ona doskonaty stosunek ceny
do oferowanej jakosci, bowiem wszystkie kluczowe komponenty T60C sa zaprojektowane w sposéb,
jakiego uzytkownicy oczekujg od maszyny MARTIN. Wszedzie tam, gdzie wyzsza cena nie przekfada
sie bezposrednio na wyzsza wydajnos¢, tam T60C Swiadomie prezentuje ,bardziej kompaktowg”
oferte. Przemyslana konstrukcja maszyny, w potaczeniu z elementami obstugi zminimalizowanymi
do minimum, sprawiajg, ze T60C jest doskonatym partnerem dla wszystkich, ktorzy poszukuja wysokiej

jakosci urzadzenia do ciecia w atrakcyjnej cenie.
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Konfigurowanie
modelu T60C.



Perfekcyjne potgczenie tradycji i innowacji
w kompaktowej klasie premium.

Modelem T65 firma MARTIN na nowo zdefiniowata kompaktowg klase premium. T65 tgczy bowiem
tradycyjna obstuge z najnowoczes$niejszym elektronicznym wsparciem. To stwarza idealne warunki
dla szybkiej, precyzyjnej i tym samym racjonalnej obstugi. Sprawdzony sterownik z ekranem dotykowym
5,7" znajduje sie na wysokoSci oczu i wspiera uzytkownika przy wszystkich czynno$ciach obstugowych
oraz krokach roboczych w przejrzysty i dopasowany do danej sytuacji spos6b. Wytrzymata mechanika

i przemys$lana technika sterujgca taczg sie harmonijnie w wieksza catos¢. W ten sposéb firma
MARTIN wyznacza standardy nie tylko dotyczace rozwigzanh technicznych, lecz réwniez obstugi
urzadzenia.
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Konfigurowanie
modelu T65.



Klasyk, ktory wyznaczyt dla nas nowe granice.
Teraz rowniez dla naszych klientow.

Jak kazda maszyna MARTIN, réwniez T70 zbudowana jest w Srodku i na zewnatrz w sposéb umozli-
wiajacy osigganie najwyzszych celéw. Wytrzymatg technike uzupetnia wyjatkowa przyjazno$¢é obstugi

przemys$lanego sterownika z ekranem dotykowym 10,4".

Wyznaczamy bowiem standardy nie tylko w zakresie techniki, lecz réwniez przy obstudze. Operator
wspierany jest przy wszystkich czynnosciach obstugowych i krokach roboczych w dostosowany do

danej sytuacji sposéb - na zyczenie istnieje rowniez mozliwos¢ indywidualnego dopasowania.

Konfigurowanie
modelu T70.



Kiedy nastepnej generacji juz dzisiaj zechcesz
pozostawi¢ w spadku klasyka.

W tej maszynie klasy premium zamontowaliSmy wiele innowacyjnych rozwigzan, ktére pozwalajg uzyt-
kownikowi na petng swobode dziatania. Przy pomocy T75 PreX mozna na przykfad wykona¢ kazde cie-
cie katowe przy ograniczniku dtugosci i rowniez przy ograniczniku wzdtuznym w spos6b, ktéry bedzie
najlepszy dla danych zadan oraz obrabianego materiatu. Jest to mozliwe, poniewaz po raz pierwszy na

Swiecie potgczyliSmy wysokos¢ ciecia o wartosci ponad 200 mm z zakresem nachylania 2 x 46°.
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Konfigurowanie
modelu T75 PreX.



8|9 Poréwnanie parametréw technicznych pilarek formatowych.

Parametry TE0A Te0C

techniczne
Moc silnika 4,0 kW 5,5 KW
opcjonalnie 5,5 kW | 7,5 kW 7,5 kW
WysokoS¢ ciecia 87,5 mm | opcjonalnie 130 mm 130 mm
Nachylanie tarczy 46° 46°
Srednica tarczy 315 mm | opcjonalnie 400 mm 400 mm
Liczba obrotow 5000 obr/min 4000 | 4800 | 6000 obr./min
opcjonalnie 4000 | 4800 | 6000 obr./min -
Wymiana tarczy gtéwnej ProLock ProLock
Grubosé ciecia maks. 6 mm | maks. 6 mm |
narzedzia specjalne do 15,3 mm (0°) narzedzia specjalne do 15,3 mm (0°)
Szerokos¢ ciecia 850 mm 1350 mm
opcjonalnie 1350 mm 850 mm
Dtugos¢ stotu do obrzynania 3,0m 3,0m
opcjonalnie 1913,3]3,7m 1,913,3|3,7m
Sterownik - 3,5" Sterowanie ekranowe
Rozdzielczos¢ wskaznika 0,1° 0,1 mm | 0,1°
Panel obstugi w podstawie na wysokosci oczu
Kat / wysokos¢ ciecia elektrycznie przy pomocy przycisku (tryb sterowany
szybki i tryb wolny), z cyfrowym wysSwietla-
niem kata nachylania
Szeroko$c ciecia recznie, zgodnie ze skalg z doktadng pokrettem, z cyfrowym wskaznikiem
regulacja
Przytgcze do odciggu 120 mm na podstawie | 120 mm na stojaku |
60 mm na ostonie klina rozdzielnika 100 mm na ostonie ochronnej
Masa ok. 1300 -1 450 kg ok. 1 350-1 500 kg

Wymiary i parametry techniczne podlegaja technicznym modyfikacjom i moga ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia. Produkty pokazane na ilustracjach moga odbiega¢ od produktéw oryginalnych. Wiazace cechy

techniczne i mozliwo$ci wyposazenia podane sg w obowigzujgcym cenniku.



T75 PreX

Quality

Maszyny sa niepylace zgodnie z BGl 739-1, Zatacznik 1. Made 1q]

Wszystkie wymiary w mm. Wyprodukowane w Niemczech. Gel’many




10 | 11 Technika sterowania | Szeroko$c¢ ciecia

Obstuga | Sterowanie

Technika sterowania

W zaleznosci od modelu maszyne mozna obstugiwaé przyciskami sterowania ekranowego lub
sterowaniem z ekranem dotykowym. W szczegdlnosci sterowania z ekranem dotykowym zapewniaja

maksymalny komfort obstugi oraz ukierunkowana, szybka i bezpieczng obstuge maszyn.

Obstuga T60A T60C T65 T70 T75 Prex
Sterowanie ekranowe 3,5" (89 mm) € Standard - - -
Sterowanie z ekranem dotykowym 5,7" (145 mm) Standard - Standard
Sterowanie z ekranem dotykowym 10,4" (264 mm) Standard T7510

*Elementy obstugi w podstawie

MARTIN

Sterowanie ekranowe 3,5" Sterowanie z ekranem dotykowym 5,7"

Sterowanie z ekranem dotykowym 10,4" Panel sterowania modelu T60A



SzerokoSci ciecia
Standardowa szeroko$¢ ciecia pilarek formatowych MARTIN wynosi 850 mm. W zaleznosci od
maszyny mozna jg zwiekszy¢é do 1600 mm. Rozszerzenia stotu wykonane sg zawsze z wysokiej

jakosSci materiatow (stal szlachetna, aluminium, zeliwo).

Szerokosé ciecia w mm T60A T60C T65 T70 T75 Prex
850 Standard T60C10 Standard Standard Standard
1100 - - T6509/2 T7009/2 T7509/2
1350 T60A10/1 Standard T6509/3 T7009/3 T7509/3
1600 16509/4 T7009/4 T7509/4

Ogranicznik T7x z szerokoScia ciecia 1350 mm

\
-

Ogranicznik T6x z szerokoscia ciecia 1100 mm
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Wysokosc ciecia
W zaleznosci od modelu wysokosci ciecia mieszczg sie w przedziale od 87,5 do 204 mm, potrzebne
do tych cieé¢ Srednice tarcz mieszcza sie w przedziale od 315 do 550 mm. W ten sposéb uzytkownik

ma mozliwo$é dobranie tego waznego parametru maszyny doktadnie do swoich potrzeb.

Wysokos$é ciecia w mm T60A T60C T65 T70 T75 Prex
maks. 87,5 | g 315 Standard - - - -
maks. 130 | g 400 T60A18 Standard - - -
maks. 130 (opcja NON-CE)* | g 400 T60A18/1 - - - -
maks. 204 | g 550 Standard Standard Standard

*Nalezy pamieta¢, ze opcja NON-CE nie spetnia wymagan oznacznia CE!

Ostona klina rozdzielnika Ostona ochronna T60C

A

Ostona ochronna T65 | T70 | T75



Stot do obrzynania

Dtugos¢ stotu do obrzynania

Dtugo$¢ stotu do obrzynania odpowiada w firmie MARTIN zawsze dtugosci stotu, stét o dtugosé

3,0 m jest wyposazeniem standardowym. Wszystkie stotu mozna ust:

a warge stotowg mozna zawsze wymieniac.

awia¢ w dowolnej pozycji,

Dlugosé stotu do obrzynania w m T60A T60C T65

1,9 T60A01 T60A01 T6501
3,0 Standard Standard Standard
3,3 T60A01 T60A04 T6504
3,7 T60A01 T60A05 T6505
4.3 T6507
4,3-5,1 T6506

T70
T7001
Standard
T7004
T7005
T7007
T7006

T75 Prex
T7508/1
Standard
T7508/4
T7508/5
T7508/6
T7508/8

Szczegdtowe informacje dotyczace stotu do obrzynania

Naped stotu do obrzynania

Napedzany silnikiem stét do obrzynania przekonuje rownomiernym
posuwem, ktory zapewnia perfekcyjne wyniki ciecia i pozwala
zaoszczedzi¢ przeprowadzanie mozolnych prac wykanczajgcych na
elemencie. Dzieki temu mocnemu pomocnikowi mozna w 0szcze-
dzajacy sity i bezpieczny sposo6b cigé rowniez grube elementy z
litego drewna, sklejki lub ptyty widrowe oraz materiaty specjalne,
jak np. tworzywa sztuczne czy ptyty z metali nieszlachetnych.
Idealnym uzupetnieniem systemu jest pneumatyczna belka

dociskowa lub prézniowy system mocowania VacuSlide.

Naped stotu do obrzynania

Stét do obrzynania napedzany silnikiem elektrycznym

Naped stotu do obrzynania

T65

T6571

T70

T7071

T75 Prex
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Naped

Moc silnika

W zaleznosci od modelu standardowa moc silnika wynosi 4,0 lub 5,5 kW. W zalezno$Sci od modelu
dostepne sa moce silnikow do 11 kW. Nalezy pamietac o tym, ze niektére moce silnikow nie sg
dostepne do wszystkich napie¢ specjalnych!

kW (KM) T60A T60C 165 T70 T75 Prex
4,0 (5,5) Standard = -

5,5 (7,5) T60A18 Standard Standard

7,5 (10) T60A15 T60C15 16516

11 (15) S6-75 % 16503

Plynna regulacja liczby obrotow

Ten naped pozwala na ptynne dopasowywanie obrotéw tarczy gtéwnej w zakresie od 2000 do 6000
obr./min. Ta opcja jest zawsze dostepna z mocnym silnikiem 7,5 kW lub z podang wyzej moca. Nalezy
pamietac o tym, ze ta opcja dostepna jest tylko do wybranych opcji zasilania.

kW (KM) T60A T60C T65 T70 T75 Prex

7,5 (10) = = T6576

9,5 kW (13) S6-60%

11 kW (15) S6-40%

Specjalne napiecia

W zaleznosci od miejsca pracy maszyny MARTIN na Swiecie musi ona zosta¢ dostarczona z
odpowiednig opcja zasilania. Nalezy pamietac¢ o tym, ze nie wszystkie moce silnikéw dostepne
sg dla wszystkich wariantéw napiecial

Specjalne napiecie 3 ~ T60A T60C T65 T70 T75 Prex
230V /50 Hz T60AV_230 - T65V_230
210-240V /60 Hz T60AV_220 T60CV_220 T65V_220

440-480V /60 Hz T60AV_440 T60CV_440 T65V_440




Ogranicznik wzdtuzny

Ogranicznik wzdtuzny naszych pilarek formatowych dostarczany

jest, w zaleznosci od modelu, w r6znych wersjach.

Ogranicznik wzdtuzny ustawiany recznie wg skali
Lekko przesuwajacy sie ogranicznik wzdtuzny mozna szybko i
precyzyjnie ustawiaé wg skali. W modelach T60A i T65 dostepna

jest nawet doktadna regulacja.

Cyfrowy wskaznik szerokosci ciecia
Przemieszczajgcy sie na ograniczniku lub umieszczony w sterow-
niku cyfrowy wskaznik dla ogranicznika wzdtuznego zdecydowanie

utatwia precyzyjne ustawianie ogranicznika.

Pozycjonowanie ogranicznika wzdtuznego pokrettem

Przy pomocy ustawiania pokrettem mozna sterowac linijka pity
tarczowej z pozycji obstugowej - bez elektronicznego sterowania.
Cyfrowy wskaznik w sterowaniu umozliwia precyzyjne ustawienia

z doktadnos$ciag do dziesietnych milimetra.

Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika wzdluznego
Wymiar wySwietlany jest na skali lub cyfrowo w sterowaniu. Ogra-
nicznik w modelach T70 i T75 mozna réwniez lekko przesuwac
rekg, a w pozycji krancowej opuszczaé pod ptaszczyzne stotu.
Napedzane silnikiem ograniczniki w modelach T60C Automatic

i T65 po prostu zdejmuje sie w razie pojawienia takiej potrzeby.

Ogranicznik wzdtuzny, pneumatycznie opuszczany
Ta opcja umozliwia sterowane opuszczanie ogranicznika wzdtuz-
nego w modelach T70 i T75 z poziomu pozycji obstugi, opcja nie

jest dostepna do szerokosci ciecia 850 mm.

Ogranicznik wzdtuzny T60A T60C 165 T70 T75 Prex
Ogranicznik wzdtuzny, ustawiany recznie Standard - Standard - Standard
Cyfrowy wskaznik szerokosci ciecia T60A12 Standard 16512 Standard Standard
Pokretto T60A13 Standard 16589 - -
Elektromechaniczne pozycjonowanie - Standard* T6590 - T7511
Ogranicznik wzdtuzny, pneumatycznie opuszczany T7074 T7574

*Standard w modelu T60C Automatic

Ogranicznik wzdtuzny T6x

Ogranicznik wzdtuzny T7x
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Podcinaki

Podcinaki

Wszystkie modele pilarek formatowych MARTIN dostepne sg z opcjonalnymi agregatami

podcinajacymi. W zaleznosci od modelu mozna wybieraé systemy 2- i 3-osiowe.

2 osiowy podcinak do T60A

Podcinak mozna ustawia¢ bez narzedzi, szybko i tatwo na 2 osiach
przy pomocy elektrycznych przyciskdw. Tymi przyciskami uzytkownik
definiuje potozenie i wysokos¢ podciecia, natomiast szerokosé

podciecia ustawia sie tradycyjnie podktadkami dystansowymi.

System podnosi i opuszcza sie w szybki i fatwy sposdb pneumatycznie.

2-osiowy podcinak do T60C, T65i T70

2-osiowy system charakteryzuje sie imponujacym komfortem
obstugi. Dzieki inteligentnemu zintegrowaniu ze sterowaniem
system catkowicie automatycznie ustawia swojg lewa/prawa
pozycje odpowiednio do boku ciecia uzywanej tarczy gtownej,
rowniez wysoko$¢ podcinania wyznacza sie elektronicznie. Tylko
szeroko$é podcinania nalezy regulowaé, podobnie jak w normal-

nych systemach, przy nieruchomej maszynie.

System pit podcinajacych ScribeMaster do 2-osiowego agrega-
tu podcinajacego
System umozliwia tatwe ustawianie szerokosci podcinania przy

stojgcym brzeszczocie.

3-osiowy podcinak do T65, T70i T75

3-osiowy system dzieki catkowitemu zintegrowaniu ze sterownikiem
oferuje wyjatkowy komfort. Jezeli agregat byt juz raz referowany,
system ustawia sie catkowicie automatycznie do kazdej pity gtownej
aktywowanej z menu narzedzia. Trzy osie - wysoko$¢, potozenie
i szeroko$¢ podcinania - ustawiajg sie w elektronicznie monitoro-
wany sposob bez koniecznosci wykonywania dodatkowych czynnosci.
Decydujgca korzysé: Wszystkich istotnych dla jakosci ciecia usta-
wien podcinaka zawsze dokonuje sie szybko oraz precyzyjnie i nie

ma juz prawie koniecznosci czasochtonnych cie¢ probnych.

Podcinaki T60A T60C T65 T70 T75 Prex
2-osiowy agregat podcinajacy T60A20 T60C20 T6512 T7020 -
3-osiowy agregat podcinajacy - - 16524 T7023 T7523
System pit podcinajgcych ScribeMaster T60A22 T60A22 T6522 T7022 -
izzt;:a?;ie:gzgzotéw do 2-osiowego agregatu T60A13 T60A13 76589 17021 ~
izzt:i:at;;zcejgszotéw do 3-osiowego agregatu - - 16524 17024 17524
Zestaw brzeszczotoéw do ScribeMaster T60A25 T60A25 16525 17025 -
Dodatkowy uchwyt szybkowymienny do agregatu podcinajacego T7525

2-osiowy agregat podcinajacy




3-osiowy agregat podcinajgcy

3-osiowy agregat podcinajacy PreX
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Stot poprzeczny

Standardowy stot poprzeczny
Stabilny i mimo swojej wielkosci (1400 x 700 mm) lekki stot
poprzeczny nalezy do podstawowego wyposazenia wszystkich
pit. Mozna go zawieszaé na cet diugosci stotu do obrzynania,
a zaciskanie wykonuje sie jedng reka. Rolka utatwia ktadzenie
i zdejmowanie wiekszych elementéw oraz zapobiega uszkodze-

niom na powierzchni i przy krawedzi.

Zintegrowana w stole stata regulacja stopni utatwia szybkie ciecia
powszechnie stosowanych katow (0° | 22,5° | 30° | 45°). Do
standardowego stotu poprzecznego dostepnych jest kilka ele-
mentéw wyposazenia, ktore pozwola na dopasowanie do danych
wymagan. Oprocz wycigganej podstawy dostepny jest wspornik

watkowy oraz dodatkowe poprzeczne stoty.

Do standardowego stotu poprzecznego  T60A T60C 65 T70 T75 Prex
Rozsuwana powierzchnia robocza T60A31 T60A31 T6531 T7031 T7531
Dodatkowy standardowy stot poprzeczny T6548 T7048 T7548
Wspornik watkowy T6565 T7065 T7565

Rozsuwana powierzchnia robocza

Rownolegtoboczny stot poprzeczny
0d ponad 50 lat rownolegtoboczny stét poprzeczny firmy MARTIN
wyznacza Kryteria dla elastycznosci. Niezaleznie od tego, czy
trzeba bedzie wykona¢ doktadne, dopasowane ciecia katowe na
duzych piytach, czy tez matych listwach, réwnolegtoboczny stét

poprzeczny zapewnia perfekcyjne podparcie wszedzie tam, gdzie

jest to potrzebne. Jednym ruchem zwalnia sie wytrzymatg blokade

.l

v

Standardowy stét poprzeczny ze wspornikiem watkowym

0° i ustawia stot wg wyswietlacza LCD w zakresie + 46°.
Dzieki ostonietemu 3- czeSciowemu odchylanemu ramieniu nie
wpltywaja negatywnie na jakos¢ ciecia ani zmieniajgca kierunek
konstrukcja wysiegnika ani tez stojagce nad stotem ramie.

Opcjonalnie dostepna jest rowniez wyciggana podstawa.

Do réwnolegtobocznego stotu T60A T60C T65 T70 T75 Prex
poprzecznego

Roéwnolegloboczny stot poprzeczny T60A35 T60A35 T6535 T7035 T7535
Rozsuwana powierzchnia robocza T60A36 T60A36 T6536 T7036 T7536




Mikroregulacja, zaciskanie i wySwietlanie cyfrowe tabeli przekrojow réwnolegtych

Roéwnolegtoboczny stot poprzeczny
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Ogranicznik dtugosci

Analogowe ograniczniki dlugosci modelu T6x

Maszyny T6x dostarczane sa z precyzyjnym ogranicznikiem dtugosci.
Czesto wymiar ciecia musi zosta¢ zmieniony o niewielka warto$¢,
co bez doktadnej regulacji jest praktycznie niemozliwe. Tym
lepiej, ze w maszynach T6x oba elementy oporowe ogranicznika
diugosci wyposazane sg w doktadna regulacje i lupe. Ogranicznik
dtugosci przekonuje do siebie réwniez gtadkim przesuwem sani.
Oba koniki przesuwaja sie na wysokiej jakosci liniowych tozyskach

Slizgowych wykonanych z odpornego na Scieranie wytrzymatego

Analogowe i cyfrowe ograniczniki dtugosci modelu T7x
Maszyny T7x sg standardowo wyposazone w sprawdzony 2-punk-
towy ogranicznik dtugosci MARTIN, dzieki czemu obrabiany ele-
ment mozna przyktada¢ w dwoch punktach. Tylko w taki spos6b
mozna doktadnie cigé pod katem réwniez lekko wkleste naciecia
w plycie. Opcjonalnie maszyne mozna wyposazy¢ rowniez w ogra-
nicznik dtugosci z ciaglym przyleganiem. W odr6znieniu do wersji
standardowej ten model posiada duze klapy zderzakowe, a obra-
biany element lezy na catej dtugosci ogranicznika. To jest idealne
rozwigzanie w przypadku pracy z cienkim i gietkim materiatem.
Ciety materiat wyrownywany jest przez ogranicznik, co umozliwia

jego doktadne ciecie na wymiar.

Dzieki lupie, dobrze czytelnej skali i seryjnej doktadnej regulacji
dla wewnetrznego elementu oporowego mozna szybko i bardzo
doktadnie ustawiac dtugosSci ciecia w przypadku obu wariantow
ogranicznikéw. Do wszystkich ogranicznikéw dtugosci dostepne
sg rowniez dodatkowe elementy oporowe, co pozwala na state
ustawianie kilku wymiaréw oraz przyspiesza prace. Ograniczniki
dtugosci w maszynach T7x moga byé opcjonalnie stosowane

rowniez w maszynach T6x.

Cyfrowe warianty ogranicznikow dtugosci

Wewnetrzny ogranicznik i zewnetrzny ogranicznik pracujg z
oddzielnymi przyrzgdami pomiarowymi i mozna je ustawia¢ nieza-
leznie od siebie z doktadnoScia do dziesietnych milimetra. Kazdy
wskaznik mozna przestawi¢ na wzgledne wyswietlanie wymiaréw,

np. w celu szybkiego wykonania krawedzi oporowych.

Napedzany silnikiem ogranicznik dtugosci

Maszyna T70 moze zosta¢ opcjonalnie wyposazona w napedzany
silnikiem ogranicznik dtugosci (4 0S). Dzieki temu w sterowaniu
zintegrowana jest nie tylko wysokosé, kat i szerokosé ciecia, lecz
rowniez dtugos¢ ciecia. Uzytkownik podaje potrzebne wymiary
dtugosci i szerokosci, a sterowanie pozycjonuje tarcze oraz ogra-
niczniki. Nalezy pamietaé o tym, ze 4 o$ moze byé montowana

wytgcznie w tylnej pozycji.

Ogranicznik dtugosci T60A T60C T65 T70 T75 Prex
T6x analogowy z przyleganiem na catej
o gowy z przyleg ! Standard Standard Standard

dtugosci
T7x analogowy z 2-punktowym przyleganiem  T60A40 T60A40 T6540
T7 | | i tej

X arfnaI ogowy z przyleganiem na catej T60A41 T60A41 16541
dtugosci
T7x cyfrowy z 2-punktowym przyleganiem T60A42 TE0A42 16542
T7x cyfrowy z przyleganiem na catej dtugosci  T60A43 T60A43 T6543
Sterowany ogranicznik dtugosci (4 oS) z przyleganiem na catej dtugosci
Dodatkowy analogowy
element oporowy do T6x LA T60A39/1 T60A39/1 T6539/1
dodatkowy analogowy T60A40/1 T60A40,/1 T6540/1
2-punktowy element oporowy
dodatkowy analogowy T60A41/1 T60A41/1 T6541/1
klapowy element oporowy
dodatkowy cyfrowy T60A42/1 T60A42/1 T6542/1
2-punktowy element oporowy
Dodatkowy cyfrowy T60A43/1 T60A43/1 T6543/1

klapowy element oporowy




T6x Ogranicznik diugosci

T7x Ogranicznik diugosci przechodzacy analogowy T7x Konik 2-punktowy analogowy

T7044 | sterowany ogranicznik dtugosci
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Systemy ciecia kgtowego

RadioCompens

Innowacyjny system ciecia katowego RadioCompens wielokrotnie zwieksza potencjat wykorzystania
rownolegtobocznego stotu poprzecznego. Dzieki radiowej komunikacji miedzy stotem poprzecznym,
sterowaniem i elementami oporowymi czasochfonne czynnosci zwigzane z uzbrajaniem do cieé ka-
towych zostajg zredukowane nawet o 80%. Operator ustawia dla stotu pozadany kat, a elektronicz-
ne wskazniki dtugosci ciecia na ograniczniku dtugosci natychmiast pokazujg skorygowany wymiar
diugosci. System ciecia katowego RadioCompens dostepny jest z 2-punktowym przyleganiem lub

przyleganiem na catej dtugosci.

RadioCompens T65 T70 T75 Prex
System z 2-punktowym przyleganiem T6550 T7050 T7550
Dodatkowy 2-punktowy element oporowy T6550/1 T7050/1 T7550/1
System z przyleganiem na catej dtugosci T6551 T7051 T7551
Dodatkowy klapowy element oporowy T6551/1 T7051/1 T7551/1

RadioCompens z przyleganiem 2-punktowym



Control

System ciecia katowego Control do modelu T70 obejmuje pakiet, ktory taczy sterowany ogranicznik dtugosci

z rownolegtobocznym stotem poprzecznym. Dzieki temu w sterowaniu zintegrowana jest nie tylko wysokos¢, kat
i szerokoS¢ ciecia, lecz rowniez dtugosc ciecia i kat stotu. Uzytkownik podaje potrzebne wymiary dtugosci i szero-
koSci, a sterowanie pozycjonuje tarcze oraz ograniczniki. Potrzebne do cie¢ katowych wyréwnanie dtugosci jest
catkowicie zautomatyzowane. Dzieki radiowemu potaczeniu ze sterowaniem, rownolegtoboczny stét poprzeczny
przesyta parametry kata bezposSrednio do sterowania. Wyréwnanie dtugosci dla dtugosci ciecia do 3300 mm
odbywa sie w sposéb dynamiczny podczas ustawiania stotu. W ten sposdb model T70 staje sie prawdziwym

centrum do wykonywania cie¢ katowych.

System ciecia katowego T70
Control T7052

Control
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Podwojny ogranicznik do ucioséw | Rozbudowa podstawy

Podwojny ogranicznik do uciosow

MitreX

Podwaéjny ogranicznik do ucioséw MitreX charakteryzuje sie dzieki duzej skali katowej wysoka
precyzja ustawiania, a skosy mozna cigé z dwéch stron. Oprécz doktadnego ciecia katowego w
wiekszosci przypadkow potrzebne jest rowniez okreslenie z duzg doktadnoscig dtugosci obrabianego
przedmiotu. Dlatego wyréwnanie diugosci przewidziane zostato dla dziesieciu wybranych katow w
przedziale miedzy 0° i 67,5°. Ograniczniki mozna wktadac¢ naprzemiennie i umozliwiajg one dtugosci
ciecia w przedziale 90-1375 mm. Szczegblng cechg systemu MitreX jest wyjatkowa drewniana
ostona chronigca przed odpryskami. Jezeli uzytkownik oczekuje najwyzszej precyzji ustawiania kata,

moze wybra¢ réwniez cyfrowy wariant systemu MitreX.

Podwéjny ogranicznik do ucioséw MitreX  T60A Te0C T65 T70 T75 Prex
Z analogowym wskaznikiem katowym T60A28 T60A28 16528 T7028 T7528
Z cyfrowym wskaznikiem katowym T60A29 T60A29 T6529 T7029 T7529

MitreX z analogowym wskaznikiem kgtowym MitreX z cyfrowym wskaznikiem katowym

Rozbudowy powierzchni roboczej

W celu powiekszenia powierzchni utozenia obrabianego elementu dostepne sg liczne opcje.

Druga powierzchnia robocza
Druga powierzchnie roboczg Txx68 mozna szybko i tatwo zawiesi¢ z boku stotu do obrzynania,

powierzchnia zdecydowanie utatwia docinanie wiekszych ptyt.

Ogranicznik wzdtuzny dla drugiej powierzchni roboczej
Po uzupetnieniu w opcje T6555 druga podstawa staje sie ogranicznikiem wzdtuznym, ktéry

perfekecyjnie wspiera uzytkownika przy wykonywaniu cie¢ réwnolegtych.



Stot przedni
Sktadany sto6t przedni oferuje doskonatg pomoc przy cieciu dtuzszych, waskich elementow.

Stot pomaga w pewnym prowadzeniu obrabianego elementu wzdtuz linijki pity tarczowe;j.

Dodatkowe przedtuzenie stotu z tytu
Duze, stabilne, tylne przedtuzenie stotu do maszyn T6x/T7x zastepuje seryjng skrzynke na
narzedzia i zapewnia doskonate podparcie dla wiekszych elementdw po cieciu. Opcje mozna

dodatkowo zamontowa¢ w kazdej chwili.

Rozszerzenie powierzchni roboczej T60A T60C T65 T70 T75 Prex
Stét przedni, sktadany T60A67 TEOAB7 16567 T7067 T7567
Druga powierzchnia robocza T60A6GS8 T60AG8 T6568 T7068 T7568
Ogranicznik wzdtuzny dla drugiej powierzchni

) T60A55 TEOA55 lIEE55 T7055 T7055
roboczej
Dodatkowe przedtuzenie stotu tylne T6560 T7060 T7560

Stét przedni, sktadany Druga powierzchnia robocza

Ogranicznik wzdtuzny dla drugiej powierzchni roboczej Dodatkowe przedtuzenie stotu tylne
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Mimos$rodowy i pneumatyczny uchwyt mocujacy Pneumatyczna belka dociskowa | Mocowanie elementu

Urzadzenia mocujgce

Mimosrodowe i pneumatyczne uchwyty mocujgce

Do tatwego i szybkiego mocowania obrabianych elementéw dostepne sa trzy uchwyty mocujace. Sposéb mocowania
pozostaje w gestii uzytkownika: recznie przy pomocy mimosrodu, pneumatycznie przy pomocy przycisku noznego lub
komfortowo przy pomocy sygnatu radiowego. Wazne jest pewne i bezpieczne zamocowanie obrabianego elementu, co

gwarantuje kazdy z wymienionych wariantow.

Pneumatyczny uchwyt mocujacy T60A T60C T65 T70 T75 Prex
Z zaworem noznym T60A69/3 T60A69/3 16569/3 T7069/3 T7569/3
Zacisk mimosrodowy reczny T60A69/4 T60A69/4 T6569/4 T7069/4 T7569/4
Ze zdalng obstuga radiowg T6569/1 T7069/1 T7569/1

Pneumatyczny uchwyt mocujgcy Zacisk mimosrodowy reczny

Pneumatyczna belka dociskowa

Uchwyt mocujacy z pneumatyczng belkg dociskowg zapewnia Ogranicznik mozna montowaé¢ na koncu i na poczatku belki oraz
nieniszczace i bezpieczne mocowanie pojedynczych i utozonych miedzy elementami dociskowymi. Mozliwe jest rowniez wykonywa-
na stosie elementéw, w zaleznosci od wersji dostepnych od 1 do 4 nie cie€ katowych. W tym celu wystarczy wytaczy¢ ,przeszkadza-
osobno obstugiwanych stref mocowania. Do doktadnego pozycjo- jace” segmenty dociskowe, ktére po dezaktywowaniu zatrzymujg
nowania obrabianego elementu mozna uzywaé belki dociskowej z sie w gornej pozycji.

ogranicznikiem dtugosci.

Pneumatyczna belka dociskowa w m TGOA T60C T65 T70 T75 Prex
1,9 T60A70/1 T60A70/1 T6570/1 T7070/1 T7570/1
3,0 T60A70/3 T60A70/3 T6570/3 T7070/3 T7570/3
3,3 T60A70/4 T60A70/4 T6570/4 T7070/4 T7570/4
3,7 T60A70/5 T60A70/5 T6570/5 T7070/5 T7570/5




Pneumatyczna belka dociskowa 1,9 m

Pr6zniowe mocowanie elementu
VacuSlide

Bezpiecznie i rowno zamocowany element jest podstawa dla
dobrego ciecia. Prozniowe mocowanie elementéw VacusSlide stuzy
do bezpiecznego mocowania i cigcia lekkich, catopowierzchniowych
element6éw z drewna, tworzywa sztucznego lub metali nieszlachet-
nych. Dzieki sprytnemu rozmieszczeniu stref ssania moga byé
bezpiecznie trzymane nawet waskie elementy. Do doktadnego
pozycjonowania obrabianego elementu mozna uzywaé mocowania
VacuSlide z ogranicznikiem dtugosci. W kazdym momencie mozli-

we jest rowniez wykonywanie cie¢ katowych.

VacuSlide dla stotu do obrzynania w m

3,0 | z kazdorazowo 6 strefami ssania w dwoch rzedach

Pneumatyczna belka dociskowa

W zwigzku z tym nie wszystkie potrzebne strefy ssania sg zajmo-
wane, a inteligentny system rozpoznaje to i wytacza dang strefe.
Jest to gwarancjg szybka i intuicyjng obstuge.

Uruchamianie prézniowego mocowania elementéw VacuSlide jest
bardzo proste. Mocowanie aktywuje sie przy pomocy radiowego
sterowania, element uktada sie na stole lub lezy on juz na stole
do obrzynania - gotowe. W celu otwarcia wysytane jest rowniez

radiowe polecenie - szybko o tatwo.

3,3 | z 7 strefami ssania w dwoch rzedach

3,7 | z 8 strefami ssania w dwoch rzedach

T65 T70 T75 Prex
T6575/3 T7075/3 T7575/3
T6575/4 T7075/4 T7575/4
T6575/5 T7075/5 T7575/5

—~——

VacuSlide

VacuSlide
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System mocowania i zderzakowy | Prowadnica do obrzynania

System mocowania i ogranicznikow

Systemy stuza do ergonomicznego, bezpiecznego i racjonalnego ciecia obrabianych elementéw. W
przypadku systeméw chodzi o efektywne zabezpieczenie, ktére w mgnieniu oka mozna zamontowac
i wyregulowaé bez uzycia narzedzi. Dzieki temu przy cieciu elementéw ukosnych, krétkich i waskich
oraz elementéw w ksztatcie klina o réznej wielkosSci mozna zawsze pracowac szybko, komfortowo i

bezpiecznie. Zestawy rdéznig sie miedzy soba tylko liczbg uchwytéw mocujacych i ogranicznikow.

System mocowania i ogranicznikow TGOA T60C T65 T70 T75 Prex
Standard T60A78/1 T60A78/1 T65078/1 T7078/1 T7578/1
Komfort TT60A78/2 T60A78/2 T6578/2 T7078/2 T7578/2

Odchylany uchwyt mocujacy Odchylany uchwyt mocujacy z pogranicznikami pomocniczymi

Odchylany uchwyt mocujacy w zastosowaniu



Akcesoria

Prowadnica do obrzynania

Obcinanie fornirowanych lub powlekanych piyt jest tylko jednym z zastosowan dla

prowadnicy do obrzynania.

Ten element wyposazenia wystarczy nasunaé na linijke pity tarczowej i juz mozna,

w zastepstwie lasera, uzywac go réwniez do docinania wg wyznaczone;j linii.

Pneumatyczna belka dociskowa w m T60A T60C T65

Prowadnica do obrzynania TEOAT2 TGOA72 T6572

T70

17072

Prowadnica do obrzynania

T75 Prex
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Laserowy wskaznik rzazu | Wtacznik / wytgcznik | Instalacja smarujgca minimalng iloscig chtodziwa | Ostony ochronne

Laserowy wskaznik rzazu

Promien lasera pokazuje uzytkownikowi doktadny przebieg ciecia, co jest szczegblnie pomocne przy
obrzynaniu i rozcinaniu litego drewna. Do klasycznych obszaréw zastosowan tego elementu wyposazenia

nalezy réwniez docinanie stopni schodéw wg wyznaczonej linii.

Laserowy wskaznik rzazu T65 T70

Laserowy wskaznik rzazu T6573 T7073

T75 Prex

T7573

Laserowy wskaznik rzazu

Witgcznik/wytgcznik

Rozdzielnica do wigczania i wytgczania gtdwnej pity oraz podcinaka pozwala na uruchomienie i
wylaczenie maszyny z kazdego punktu stotu do obrzynania. Urzadzenie mozna pozycjonowac przez
uzycia narzedzi, co zapewnia uzytkownikowi duzy zakres elastycznosci. Na. duze ptyty mozna

najpierw ustawi¢ i nastepnie wygodnie wigczy¢ maszyne z poziomu pozycji obstugi.

Wigcznik/wytacznik




Instalacja smarowania minimalng iloscig chtodziwa

Instalacja smarowania minimalng iloScig chtodziwa jest idealnym elementem wyposazenia w
przypadku regularnego ciecia aluminium, innych metali nieszlachetnych lub tworzyw sztucznych.

Tarcza jest bezposrednio zwilzana medium i w ten sposéb chtodzona lub smarowana.

do tarczy pily glownej 165 T70 T75 Prex

Instalacja smarowania minimalng iloScig chtodziwa T6580 T7080 T7580

Instalacja smarowania minimalng iloScig chtodziwa

OSJfO ny OCh ronne T75 Maszyna oblicza i monitoruje maks. dopuszczalny kat nachyla-
Dodatkowe potéwki oston ochronnych z r6znymi wysiegnikami nia lub dopuszczalne wychylenie tarczy. Tarcze mozna po obu

pozwalajg na dopasowanie ilosci miejsca zajmowanego przez stronach wykorzystywaé w nieograniczony sposéb do wartosci

ostone ochronng do rzeczywiscie potrzebnego obszaru ochrony. podanej Srednicy tarczy.

T7R Drav
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