R

CN 3

Numerisch gesteuerter Bohr-
und Diibeleintreibautomat

MORBIDELLI




Flexibilita

und hohe

Produktions-

kapazita

CN

Numerisch gesteuerter Bohr-
und Dubeleintreibautomat

\

e Struktur mit Doppelbalkenrahmen

e Aufderordentliche Zuverlassigkeit
und Prazision bei der Positionierung
der Bohraggregate dank

dem mechanisch- elektronischen
Doppelsystem

e Schnelles Einstellen
e Einfaches Bestiicken

e Vollintegrierbar in jede
Fertigungsstrafde

e Einfaches Programmieren mittels
CNC-Steureung mit Mikroprozessor 32 Bit

Bearbeitungsbeispiele
mit unteren
und oberen
Vertikalbohrungen,
Horizontalbohrungen
und Verdubelungen.
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N,

CN3A

CN 3 A, mit unteren und
oberen Vertikalbohraggrega-
ten und Horizontalbohraggre-
gaten.

Dieses Modell kann in der
Fertigungsstrae durch Ma-
schinen mit Verdubelungs-
vorrichtungen integriert
werden.

CN3B

CN 3 B, fur untere und obe-
re Vertikalbohrungen und
Verdubelungen.

Dieses Modell kann in der
Fertigungsstrae durch an-
dere elektronische Bohrma-
schinen intergriert werden.

CN3A+CN3B

CN 3 A + CN 3 B, Beispiel
fur eine integrierte Ferti-
gungsstraRe mit Bohren und
Verdubeln.




Maximale
Prazision

beim Arbeiten

Die auf Wunsch von Kun-
den und aufgrund von
Modeerscheinungen
standige Evolution und
Anderung der Modelle
beeinflussen auch
die sogenannten
"Serienproduktio-
nen" in mafigeben-
der Weise.
Die Produktionslo-
se verringern sich,
die Arbeitschritte
werden immer geglie-
derter und umfangrei-
cher, wobei jedoch die
Forderung nach hoher
Produktionskapazitat sehr
wichtig bleibt.
Allem Anschein nach ist die For-
derung nach Flexibilitat und
hoher Produktionskapazitat
unvereinbar, denn es handelt
sich dabei in der Tat um zwei
gegensatzliche Begriffe.
Morbidelli hat diesen Gegensatz Uberwunden
und eine Reihe von elektronischen in Ferti-
gungsstrafRen intergrierbaren Bohrmaschinen
entwickelt, die sich durch aufderst geringe
Set-up-Zeiten (gro3e Flexibilitat bei der Bear-
beitung) und aufderordentliche Produktivitat
auszeichnen (bis zu 30 Werkstlcke pro Minute).
Die CN Serie garantiert den absolut niedrig-
sten Preis pro Produkteinheit und ist in 2 Ver-
sionen verfugbar: e
CN 3 A, fur untere
und obere Vertikal-
bohrungen und
Horizontalboh-
rungen; e CN
3 B, mit Ag-
gregaten fur
untere und
obere Vertikal-
bohrungen,
sowie einer
Vorrichtung

A Zu den Motoren koaxiale
Kopfe auf Doppelbalkenkonstruktion

Vertikalbohraggregat
mit 160 mm-Annaherung

zum Verdubeln.
Eine extrem solide Dop-
pelbalken-Stahistruktur,
die alle bei der Bear-
beitung entstehenden
Vibrationen und Tor-
sionen absorbieren
kann, gewahrleistet
absolute Prazision
wahrend des Bohr-
vorganges.
Die Vertikalbohrag-
gregate, mit einer
Mindestannaherung
von 160 mm, sind mit
zu den Spindeln koaxia-
len Motoren ausgestattet
und Ubertragen die Bewe-
gung daher direkt auf die
Bohrkopfe, wodurch der Einsatz
von dedizierten Ubertragungs-
organen entfallt, die Leistung
schlucken, Larm erzeugen und
Verschleif3 unterworfen sind.
Jeder Bohrkopf ist auf seinen Motor
zentriert, der sich mit Kugelumlaufspindeln
bewegt, um eine gleichmaige Lastverteilung
mit hoher Stabilitat wahrend des Bohrens,
sowie die gleiche Geschwindigkeit aller
Spindeln zu gewahrleisten.
Der Bohrvorschub erfolgt durch einen pneu-
matischen Zylinder und einen hydraulischen
Steuerzylinder, die zueinander koaxial stehen,
um hochste Prazision zu garantieren.
CN 3 ist die einzige Maschine die bei der Po-
sitionierung der Bohraggregate ein mechani-
sches System fiir den Verschub, und ein
elektronisches fiir die Anzeige der tatsachli-
chen Position anwendet.

Dank der optischen Mafsabnahme
bei jedem einzelnen Ag-
gregat sind

Vorrichtun-
gen zum
Spielaus-
gleich nicht
notwendig.

Kugelumlaufspindeln A
zum Positionieren der Képfe entlang der Y-Achse




Einfaches
Bestucken

CN 3 ist eine elektronische Bohrmaschine mit
numerischer Steuerung zur L6sung von Proble-
men die mit der Reduzierung der unproduktiven
Zeiten zusammenhangen.

Um das Rusten der Maschine besonders
einfach und praktisch zu gestalten, befinden
sich alle numerischen Anzeigen und die elek-
tronischen Positioniervorrichtungen zum Ein-
stellen der Maf3e der Endanschlage mit pneu-
matischer Blockierung vorne auf den Bohrag-
gregaten.

Dadurch fallt das umstandliche und zeitrau-
bende Ablesen auf der Rickseite der Maschi-
ne weg, wodurch das Arbeiten wesentlich
praktischer ist und die Riustzeiten kiirzer
werden.

CN 3 ist die einzige Maschine die auch die
elektronische Steuerung der Rotation 0/90°
der Bohrkopfe, unabhangig von Form und
Grofse, ermoglicht und die nicht verwendeten
Aggregate automatisch auf Parkstellung
bringt, was eine erhebliche Zeitersparnis bei
der Einstellung zur Folge hat.

Des weiteren fuhrt das Steuerwerk der
Maschine eine automatische Berechnung
der eingegebenen Daten bei gleichzeitiger
Kontrolle derselben durch. Dadurch wird die
Eingabe von falschen Daten verhindert und es
entfallt die Zeit fur eventuelle Prufungen im
Fall von Widersprichen bei Bohrschemen.

numerischen

Anzeigen der i

Vertikalbohr-

aggregate

Metrische
Ablesung
des
Verschubs
der Kopfe in Y

Befehl manueller
Verschub langs
der X-Achse

Blockiersystem
fur Aggregate

Leser mit
Dezimalnonius,
flr Verschub
langs der X-Achse

ﬁy.&;é:].li.s.(.;;‘.e...............‘
Bohrvorschubregelung

Manueller Antrieb |
des Bohrvorschubs

Ablesung Hubregelung
und Rucklauf Achse Z

: L

Hubregelung
Achse Z

Blockierung der Hub-
und Rucklaufregelung
in Achse Z

Rucklaufregelung
Achse Z



Einfache
Bedienung

beim Programmieren

CN 3 ist mit
e i n e m
Steuerung der
Serie MORBI-
DELLI-TRIA
ausgestattet,
welches dank
ihrer Leistung
(Multiprozes-
sor 32 “Bit)
und aufder-
gewohnlichen
Bediener-
freundlichkeit
seit Jahren an
der Spitze stehnt.

Bei diesem Steuerung sind keine Fach-
kenntnisse notwendig, es genlgen die
geometrischen Merkmale des zu bearbeiten-
den Werkstuckes; alles andere wird von der
numerischen Steuerung entschieden, was ein
exaktes Endergebnis sicherstellt und die un-
produktiven Zeiten verringert.

Die Rekonfigurationsphase der Maschine
kann durch den Ein-
satz von CN-PILOT we-
sentlich vereinfacht

Steuerwerk MORBIDELLI-TRIA

CAD-CAM MORBIDELLI CN-PILOT:
automatische Steuerung der Bohrungen und der Bohrpositionen

Mit CN-PILOT
kann auch mit
der grafischen
Unterstutzung
von AutoCad
® das Werk-
stick gezeich-
net Tund mit
dem CAM-Mo-
dul die auto-
matische Po-
sitionierung al-
ler Bohraggre-
gate die fur die
gewlnschte
Werkstuckbearbeitung erhalten werden.

Wahrend dieser Ausarbeitung kann das Pro-
gramm die Durchfiihrbarkeit des Bohrsche-
mas uberpriifen, und zeigt mogliche Inkompa-
tibilitaten mit der Maschinenkonfiguration an.

Das Programm fiuhrt nicht nur automatisch
den Arbeitszyklus durch, sondern berechnet
auch die Werkzeugbestuckung und liefert dem
Bediener einen Ausdruck, der eine rasche
Bestuckung ohne
Fehlermoglickeit
ermoglicht.

werden. Dabei handelt
es sich um ein fortge-

schrittenes CAD/CAM- S 199.000
System fur PC, das 3

i = Diameter: 8.000
von der Firma Morbi- { Depth : 10.000

delli ausgearbeitet
wurde, um Programme ‘ | Bepetiti Step: 32.000
fur komplexe Bohr- '
schemata zu erstellen.




Bohrfeld

MIN 260 - MAX 3030

s I MIN 160

608

Abmessungen

MIN
160

MAX
576

CN3A

e e

608

Technische Daten

Max. horizontale Bohr- oder Verdubelungslange

3030 mm
Min. horizontale Bohr- oder Verdubelungslange
260 mm
Hohe des Arbeitstisches
985 mm
Motoren der Vertikalaggregate
2+2 HP

Bohrkopfepositionierung
(Bez. Bewegungubernahme)
Hinter. Bohrkopfen

Vorder. Bohrkopfen

Max. Bohrkopfeabstand in Y

+64/+460 mm
+180/+608 mm

512 mm
Verstellmaf® des Endanschlages von Null
+80/-110 mm

Verstellmaf® in Doppelstation
-210/-700 mm
Max. Anzahl der Vertikalaggregate

12
Mindestachsabstand zwischen den Bohrkopfen
160 mm
Max. Anzahl der DuUbelinjektoren
6
Mindesthohe Plattenstarke
10 mm
Max. Hohe Plattenstarke
50 mm
Druckluftverbrauch
6+7 atm
Luftverbrauch fur jede Verticalaggregat
8 NL /ciclo
Luftverbrauch fur die automatischen Einrichtungen
10 NL /ciclo
Geschiwindigkeit der Absaugluft
25 m/sec

Die in diesem Katalog enthaltenen Informatio-
nen und technischen Daten sind ftur individuel-
le Losungen verwendbar und kénnen von Land
zu Land unterschiedlich ausfallen. Anderun-
gen konnen ohne Vorankindigung ausgefuhrt
werden.

B

CN3B
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