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SYSTEM

Hochentwickelte Automatisierung von Bearbeitungszentren, flexiblen
Fertigungszellen und -Systemen fiir Bohr- und Frasarbeiten
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Hochste
Leistung

bei grofdter

Flexibilitat

SYSTEM

Hochentwickelte Automatisierung
von Bearbeitungszentren, flexiblen
Fertigungszellen und -Systemen
fur Bohr- und Frasarbeiten

e Einfache Programmierung und Bedienung
Die Fertigung wird volilstandig durch die.
numerische Steuerung verwaltet, die das
gesamte System, einschliefllich Zufiihr- und
Entladeeinrichtungen iiberwacht.

* Problemloser Anschluss an Cad/cam-Systeme;
Leitrechner und andere Peripheriegerate
Diese Verbindungen konnen so einfach wie bei
jedem normalen Morbidelli-Bearbeitungszentrum
erfolgen. AuBerdem ist die

Moglichkeit zur Datenfernubertragung

uber die Telefonleitung mit integriertem
Modem vorgesehen.

e Selbststeuerung mit Barcode-Lesegerat
Alle Anweisur_lgen zur Selbststeuerung der

~ Fertigungszelle (bzw. des Fertigungssystems)

konnen in Echtzeit auf den mit
Barcode-Etiketten versehenen
Platten erfaf3t werden.

e Erhohte Verfiigbarkeit, Produktionsausfallzeiten
auf ein Mindestmass reduziert

Die Plattenzufiihrung erfolgt in versteckten
Zeiten, wahrend die Maschine auf der anderen
Arbeitstischhalfte die Bearbeitung ausfiihrt.
Nicht zu bearbeitende Platten konnen
weiterbefordert werden,

ohne den Arbeitszyklus zu unterbrechen.

e Grosse Flexibilitat

Der Maschine setzt keine Grenzen

fur Frasarbeiten, wie dies bei Maschinen
mit Langstransportflache der Fall ist.

e Zuverlassigkeit und Prazision

Flow System setzt seriengefertigte Maschinen
erprobter Qualitat ein; das Positionieren und
Spannen der Platten erfolgt vollautomatisch
unter Verwendung von Prazisionsanschlagen.
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Flexibilita

Die immer anspruchsvollere und zunehmend
differenzierte Kaufernachfrage hat bereits die
Bedingungen fur wichtige Veranderungen bei den
Fertigungsprozessen in der Mobelbranche diktiert.
Wer heute im Wettbewerb erfolgreich bestehen
will, muf3 dem Kunden das gewunschte
Produkt sofort bei Anfrage liefern konnen.
Um dieser Tendenz Folge zu leisten,
sind neue Strategien erforderlich:
einerseits die “Just in time”-
Produktion und die Integration
der Werkzeugmaschinen in die
Fertigungsprozesse und andererseits
die autonome Auftragsabwicklung
in unabhangigen
Fertigungszellen.
FUr die Fertigung ergeben sich aus
diesen Neuorientierungen folgende
allgemeingultige Vorteile:

e Reduzierung des “work in process”-
Bestandes

e verminderter Einsatz von Arbeitskraften
e Verkiirzung der “lead time” und demzufolge
verkuUrzte Lieferzeiten.

Flow System ist die von Morbidelli ausgearbeitete
Losung. Eine praktische und durchdachte
Alternative, die jedes beliebige Bearbeitungs-
zentrum von Morbidelli in ein flexibles
Fertigungssystem fiir Bohr- und Frasarbeiten
an Mobelelementen umwandeln kann.

flexiblen

Erfolg durch

Detailansicht
des Arbeitstisches

Das System bietet folgende Vort:aile:
e erhohte Flexibilitat durch die Moglichkeit zur
Werkstiickbearbeitung auf 5 Seiten;
e Produktionsleistung vergleichbar mit der
einer Maschine mit mehreren Arbeitskopfen, da
die Werkstiickhandhabung in “versteck-
ten Zeiten” erfolgt (Aufgabe und Ent-
nahme der Teile im Arbeitsbereich

AB, wahrend die Maschine im

Bereich CD die Bearbeitung
ausfuhrt und umgekehrt);

e “Time to market” extrem
verkuirzt, da flexibel und in

Echtzeit gearbeitet werden kann;

e grofe Anpassungsfahigkeit,
dank der Moglichkeit zum Ausschluf3
des Einlaufforderers bei Bearbeitung
von Werkstucken, die nicht automatisch
zugefuhrt werden kdnnen.

e vielseitige Moglichkeiten zur Inte-
gration in den Fertigungsprozefd, da
alle Flow System-Komponenten Uber Host Com-
puter oder Barcode steuerbar sind;

e Beseitigung von Produktionsausfallzeiten
nicht zu bearbeitende Platten kdnnen ohne
Beeinflussung des laufenden Arbeitszyklus der
Maschine weiterbefordert werden;

e Einsparung von Ausriistungskosten, da nur
ein Arbeitsaggregat eingerichtet werden muf.




Flow System
fur rechnerintegrierte
Fertigungssysteme
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Beispiel einer
flexiblen
Fertigungszelle
mit Be- und
Entladung
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Leichter Zugang zur Maschine
fur manuell durchzufihrende Arbeiten

Integration in eine Uber Barcode-Lesegerat
gesteuerte Fertigungslinie




e richi:ige Losung fur
“Massgeschneiderte Fertigungen”

Die Firma Morbidelli richtet schon seit Jahren
ihre Forschungs- und Entwicklungsarbeit auf
die Verbesserung der Flexibilitat und Vielsei-
tigkeit ihrer Produkte aus.

Oftmals stellten die von Morbidelli angebotenen
richtungsweisenden ldeen, Losungen und
Dienstleistungen fUr den Markt die ideale
Wahl hinsichtlich ZweckmaBigkeit, Zuverlassigkeit
und Produktivitat dar.

Im Einklang mit dieser Philosophie wurden die
rechnerintegrierten Fertigungssysteme und
flexiblen Fertigungszellen mit dem Ziel
entwickelt, die Einfiigung der Morbidelli-
Bearbeitungszentren in ihrer Standardkonfiguration
in den Automatisierungsprozefd der verschiedenen
Bearbeitungsphasen des Werkstuckes
zu ermoglichen, dabei aber die typische
Flexibilitat unverandert beizubehalten.

Um all dies zu ermoglichen, verfugen die
Morbidelli-Bearbeitungszentren in der Flow
System-Ausflihrung uber:

1 Computergestutzte numerische Steuerung
(CNC) fur die automatische Verwaltung des
gesamten Systems, Uber die auch die in der
Bearbeitungszelle integrierten Beschickungs-
und Entnahmeeinrichtungen gesteuert werden
konnen. '

2 Automatische und unabhangige Verwaltung
von 2 Arbeitsbereichen zur “Pendelbearbeitung”
in versteckten Zeiten. Acht Arbeitsflachen mit
Vakuumspannsystemen zur Bearbeitung von
Platten auf jedem der 4 Bezugsnullpunkte.

3 Arbeitstisch mit automatischem Riemenfor-
dersystem entlang der y-Achse. Auflageflachen
mit einstellbaren Sektoren zur problemlosen
Vorbereitung der Freiraume fur den Durchgang
der Werkzeuge bei (internen oder externen)
Durchfrasarbeiten.

4 Automatisches System
zur unabhangigen Plattenpo-
sitionierung der x- und y-Ach-
se in den Arbeitsbereichen.




Dauerproduktion

ohne Unterbrechungen

Platte 1 in Bearbeitung
im Abschnitt AB, wahrend
Platte 2 dem Abschnitt
CD zugefuhrt wird;
inzwischen bleibt Platte 3
auf der Fordereinrichtung
geparkt.

Platte 2 in Bearbeitung
im Abschnitt CD, wahrend
Platte 3 dem Abschnitt AB
zugefuhrt wird; inzwischen
bleibt Platte 4 auf der
Fordereinrichtung geparkt
und Platte 1 wird entladen.

Platte 3 in Bearbeitung im
Abschnitt AB, wahrend
Platte 4 dem Abschnitt CD
zugefuhrt wird; inzwischen
bleibt Platte 5 auf der
Fordereinrichtung geparkt
und Platte 2 wird entladen.




Morbidelli

Zuverlassigkeit, Sicherheit
und Service in allen Teilen der Welt

Hinter jeder Ma-
schine Morbidelli
verbirgt sich eine
lange technologi-
sche Tradition, Qua-
litat und Seriositat:
Auf diesen Pfeilern
bauen die Morbidelli-Mi-
tarbeiter in der Fabrik und satzteilen, auf die Kompe-
im Verkauf die Beziehungen zu ; e tenz, Professionalitat und Ein-
den Kunden tagtaglich neu aus. satzbereitschaft der Mitarbeiter .

bauen; auf die
Leistungs-
fahigkeit, die
Qualitat und die
Sicherheit der Ma-
schinen, auf den
Kunden-Service und
die Verfugbarkeit von Er-

Uberall in der Welt kann man auf Morbidelli Wer Morbidelli kennt, weif3 das.
Qualitats-V V¥ Hochwertige
prufing im werk Maschinen

und Leistungen
fur die moderne
Fertigung
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MORBIDELLI
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Borhrmaschinen
und
CNC-systeme
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Holzbearbeitung

Morbidelli spa
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