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Serie REM

Bearbeitungszentren und integrierte
Zellen fur die Einfigung von Beschlagen




Serie REM

Bearbeitungszentren und integrierte Zellen zum Bohren, Frasen und Einpressen

Spitzentechnologische Lésungen fiir Maschinen und integrierte Zellen mit vertikaler
Bearbeitung, die Produktivitit und Flexibilitat erfordern.

«GEEIGNET FUR ALLE ARTEN VON BEARBEITUNGEN:
Bohrung, Frasung und Einfligung der verschiedenen Typen von Beschlagen
«HOHE BEARBEITUNGSQUALITAT
Die starre mechanische Struktur gewahrleistet hohe
Zubringungsgeschwindigkeiten
+REDUZIERTE VERWALTUNGSKOSTEN
Minimaler Raumbedarf




Aufteilschnitte.

Kantenanleimung.

’ Bearbeitungszentrum.

Schleifen.
Verpackung.



Serie REM

Technologische Vorteile

EXTREM STARKE STRUKTUR

Keine Vibrationen dank der Struktur aus verripptem, extrem
eigensteifem Stahl

Optimale Qualitdtder Produkt-Bearbeitungauchbeischweren
Fertigungen mit sehr hohen Betriebsgeschwindigkeiten.

KETTEN VORSCHUB

Langfristig unverformbarer Kettenvorschub fur die
Positionierung Gewihrleistung einer prazisen Bearbeitung
dank des grofeen Tischs fiir die Werksttick-Auflage, auch bei
maximaler Geschwindigkeit (96mt/min).

SENKRECHTER KETTENVORSCHUB
Bearbeitungen an allen Seiten der Platte (bzw. an
Werkstticken mit komplexer Geometrie) mit einem einzigen
horizontalen Werksttick-Vorschub.







Serie REM

Maschinenbaureihe

REM 200

2 unabhingige Aggregate, ein oberes und ein unteres, die am Maschineneinlauf
positioniert werden.

REM 400

4 unabhingige Aggregate, ein oberes und ein unteres, die am Maschineneinlauf
positioniert sind, sowie zwei weitere am Maschinenauslauf.







Serie REM

Als Optional verfiigbare Aggregate
Betriebsaggregate

Bohren
Bohrkopf zur Ausfithrung von Bohrungen mit
variabler Geometrie, konfigurierbar fur bis
zu 48 unabhangige Spindeln: mittels Inverter
regulierbare Geschwindigkeit bis zu 6000 U/min

Revolver Wechles

Schnell und prazis, Werkzeugwechsel mittels
REVOLVER mit 10 Positionen und 11 kW
Elektrospindel: Werkzeugwechsel in 1,5” (Holz-
Holz)

Elektrospindle
Leistungsstarke Elektrospindel von bis zu 6 kW.




Als Optional verfiigbare Aggregate
Einpressen
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] Vollstindige Bearbeitungen der Platten mit der
Einfugung egal welcher Beschlage: Stifte, Scharniere,
Halterungen, Puffer, Zapfen, Pinolen, Anker, Tréger fiir
Einlegebretter, Schubladenfiihrungen, Leimtabletten.
Fur die Anbringung der Beschlage sind drei Arten der
| Zufihrung verfiigbar: tGber Vibratoren, tber Bahnen
. oder mit Korb.
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Serie REM

Als Optional verfiigbare Aggregate
Vorrichtungen fiir das Be- und Entladen i
der Werkstiicke

Breites Spektrum an automa-
tischen Vorrichtungen fir die
Zubringung der Werkstticke:

Be- und Entladungsvorrichtungen
Werksttick-Riicklauf

Magazine mit mehreren
Positionen am Ein- und Auslauf
Forderer und Rotationsférderer

Forschung und Entwicklung
von Fertigungslinien mit
hoher  Flexibilitit  und
Produktivitat, um alle
Kundenwiinsche zu erfiillen.




Software und Steuerung der integrierten Zellen
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Optimale Verwaltung der Maschinen STAND-ALONE und der Maximale Produktivitat der
integrierten Zellen dank einfacher Programmierung und intuitiver Maschine dank des leistungsfihigen
Optimierungsprogrammes, eigens
konzipiert, um die Anzahl der Bohrgénge
zu minimieren und die Abfolge des
Arbeitszyklus zu optimieren

Bedienerschnittstelle

Unbeschrinkt anpassungsfahig um sich
optimal in die Verwaltung, Produktion
und die Lager zu integrieren




Serie REM

Technische Daten

REM 200 - REM 400

Min. - Max. Linge der zu bearbeitenden Platte mm 300 - uneingeschrankt
Min. - Max. Breite der zu bearbeitenden Platte mm 50 - 1700

Min. - Max. Dicke der zu bearbeitenden Platte mm 8-80

Maximale Vorschubgeschwindigkeit des Werkstticks mt/min 96

Geschwindigkiet seitlicher horizontaler Andriicker mt/min 18

Geschwindigkeit oberer vertikaler Andrucker mt/min 40

Geschwindigkeit Aufwirts-/Abwirtsbewegung der unabhingigen Aggregate mt/min 82

Geschwindigkeit Seitwartsbewegung der unabhéngigen Aggregate (Tiefe der Bearbeitung im Werkstiick)  mt/min 36
Rotationsgeschwindigkeit Werkzeugwechsel-Aggregat REVOLVER mt/min 70

Leistung Elektrospindel kW 6
Rotationsgeschwindigkeit Spindeln Bohrképfe mit Zahnradgetrieben rpm 6000
Rotationsgeschwindigkeit Elektrospindeln auf Bohrképfen rpm variabel bis zu 12000

max 3300

max 2400

max 3000



»-
Y.
. -
('S ~
".*__-h”__..
R

SINTERT

Die technischen Daten kénnen sich aufgrund der gewidhlten Zusammensetzung dndern. Aus Griinden der besseren
Darstellung sind auf einigen FotosMaschinen mit Zubehér gezeigt. Die technischen Daten kénnen ohne Vorankiindigung o
gedndert werden; mogliche Anderungen haben keinen Einflussauf die von den CE-Vorschriften vorgesehene Sicherheit. o B0 Soro0n
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