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Die Maschine ist nach den neuesten Erfahrungen konstruiert und entspricht daher allen Anfor-
derungen, die heute an eine moderne Frasmaschine gestellt werden. Der aus einem
Stiick gegossene Stander ist groBflachig und in einer besonders formschénen Aus-
flhrung. Er ist gegen den Maschinentisch vollkommen geschlossen und gewahrlei-
stet sowohl einen guten Stand, als auch einen vollkommen ruhigen Lauf der
Maschine.

Der Tisch ist mit 1100 x 780 mm groB dimensioniert, in einer starkwandigen, hochverrippten
GuBausfiihrung und ist garantiert schwingungsfrei. Die groBe Tischoffnung mit
450 mm @ ist mit 4 Einlageringen versehen.

Der Antrieb erfolgt durch einen im Sté&nder eingebauten polumschaltbaren Drehstrommotor
tber Keilriemen-Stufenscheiben. Die Drehzahlen werden durch Umlegen des Keil-
riemens und durch Umschalten des Motors erreicht. Durch die groBe Standertir ist
das Umlegen des Keilriemens rasch und bequem durchfiihrbar. Kontrollampen
auBen am Stander zeigen immer die jeweils eingestellte Drehzahl, was die Sicher-
heit bei der Arbeit erhoht.

Die Fraswelle ist staubdicht in einer kréaftigen, geschliffenen Zylinderfiihrung gelagert. Durch aus-
gesuchte Spezial-Kugellager und genaues, sorgféltiges Auswuchten aller Teile ist
ein ruhiger Lauf auch bei schwerster Beanspruchung gewahrleistet. Eine FuBbremse
ermoglicht das rasche Bremsen der Fraswelle.

Der Frédsdorn mit Steilkegel nach DIN ist als Schnellwechseldorn ausgebildet. Dadurch ist ein
rascher Wechsel auch mit aufgesetzten Werkzeugen maglich. Er ist fir Rechts- und
Linkslauf mit einer Verdrehsicherung versehen. GroBe Werkzeuge kdnnen mit einem
40 mm Frasdorn ohne Oberlager verwendet werden.

Die Héhenverstellung der Fraslagerung ist durch ein groBes Handrad und eine giinstige Ubersetzung
besonders leichtgdngig. Die Feineinstellung nach Skala ist rasch mdglich. Durch
eine Klemmutter am Handrad ist die Hohenverstellung schnell feststellbar.

Der Frasanschlag mit beidseitiger Feineinstellung ist auf dem Rundeinsatzteller montiert und um 360°
drehbar. Dadurch kdnnen Arbeiten von allen Seiten auf der Maschine durchgefiihrt
werden.

Die Schaltung ist Ubersichtlich in einer groBen Frontplatte montiert. Der Wendeschalter fiir Links-

und Rechtslauf ist gegen den Hauptschalter verriegelt. Der Hauptschalter (Stern-
dreieck-Rundumschalter) ist ebenfalls verriegelt und das Durchschalten auf die hohe
Drehzahl kann nur nach Betédtigung eines Sperr-Druckknopfes erfolgen. Zwei ein-
gebaute Motorschutzschalter schiitzen beide Drehzahlbereiche vor Uberlastung.
Vor Inbetriebnahme der Maschine kann die jeweils eingestellte Drehzahl durch
Druck auf die Vorwahltaste ermittelt werden.

Die Schmierung erfolgt durch auBen am Stéander angebrachte Schmiernippel iber Schmierschlauche;
ein besonderer Vorteil bei der wéchentlichen Maschinenpflege.

Normalzubehor: Frasanschlag mit beiderseitiger Feineinstellung, kurzer Frasdorn 30 mm, elektrische
Drehzahlanzeige, Motorschutzschalter, FuBbremse und 1 Satz Bedienungsschlissel.

Sonderzubehor: Frésdorn 40 mm, Steckdose und Stecker, Absaughaube.

Technische Daten: TischgroBe 1120 x 780 mm Hohenverstellung 120 mm
Tischhbéhe 820 mm Tischoffnung (Drehteller) 450 ¢
Motorstarke 6,4/78PS Maschinengewicht, brutto 680 kg
Spindelkonus Steilkegel Nr. 40 Maschinengewicht, netto 650 kg
Drehzahlen U/min. 3000/4500 Platzbedarf 1200 x 800 mm
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Konstruktions- und MaBanderungen vorbehalten.
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