Holz wirtschatftlicher zuschneiden
und veredeln.
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Holzbearbeitung
mit System

Typ KS 310-BV
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- 1 fester
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Vorgezogene

Kettenbahn

- hoher Bedienkomfort
Neuartiges - Leistungssteigerung
Blattverstellsystem - Vorteile bei kurzen
- héchste Prézision Werkstiicken
- einfache Umriistung - hohe Sicherheit
- hohe Flexibilitt - exakte Werkstiick-

- hohe Funktionssicherheit fiihrung




Die Anforderungen

Flexibel und dabei kostenglinstig
fertigen, kleine LosgroBen bei mini-
maler Lagerhaltung, extrem kurze
Durchlaufzeiten, nahezu sofortige
Lieferbereitschaft und das alles
selbstverstandlich bei maximaler
Qualitdt — das sind die Anforderun-
gen, mit denen heute vor allem die

Bedieneinheit

- ergonomisch angeordnete
Drucktasten

- motorische Druckwerk-
héhenverstellung

- digitale Positionsanzeige

‘es bewegl. Sédgeblattes
- Amperemeter

Séagewelle /

Motor

- spezielle
Lagerung,
exakter
Rundlauf

— hohe Schnitt- §
prazision

- lange
Lebensdauer

- Motorlei-
stung 22 kW,
optional bis
max. 75 kW

Klein- und Mittelbetriebe der holzver- und be-
arbeitenden Industrie konfrontiert sind. Spe-
ziell im Massivholzzuschnitt liegen dabei
noch erhebliche Reservepotentiale.

Der Losungsvorschilag

Mit der Optimierungskreissége KS 310-BV

von Interholz Raimann kommen Sie der Lo-

sung lhrer Zuschnittprobleme einen entschei-
denden Schritt naher, denn

— Sie senken lhre Schnittverluste und somit
Ihre Materialkosten entscheidend,

— Sie rusten wesentlich schneller und einfa-
cher um als bisher,

— Sie steigern lhre Leistung durch den ex-
trem hohen Bedienkomfort und die hohe
Betriebssicherheit,

— Sie sind durch die universellen Einsatz-
und Nachristmaéglichkeiten flr die Anforde-
rungen der Zukunft gerUstet.

Die Vorteile

H&chste Positioniergenauigkeiten der verstell-
baren Sage-Einheiten, der komplette Verstell-
mechanismus auBerhalb des Sageraumes,
das Wechseln einer Sage-Einheit mittels Lo-
sen/Spannen von nur 1 Schraube, die ele-
gant geldste Verstellung der mitlaufenden La-
sergerdte — das sind die hervorstechenden
Merkmale der neuen KS 310-BV.

Dazu kormmen die einzigartigen Vorteile von al-
len Interholz Raimann Kreissagen wie vorgezo-
gene Kettenbahn, eine vor allem bei der Um-

lenkung sich schlieBende, in Prismen gefiihrte
Kette mit Kulissenpaar (Umlenkung im Sagen-
bereich), die speziell gelagerte, keine Toleran-
zen akzeptierende S&gewelle sowie die beid-
seitig gelagerten, justierbaren Oberdruckrollen.

Die Sicherheit

Die 4-fach-Rickschlagsicherungen  sowie
die seitliche Sicherheitshaube garantieren
ein hohes MaB an Betriebssicherheit. Die Ma-
schine entspricht den CE-Normen und erflllt
das GS-Prifzertifikat sowie die Anforderun-
gen hinsichtlich Staubschutz. Larmschutz ist
optional moéglich.

Eine im Praxisbetrieb unter extremen Anforde-
rungen jahrelang bewéhrte Grundmaschine
mit allen diesen einzigartigen Vorteilen sowie
eine Vielzahl weiterer Optionen emaglichen
eine auf die Bedurfnisse Ihres Betriebes spe-
zZiell abgestimmte Maschine — alles Garantien
fur die richtige Investitionsentscheidung.

Das Fazit

Die Leistungsfahigkeit als auch das interes-
sante Preis-/Leistungsverhaltnis der KS 310-
BV machen sie in erster Linie fiir Klein- und
Mittelbetriebe attraktiv. Darum sprechen Sie
mit uns, verlangen Sie ein Angebot oder eine
Beratung von Ihrem Interholz Raimann-Part-
ner, damit auch Sie in Zukunft Holz wirtschaft-
licher zuschneiden, Kosten sparen und
schnell und flexibel auf Inre Marktanforderun-
gen reagieren konnen.

Transportkette
- keine Einschliisse durch
geschlossene Transportkette
- exakter Werkstiicktransport
durch Prismenfiihrungen
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(beweglich)

Sége-

Einheiten

- 1 feste Sége

- 1 motorisch
verfahrbare

Sége-Einheit

FuBschalter

- einfache Positionierung
des beweglichen Sége-
blattes links/rechts
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RAIMANN

Holzbearbeitung

mit System

Interholz Raimann GmbH
WeiBerlenstraBe 11
Industriegebiet Hochdorf
D-79108 Freiburg i. Br.

Telefon (07 61) 1 30 33-0

Telex 772 668

Telefax (07 61) 1 30 33 17
Telefon-Service (07 61) 1 30 33 - 20

Interholz Raimann.
Holz wirtschaftlicher zuschneiden
und veredeln.

— Vielblatt-/Besaum- Technische Werkstiickdaten
und Optlmleru g max. Schnittbreite 310 mm
krelssagen max. Schnitthhe Vielblattschnitt Blattverstellung
cidd — ohne Druckrechen 120 mm 105 mm
— Mechanisieru ngen — mit Druckrechen 105 mm 90 mm
- min. Holzlange
— Trennbandsagen - Standardausfiihrung ca. 750 mm
— Sonderausflihrung (optional) ca. 300 mm
— Massivholzve redelungs— Technische Maschinendaten
automaten :
Kettenbreite 340 mm
— Furnierstanzautomaten max. DurchlaBbreite 650 mm
= Komplette Planung min./max. Sageblattdurchmesser 250 / 360 mm
von Zuschnlﬁanlagen Durchmesser Sagewelle 65 mm
Durchmesser Sageblattbohrung 80 mm
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos 7-35m /min
Drehzahl Sagewelle 3900 U / min
Blattverstellgeschwindigkeit Eil- / Kriechgang 80 / 25 mm/sec
Vorschubmotor 15 KW
Betriebsspannung 380V, 50 Hz
Arbeitshohe 850 mm
Absaugung / Luftigeschwindigkeit 30m/sec
Gewicht ca. 3000 kg
Abmessungen ca.25x16x18m

Hinweis: Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.




