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VISION

An den WerkstUlcken zeigt sich, Fertigung auf hochstem Niveau

was eine Maschine kann

Um kleinen und mittleren Betrieben aus Handwerk und Das automatische Werkzeugwechselsystem mit

Innenausbau einen guinstigen Einstieg in die 3D-Bearbeitung Magazinteller bietet Platz fiir 12 Werkzeuge. Die einge-

zu ermdglichen und ihnen die Perspektive der einzigartigen setzten Hohlschaftkegel eignen sich aufgrund des

Gestaltungsvielfalt einer 5-Achs-Maschine zu eréffnen, kann hohen Ubertragbaren Drehmoments speziell fiir die

die VISION mit einem kardanischen Arbeitskopf zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Um die Einsatz-

VISION Sprint ausgertistet werden. moglichkeiten einer bedarfsabhangigen Werkzeug-

ausristung zu erweitern, ist optional ein Werkzeug-

wechselsystem mit 24 Werkzeugpl&tzen erhaltlich.

Zur Abrundung der Flexibilitét ist ein Mehrfachbohrge-

triebe mit einzeln vorlegbaren Spindeln nachristbar.

Der Schwenkbereich des kardanischen Arbeitskopfes
ermdglicht die wirtschaftliche 5-Achs-Bearbeitung unter
der Einsparung von Zusatzaggregaten. So steht auch

bei der Horizontalbearbeitung die gesamte Leistungs-

féhigkeit der Frasspindel zur Verfigung. Ein direkt ein-

gespanntes Sageblatt ermdglicht es, in jeder beliebigen

Raumebene prazise Schnitte durchzufiihren.

Sageblatter mit einem Durchmesser bis zu 350 mm

definieren hierbei das Leistungsvermdgen einer

kraftvollen Sagebearbeitung.

R

‘ ) Dass die VISION Sprint mit ihrem Leistungsprofil fur die
| . Anforderungen in der Treppen- und Tirenfertigung hervorra-
gend geeignet ist, zeigt sich in der Positioniergeometrie

des Arbeitsaggregats. Die beiden Schwenkachsen stehen
unter 45° so zueinander, dass sich ihre Mittelachsen bei

optimaler Werkzeuglénge im Arbeitspunkt des Werkzeugs
schneiden. Mit diesem Prinzip &ndert sich die Position des
Arbeitspunktes beim Schwenken im Raum nicht; es sind
keine Ausgleichsbewegungen der Linearachsen nétig.

Dadurch wird der Arbeitsbereich der Maschine bei horizonta-

ler Position nur geringfligig durch die einzusetzende Werk-

Mit dem Pintisch, einer einmaligen Tisch- und Spann- kénnen lange Werkstlicke links und rechts Uber den

zeuglange eingeschrankt. Dies ergibt eine &uBerst kompakte Version, eréffnen sich neue Moglichkeiten in der Ein- Tisch herausragen. Nach dem Vakuumspannen wird
Bauweise mit hoher Steifigkeit, die sich in einer beispielhaf- zelfertigung. Das Werksttick ist sofort fiir die Bear- die Bearbeitung automatisch gestartet. Fiir die Aus-
ten Werkstuickqualitat widerspiegelt. Die VISION Sprint beitung bereit, die Riistzeit ist praktisch gleich Null. fihrung und Uberwachung aller Maschinenfunktionen
bietet mit ihrem ausgezeichneten Preis-Leistungs-Verhaltnis Ein breites Spektrum von Anschlégen, Einlegehilfen wird das Spitzenprodukt der Steuerungstechnik, die
die Chance, die Fertigungskosten fur hochwertige Werk- und Saugern rundet das Tischprogramm ab, um kun- 840 D Powerline von Siemens, eingesetzt, die rich-
stlicke zu begrenzen, das heiBt Qualitat bezahlbar zu denspezifischen Anforderungen gerecht zu werden. tungsweisende Steuerungstechnologie als Garant fiir
machen. Der Tisch wird beispielsweise automatisch tber ab- Leistungsfahigkeit und Bedienungskomfort. Als preis-
senkbare Transportrollen beschickt. Anschlage, die werte Variante kann die 810 D aus dem Hause
ebenfalls pneumatisch absenkbar sind, richten das Siemens flr angepasste Prozesse der 5-Achsbear-

Werkstulick in Langs- und Querrichtung aus. Dabei beitung gewahlt werden.




Dieses Vertikalaggregat mit automatischem
Werkzeugwechsel fir Fras-, Bohr-, Sage- und
Schleifarbeiten inklusive Kihlstrahl- und
Schmiergerat wird zum Bearbeiten von Aluminium
eingesetzt. Ein Sageaggregat mit Winkelkopf
ermdglicht die Mehr-Seiten-Bearbeitung von
Werkstlicken und garantiert damit héchste
Produktivitéat und Flexibilitat.

Das Mehrspindelbohraggregat ist mit 30 einzeln
ansteuerbaren Bohrspindeln flir Lochreihen- und
Konstruktionsbohrungen in L-Form angeordnet.
Es kann den Arbeitstisch komplett umfahren und
ist mit einer eigenen Vorlegeeinheit in Z-Richtung
vor dem Vertikalaggregat angeordnet.

Ausgertistet mit dem kardanischen Arbeitskopf
ermoglicht die VISION Sprint eine raumliche
Bearbeitung von Freiformflachen und Konturen.
Durch diese Mehrseitenbearbeitung mit frei
definierbaren Ebenen sind in Verbindung mit Zusatz-
aggregaten der Flexibilitdt kaum Grenzen gesetzt.

Drei Oberfrasmotoren, zwei davon in Flies-
kopfausfiihrung, mit separat gelagerter
Spindel sowie ein Sageaggregat ermdglichen
in Verbindung mit speziellen Stufenspann-
vorrichtungen und Pintisch-Grundplatten

die komplette Treppenbearbeitung in einer
Aufspannung.
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Zusatzausstattungen

Steuerung

3-Achs- oder 4-Achs-Arbeitsaggregat, kardanisches 5-Achs-Arbeitsaggregat, einwech-

selbare Zusatzaggregate fUr alle géngigen Bearbeitungen, Bohraggregate in ver-

schiedenen Ausfiihrungen, Sageaggregate in unterschiedlichen Leistungsklassen

Leistung 15,0/18,0 kW, maximale Leistung ab 10.000 min™, Spindeldrehzahl program-
mierbar von 1.000 - 24.000 min™, Werkzeugaufnahmen mit Kegel-Hohlschaft HSK 63-F

B-Achse, Schwenkbereich +/- 180°, C-Achse, Schwenkbereich +/- 360°

Das automatische Werkzeugwechselsystem befindet sich im Portal.

Integriert ist ein Magazinteller mit zwolf Werkzeugplatzen

(optional Magazinteller mit 24 Werkzeugplatzen oder 40- bis 60-fach Kettenmagazin).
Werkzeugdurchmesser max. 300 mm / S&geblatter 350 mm

VISION 1
Plattentisch 3.800 mm x 1.500 mm
Portaldurchgang 400 mm

X-Achse 3.740 mm - max. 80 m/min
Y-Achse 1.600 mm - max. 80 m/min
Z-Achse 480 mm - max. 40 m/min

Maschinengewicht ca. 7.500 kg
Platzbedarf: 8.100 x 4.300 x 2.900 mm
(LxBxH)

VISION 11
Plattentisch 6.200 mm x 1.500 mm
Portaldurchgang 400 mm

X-Achse 6.140 mm - max. 80 m/min
Y-Achse 1.600 mm - max. 80 m/min
Z-Achse 480 mm - max. 40 m/min

Maschinengewicht ca. 9.500 kg
Platzbedarf: 10.500 x 4.300 x 2.900 mm
(LxB xH)

Maschinentisch in Tragerausfiihrung (optional automatischer Risttisch), Vakuumanlage
250 m*h, Spéanetransportband, Sonderspannvorrichtungen, Werkzeugidentifikationssystem,

VISION I-T
3.800 mm x 2.000 mm
Portaldurchgang 400 mm

X-Achse 3.740 mm - max. 80 m/min
Y-Achse 2.200 mm - max. 80 m/min
Z-Achse 480 mm - max. 40 m/min

Maschinengewicht ca. 9.000 kg
Platzbedarf: 8.100 x 4.900 x 2.900 mm
(LxBxH)

VISION I1I-T
6.200 mm x 2.000 mm
Portaldurchgang 400 mm

X-Achse 6.140 mm - max. 80 m/min
Y-Achse 2.200 mm - max. 80 m/min
Z-Achse 480 mm - max. 40 m/min

Maschinengewicht ca. 11.000 kg
Platzbedarf: 10.500 x 4.900 x 2.900 mm
(Lx B xH)

Laser-Projektionssystem, Modem zur Ferndiagnose, Barcode-Leser, Anwendersoftware
zur grafisch unterstiitzten Programmentwicklung im Treppen- und Mdbelbau.

Siemens Sinumerik 810 D / 840 D

VISION

Technische Daten

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.
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