Rahmendiibelmaschine

In immer starkerem MalRe werden Rahmentiiren, Hebetiiren,
Blockrahmen usw. gediibelt, weil sich die Diibelverbindung
als die rationellste gezeigt hat. Der Einsatz einer speziellen
Rahmendiibelmaschine ist jedoch Voraussetzung dafiir, da
mit der herkdmmlichen Korpus-Diibelmaschine der ge-
wiinschte Effekt nur schwer zu erreichen ist.

Unsere neue Rahmendiibelmaschine DB 9 — 3000 ist durch
die konsequente Auswertung der Erfahrungen auf dem
Rahmendiibel-Sektor entstanden. Sie hat folgende Eigen-
schaften:

@ Robuste Bauart
@ groRe Arbeitslidnge

@ schwenkbare Bohraggregate in mehrspindliger Ausfiih-
rung mit Eigenvorschub und 2,5 PS Leistung

@ bequeme und exakte Verstellung mittels Handradern

@ Sicherheits-Druckluftspanner mit enormer Druckkraft
halten die Werkstiicke wahrend des Bohrvorganges

@ die Pneumatik-Steuerung mit Notstopeinrichtung arbei-

tet vollautomatisch und entspricht damit modernsten
Anspriichen

@ sinnreiche Anschlage gewahrleisten absolut paRgenaues
Arbeiten

@ bei jedem Arbeitstakt wird ein Langs- oder Querfries
fertig bearbeitet.
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Abb. zeigt DB 9 mit 3 Bohrsupporten.
Anderungen in Ausfiihrung und Konstruktion vorbehalten.
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Technische Beschreibung

Die Maschine besteht aus einem stabilen, an drei Seiten ge- heits-Druckluftspanner mit 400 Kp Druckkraft bei 6 atii.
schlossenen Unterbau mit zwei Rundfiihrungen in Langs- Die pneumatische Steuerung arbeitet vollautomatisch nach
richtung und MittelfuB. Auf diesem Grundgestell sind Bohr- Impulsgabe iiber Startventil. Eine Notstopeinrichtung ist
supporte aufgebaut, welche mittels Handradern iiber Zahn- ebenfalls eingebaut. Die elektrischen Anschliisse erfolgen
stangen in Léngsrichtung verstellt werden kénnen und aus einem Schaltschrank, welcher mit Hauptschalter und
auBerdem 360° drehbar sind. Jeder Bohrsupport enthélt Kontroll-Lampe ausgestattet ist und in welchem pro Bohr-
einen robusten Bohrmotor mit mehrspindligem Getriebe, motor ein Motorschutzschalter installiert ist.

einen stabilen Werkstiick-Auflagetisch sowie einen Sicher-
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Abb. zeigt DB 9 mit 3 Bohrsuppor-
ten und eingespanntem Werkstiick.
2 Bohrsupporte sind stirnseitig ge-
schwenkt.

Technische Daten

Arbeitslange

3000 mm max.
450 mm min.

Bohraggregate

Bohrmotoren Type BM 602,

220/380 Volt, 2,5 PS Leistung,

mit eingebautem pneumatischen Vorschub und Riicklauf, mit
angebautem Motorschutzschalter und Umsteuerventil, das
automatisch nach Erreichen der eingestellten Bohrtiefe um-
schaltet,

Hub max. 130 mm, Bohrtiefe max. 100 mm,
Hohenverstellbereich 0 — 110 mm.

Spindelleisten

5-spindlige Vorsatzgetriebe, Spindelteilung 32 mm, groRter
Bohrmittenabstand zwischen den aullersten Spindeln 128 mm,
Getriebe in Stellung 0 und 90° schwenkbar.

Anzahl der 2 schwenkbare Supporte, welche um 360° drehbar angeordnet
Bohrsupporte sind. Eine Gracaeinteilung fiir diesen Schwenkbereich ist vor-
handen. Tischgrofe 300 x 220 mm.
Bohrabstande Der Abstand zwischen 2 Supporten von Bohrmitte zu Bohr-
mitte betragt 300 mm.
Maschinenabmessung v ca. 3950 x 1100 x 1250 mm
Gewicht ca. 800 kg
Diese Maschine kann auf Wunsch mit weiteren schwenkba-
ren Bohrsupporten in Langsrichtung verstellbar mittels eines
Handrades mit einem kompletten Bohraggregat BM 602 und
5-spindligem Vorsatzgetriebe, wie oben beschrieben, ausge-
stattet werden.
Lieferumfang
1 komplette Rahmendiibelmaschine Type DB 9/3000 mit pro Support mit 1 Sicherheits-Druckluftspanner, mit voll-
2 Supporten mit Bohrmotoren BM 602, 220/380 Volt, automatischer Steuerung, elektr. Schaltschrank mit Motor-

2,5 PS Leistung, mit 5-spindligem Getriebe, 32 mm Teilung, schutzschaltern, einschl. Wartungseinheit.
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