DB 21

Reihen- und Beschlagbohrmaschine

Die neue SCHEER-Reihen- und Beschlagbohrma-
schine DB 21 wurde speziell zum Bohren von

@® Lochgruppen

® Lochreihen

@ Topfbandern und
@ [Viontageplatten

entwickelt. Besonders interessant ist dabei die zwei-
fache Anordung von mehr-spindeligen Bohrleisten; da-
durch kénnen 2 Lochreihen in einem Arbeitstakt gebohrt
werden. Dies bedeutet Zeitersparnis, und damit eine
wesentliche Hilfe zur Rationalisierung.

Die Maschine besteht aus einem stabilen Untergestell
mit einem kré&ftigen, horizontal angebauten Support. An
diesem Support sind zwei Bohraggregate parallel neben-
einander befestigt. Das eine Aggregat ist mit einem
11-spindeligen Vorsatzgetriebe ausgeriistet, das zweite
mit einem 12-spindeligen Getriebe, wobei die 12. Spindel
im Winkel von 90 Grad zur Mittelspindel angeordnet ist.
Die Spindelabstéande betragen jeweils 32 mm. Diese
Bohraggregate kdnnen an einer in den Support einge-
bauten Fiihrung zueinander stufenlos verstellt werden.
Mit Hilfe von Indexiernocken lassen sich wiederkehrende
FixmaRe gewissermalfden speichern, und bei Bedarf
kénnen mittels dieser Nocken die Bohraggregate

schnell und exakt eingestellt werden.

Die Bohraggregate arbeiten vertikal von oben; die Héhen-
einstellung des Supportes geschieht tiber ein Handrad. Der
pneumatische Hub des Supportes belduft sich auf 50 mm.




Zum Schutz der Werkstlicke sind die groRdimensionierten
Werkstlickauflagen mit Pertinaxleisten versehen. AuBerdem
dienen sie zur Befestigung der Anschlagschiene, die je nach
Erfordernis nach links oder rechts angeschlagen werden
kann, und die serienmalig mit 5 Klappanschlagen ausge-
ristet ist. Dieses SCHEER-Anschlagsystem hat sich
tausendfach bei rechten wie bei linken Werkstlicken be-
wahrt; ohne Neueinstellung der Anschlage lassen sich
spiegelbildliche paRgenaue Bohrungen vornehmen.

Durch die Auslegerbauweise der Reihenbohrmaschine DB 21
ist eine gute Zugénglichkeit, eine gute Sicht zum Werkstiick
und dadurch schlieBlich ein bequemes Arbeiten gegeben.
Selbstverstandlich arbeitet die Maschine mit vollautomati-
scher elektropneumatischer Steuerung mit Notstop-Ein-
richtung und Aussetzbetrieb. Das schont die Getriebe und
erhoht ihre Lebensdauer.
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Anderungen in Ausflihrung und Konstruktion vorbehalten.
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