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5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder

-
©
O
N
o
I
c
Q
©
| -
=
Y
—
7]
oh
©
=
]
=
=
=
=
o
<
1
()
=
()

¢Ascm

woodworking technology



GRUNEREN PLANETEN




Area Reihe

5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder

DIE VIDEOS ANSCHAUEN

EINE KOMPLETTE REIHE VON
ABBUNDANLAGEN MIT PORTAL-
STRUKTUR FUR DIE BAUELEMENTE
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ANWENDUNGSBEREICHE

BSP-Platten zur Herstellung von Wanden und
Decken von Wohnhdusern und mehrstockigen
Gebauden.

Gebogene Brettschichtholztrager, die in groBen
offentlichen Bauwerken wie Sportanlagen und
Briicken verwendet werden.

Isolierende Verbundplatten, die fiir den Bau von
Dachern und Wanden verwendet werden.




TECHNISCHE

HAUPTMERKMALE

Hohes Sicherheitsniveau dank dem komplett geschlossenen

Bearbeitungsbereich und dem innovativen Sicherheitssystem, das
den freien Zugang zum Arbeitstisch auch bei Einsatz der Maschine
ermdglicht.

Der Maschinenumfang wird vollstandig durch Lichtschranke
gesteuert, die die Portalbewegung verlangsamen, wenn der
Bediener in den Bearbeitungsbereich eintritt.

Die Verarbeitung wird nicht unterbrochen, wéahrend der Bediener
in der Nahe des Arbeitstisches sicher ist.

Area Reihe

5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder

Das Arbeitsaggregat von Area ist speziell zur Durchfiihrung, bei
maximaler Geschwindigkeit und Bearbeitungsqualitat, aller fir die
Herstellung von Bauteilen erforderlichen Bearbeitungen auch bei
schwerer Zerspanung entwickelt.

Von SCM entsprechend entwickelt und hergestellt, hat die
Elektrospindel eine Leistung von 30 kW bei 6.000 U/Min, kann aber
eine maximale Drehzahl von 13.000 U/Min erreichen.

Das Werkzeugmagazin mit bis zu 12 Platzen ist so konzipiert,
dass alle Werkzeuge an Bord sind, die flr die Durchfiihrung der
Bearbeitungsvorgange erforderlich sind.

Spezielle Platze flir Sonderaggregate: Sageblatt mit bis zu 1.020
mm Durchmesser, Kettensage und Hobelaggregat.

Die Ein/Aus-Bewegung in X-Richtung der Zahnstange sorgt daf(ir,
dass das gleiche Werkzeugmagazin immer aus dem Weg ist, wenn
der Werkzeugwechsel nicht erforderlich ist.
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Das Design der Maschine stiitzt sich auf ein modulares System,
das die Abmessungen des Arbeitstisches bis zu 50 m anpassen
kann, um alle Produktionsanforderungen erfiillen zu kénnen.

Stabiles Referenzsystem am Arbeitstisch, um Platten mit groBen
Abmessungen richtig aufzunehmen. Nach der Positionierung des
Werkstiicks werden die Referenzanschlage automatisch abgesenkt,
so dass alle Werkstlickseiten zur Weiterverarbeitung frei bleiben.

gehalten werden.

Um die Positionierung von groBen und schweren Elementen zu
erleichtern, kann ein Laserhilfe-System konfiguriert werden.

Der Laser projiziert die Werkzeugstrecke auf die zu bearbeitende
Holzplatte so kann der Bediener das Programm auf das Werkstiick
zentrieren. Die Information wird automatisch an die CNC-Maschine
weitergeleitet, die das Teileprogramm entsprechend der neuen
Werkstiickposition modifiziert.

Auch kleine Werkstiicke konnen auf dem Arbeitstisch durch das Absaugsystem

Die Sauger mit manueller Positionierung und automatischer Aktivierung werden einfach
Uber den Arbeitsbereich positioniert und mit den an der Maschine angeordneten
Vakuumanschliissen mit schnellen Steckverbindern am Tischumfang verbunden.



TECHNISCHE DATEN Area Reihe

5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder

WERKSTUCKABMESSUNGEN
Lange min/max. mm 600 / 50.000
Breite mm biz su 3.200 / 4.500
Starke min/max. mm 20/ 360
ARBEITSAGGREGAT
Leistung max. (S1) bei 6.000 U/Min kW 30
Drehzahl max. U/Min 13.000
Drehmoment max. Nm 47,7
Werkzeugaufnahme - HSK 80 F
WERKZEUGMAGAZINE
TR12 N° Platze 12
Sageblattdurchmesser max. mm 1.020
ARBEITSTISCH
Typ - Fest
Hdhe vom Boden mm 500
PRODUKTIVITAT
Geschatzte durchschnittliche Produktivitat m”3/Jahr 10.000
(fester Arbeitstisch, Einzelfeld)
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ARBEITSBEREICH
Lange des Arbeitstisches in X mm von 10.000 bis zu 50.000
Breite des Arbeitstisches in Y mm 3.200/ 4.500
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BSP-Platten zur Herstellung von Wanden und
Decken von Wohnhdusern und mehrstockigen
Gebauden.

Isolierende Verbundplatten, die fiir den Bau von
Dachern und Wanden verwendet werden.

ANWENDUNGSBEREICHE



TECHNISCHE e R
HAUPTMERKMALE

Die Area X ist mit einem Arbeitsaggregat
ausgestattet, das in Bezug auf Drehmoment und
Leistung hervorragende Leistungen aufweist.

Das  5-Achs-Arbeitsaggregat PRISMA  TLP
entwickelt eine Leistung von 30 kW bei 6.000
U/Min und ein Drehmoment von 47,7 Nm (S1).
Diese Leistung ermdglicht sowohl das Frasen mit
groBer Zerspanung als auch das duBerst prazise
Hochgeschwindigkeitsprofilieren mit perfekter
Endbearbeitung.

Das Werkzeugmagazin mit 15 Platzen wurde

entwickelt, um die Moglichkeit zu bieten, die
Maschine mit mehr Werkzeugen auszustatten
als das Modell Area.

Die Ein/Aus-Bewegung in X-Richtung der
Zahnstange sorgt dafiir, dass das gleiche
Werkzeugmagazin immer aus dem Weg ist,
wenn der Werkzeugwechsel nicht erforderlich
ist.

Die gesamte Area Reihe zeichnet sich durch
ein hohes MaB an Sicherheit aus, ohne die
Produktivitat zu beeintrachtigen.

Bearbeitung der Platte

Sicherer Zugang zum Arbeitsbereic Dank der Pro-Speed-Technologie ist der Zugang

zum Arbeitsbereich ohne Arbeitsunterbrechung
moglich.

Im Falle eines Kontakts mit der Kabine stoppen
die sensiblen blauen StoBfanger an der Vorder-
und Riickseite sofort alle Bearbeitungen, um die
Sicherheit des Bedieners zu gewahrleisten.
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Die Maschine ist in 5 StandardgréBen und verschiedenen
Arbeitstischkonfigurationen erhaltlich, wodurch sich die

Abbundanlage fiir alle Anforderungen eignet.

Die hohe Konfigurierbarkeit des Arbeitstisches wird durch
die Kombination von festen oder motorisierten Tischen
ermdglicht, die mit automatischen Reinigungssystemen
kombiniert werden kénnen.

Es ist moglich, die CNC-Abbundanlage in hochproduktive

automatische Linien fiir die Bearbeitung auch groBer BSP-
Platten zu integrieren, dank der reichhaltigen Ausstattung
des Arbeitstisches: Motorisierte Rollen, die flir den
automatischen Transport der Platte in Langsrichtung

ndtzlich sind, und motorisierte Ketten, die fiir die
Positionierung des Elements im vollautomatischen Modus
notwendig sind.

Wenn mit festem Arbeitstisch ausgestattet, ist Area X in der

Lage, im Pendelverfahren zu arbeiten, was zu einer héheren
Produktivitat im Vergleich zu einer Einzelfeld-Lésung fiihrt.

Die Reinigungssysteme gewahrleisten das automatische Entfernen von Spénen,
die sich im Raum unter und an den Seiten des Arbeitstisches ansammeln.

Reinigungssystem vom Typ “Redler”, unter dem Arbeitstisch positioniert,
besteht aus einem Reihe von Querabstreifern, die sich in Léngsrichtung
bewegen; diese Vorrichtung ermdglicht die automatische Entfernung von
Spanen, die wahrend der Bearbeitung anfallen.

Das Bandreinigungssystem, an den beiden Seiten des Arbeitstisches
positioniert, ist mit einem kontinuierlichen Vorschub der Férderbander
Ausgestattet, die die automatische Entsorgung von Spanen und kleinen
Abfallen ermdglicht.




TEc H N Isc H E DATE N 5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, DeckenAu:;?eggesgni!:f#

Lange min/max. mm 1.100 - 36.000
Breite min/max. mm 500 - 3.600
Stérke min/max. mm 20 - 360
Leistung max. (S1) bei 6.000 U/Min kW 30
Drehzahl max. U/Min 12.000
Drehmoment max. Nm 47,7
Werkzeugaufnahme - HSK 80 F
TR15 N° Platze 15
Séageblattdurchmesser max. mm 1.020

Typ - Fest - motorisiert
Héhe vom Boden mm 740 -1.100

PRODUKTIVITAT

Geschéatzte durchschnittliche Produktivitat m~3/Jahr 10.000
(fester Arbeitstisch, Einzelfeld)

Geschéatzte durchschnittliche Produktivitat
(motorisierter Arbeitstisch, Einzelfeld)

mA3/Jahr 12.000

LAYOUT

FESTER ARBEITSTISCH MOTORISIERTER ARBEITSTISCH

24.700/44.700 (X) - 24.700/44.700 (X)
ARBEITSBEREICH
BASIS BASIS BASIS BASIS BASIS

16.000 x 3.600 mm  20.000 x 3.600mm  24.000 x 3.600 mm  32.000 x 3.600 mm  36.000 x 3.600 mm
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BSP-Platten zur Herstellung von Wanden und
Decken von Wohnhdusern und mehrstockigen

Gebiuden.
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TECHNISCHE 2 RERE
HAUPTMERKMALE

Die Area XL kann bis zu zwei Elektrospindeln aufnehmen,
die 63 kW Leistung bei 5.000 U/Min und 200 Nm
Drehmoment abgeben, was fiir die Verarbeitung von BSP-
Platten extrem wichtig sind.

Die Konfiguration mit zwei Arbeitsaggregaten ermdglicht die
gleichzeitige Ausflihrung von Ausschnitten bzw. Schneiden
und Frasen, wodurch die Produktivitat erhoht wird.

Es konnen bis zu 6 Werkzeugmagazinen mit insgesamt
60 Werkzeugplatzen bestiickt werden.

Die 4 Teller-Werkzeugmagazine, die an den Seiten der Portalstruktur
angebracht sind, nehmen alle Werkzeuge auf, die flr eine komplette
Werkstiickbearbeitung erforderlich sind, einschlieBlich sehr schwerer
Fraser mit einem Durchmesser von bis zu 520 mm.

Die zusétzliche 2 Werkzeugmagazine nehmen insgesamt 4 Sageblatter
auf. Zum Schneiden von Elementen mit einer Stérke von bis zu 400
mm kann ein Sageblattaggregat mit einem Durchmesser von 1.150 mm
verwendet werden, das mit einer speziellen Absaughaube ausgestattet

ist. Es ist auch moglich, die Maschine mit einem Sageblatt von 800

L

mm Durchmesser fiir die Bearbeitung kleinerer Starken auszustatten.

T
L

Die sehr steife Struktur von Area XL wurde so konzipiert,
dass sie die vollstandige Aufnahme der mechanischen

Belastungen garantiert.

Das Flhrungssystem sorgt fiir eine korrekte Ausrichtung
der Struktur. Sogar mogliche Fehlausrichtungen, die durch

die Bewegung des FuBbodens entstehen, werden durch

ﬁf h\ das Kompensationssystem flr die X-Achse automatisch

kompensiert.
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Zusatzlich  zu den  Reinigungssystemen T : F ’
“Redler” und “Band” ist Area XL ausgestatte! s ‘

mit einer Absaughaube, die notwendig ist, -
um die auf der Oberfliche der bearbeiteten | = =8 1
Platte verbleibenden Spane aufzufangen. Das
gleiche System kann auch fiir die Reinigung
der Holzstangen des Arbeitstisches verwendet
werden.

Auf dem vielseitig konfigurierbaren Arbeitstisch sind die
Handhabung, Positionierung und Spannung der Platten mit
einem Gewicht bis zu 12.700 kg vollautomatisch méglich.

Das Laser-System erleichtert die Positionierung von groBen
und schweren Elementen auf dem Tisch.

Die Abbundanlage kann, dank der reichhaltigen Ausstattung
des Arbeitstisches mit motorisierten Rollen und Ketten,

in automatische Hochleistungsproduktionslinien integriert
werden.

Die Maschine kann mit einem System zum
Tiefbohren von bis zu 1.800 mm auf beiden
Seiten des Werkstiicks ausgestattet werden und
ist somit in der Lage, Durchgangsbohrungen an
Werkstiicken bis zu einer maximalen Breite von
3.600 mm durchzufihren.
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TECHNISCHE DATEN Area Reihe

5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder

Lange min/max. mm 2.100/16.000
Breite max. mm 3.600
Stérke min/max. mm 20/ 400
Leistung max. (S1) bei 6.000 U/Min kW 63
Drehzahl max. U/Min 12.000
Drehmoment max. Nm 200
Werkzeugaufnahme - HSK 100 A
Verfligbare Werkzeugmagazine Ges.-Z. 6
Verfligbare Werkzeuge Ges.-Z. 60
Séageblattdurchmesser mm 1.150/ 800
Typ - Fest - motorisiert
Héhe vom Boden mm 740/ 1.100

PRODUKTIVITAT
Geschatzte durchschnittliche Produktivitat

N

n°l Arbeitsaggregat (RSN 15.000

Gfschatz.te durchschnittliche Produktivitat mA3/Jahr 20.000

n°2 Arbeitsaggregate

LAYOUT

N°1 ARBEITSAGGREGAT 4_'1 N - N°2 ARBEITSAGGREGATE ﬂEE? ) -
| - [ — o
(L]l 5
B S 9 Te]

11.990 (Y)
11.990 (Y)

J 25,530 (X) 25,530 (X) §
ARBEITSBEREICH
Lange des Arbeitstisches in X mm 16.000*
Breite des Arbeitstisches in Y mm 3.600

* Auf Anfrage kénnen Arbeitstische mit anderen Langen geliefert werden
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EYE-M PRO
BEDIENKONSOLE

Einfache und intuitive Maschinenverwaltung mittels
Touchscreen-Display und einer leistungsfahigen und
kundenspezifischen Bedienerschnittstelle.

Schnelle Dienstleistungen.

Die neue eye-M PRO Bedienkonsole ermoglicht die
hot-line Verbindung iiber das Internet mit dem SCM-Service.
Unsere Techniker kdnnen so auf allen Maschinenebenen
zugreifen, um Diagnosen durchzuflihren, Probleme zu
|6sen oder die Maschinenlogik in Echtzeit aktualisieren.

Volistdandige Prozessiiberwachung.

Das Videoliberwachungssystem ermdglicht dem Bediener
den Zustand der Maschine (iber einen neben der eye-M
PRO Bedienkonsole angeordneten Bildschirm standig zu
kontrollieren.

Einsatz von 4 hochauflésenden Kameras fiir die Kontrolle
von Rohmaterial-Beschickung, Schnittbearbeitungen und
Entladung der Elemente. Das System umfasst auch eine
“Videorekorder”-Funktion.



beam&wall

Maestro beam&wall ist die vollstandige SCM entwickelte
Software, die die Datenlibernahme von den gangigen
CAD Systemen flir den Holzbau anbietet.

EXTERNE FREIHEIT BEI SCHNELLER
INTEGRIERBARKEIT PROGRAMMIERUNG ARBEITSABLAUF

SOFTWARE

PROGRAMMIERUNG WO IMMER SIE WOLLEN
Mit Maestro beam&wall ist es méglich, entweder vom PC im Biiro aus oder direkt an der @ i

BURO } MASCHINE
2

btl file Maschine iiber die Bedienkonsole “eye-M PRO” zu programmieren. Flexibel fiir jeden
Kunden individuell konfigurierbar.

I
1
\]

PROGRAMMIERUNG WERKZEUGVERWALTUNG STEUERUNG

Maestro beam&wall kann das exportierte Esistmoglich,innerhalbderProgrammier- Uber die eye-M PRO Konsole kann
Bauvorhaben im  Nesting-Verfahren Bereich die Werkzeugbestiickung zu man den Bearbeitungszyklus auf der
interpretieren. Dank der Nesting-Funktion, visualisieren und die verschiedenen Maschine starten, Produktionsberichte
mit dem OUTLINE verarbeitet, die Software Werkzeuge zu verwalten. analysieren und  die Wartung
wird die Bearbeitungen verwalten. verwalten.

3D SIMULATOR

Die Bauvorhaben-Simulation ist unerlasslich,
um Bearbeitungsvorgange zu visualisieren,
alle Kollisionsrisiken und maglichen Fehler
auszuschlieBen und die Produktionszeit zu

berechnen. escm 17
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Area Reihe

5-Achs-Abbundanlagen fiir Wande, Decken und gebogene Leimbinder
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“WE'LL GO THE
EXTRA MILE
FOR YOU

£ L
()  DIGITAL SERVICES

o D

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE
UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung.
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie
maBgeschneiderte Lésungen fiir Ihre Anforderungen!

KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
& - |
[ —= ]
e Remote-Support per Telefon e Kurse flir Maschinenbediener
e Wartungsvertrag e Kurse Software und Programmierung
e Garantieverlangerung e Schulung fiir den Produktionsstart
y 7/ QP
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(of o)
e Liste empfohlene Ersatzteile e Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine konstante
e E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
¢ Interaktive Ersatzteilkataloge e Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
e Reparatur von elektronischen Bauteilen, Leimwannen e Portal My Scm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
und Elektrospindeln und einheitlicher Zugriff auf die Apps und Instrumente
des Service-Bereichs.
KONTAKT
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Italy Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com

www.scmwood.com www.scmwood.com



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHN(]L(]GIE
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfuhrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology
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