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sergiani Reihe

Hydraulische Pressen mit elektronischer Steuerung

Heiz- und Kaltplattenpressen mit Heizplattenpressen mit Kaltpressen mit manueller und
manueller Beladung automatischer Beladung automatischer Beladung
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sergiani gs sergiani gs-a sergiani pf
sergiani gs-f
Pressen fiir Tischlerplatten Pressen fiir Schichtholzplatten Vertikale Spannzylinder fiir

Schichtholz- und Tischlerplatten

sergiani gsl-a sergiani gsl-kl sergiani stv
sergiani gsl-k
Pressen zur Biegung von Platten Pragepressen Vakuumpressen

sergiani gs-c sergiani mvs sergiani vb series

Pressen fiir 3d Automatische Einraumpressen Automatische Mehrraumpressen
Beschichtung im Dauerzyklus

Sergiani 1946

L
sergiani 3d form sergiani mvc sergiani las
sergiani 3d form hp sergiani bvc
sergiani mlt
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sergiani Reihe

Hydraulische Pressen mit elektronischer Steuerung

FLEXIBILITY PRODUCTIVITY

VERSATILITY QUALITY CUSTOMIZATION

Komplettes Angebot an Ldsungen, Pressen Pressen und Fertigungslinien in Pressen mit einer breiten Auswahl an Reichhaltige Auswahl an Anwendungen Prazision, verbunden mit besonderen Innovative L6ésungen um den

und Linien mit Automation, fir alle Ausflihrungen fiir die Anforderungen vom Pressdriicken, die den verschiedenen fir alle Prozesse im Holzbereich: von Technologien und hochwertigen verschiedenen Kundenanforderungen

Anwendungen im Holzbereich. Kleinbetrieb bis zur GroBindustrie. Anspriichen der Materialien der Beschichtung von Platten bis zur Komponenten, ermoglicht die besten durch individuell gestaltete Ausfiihrungen
entgegenkommen. Herstellung von Mehrschichtplatten. Ergebnisse beim Pressen. entgegenzukommen.
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Konstruktive Qualitit

Héchste Prézision

der mechanischen
Bearbeitungsvorgénge
sorgt fiir eine hohe Qualitat
der Oberfléche und beste
Widerstandsfahigkeit bei
allen Bearbeitungsphasen.

Hydraulikzylinder

Der Schaft besteht aus

einer sehr dick verchromten
geschliffenen Stahllegierung,
die Dichtungen sind extrem
widerstandsfahig, um eine
lange Lebensdauer und

eine perfekte Abdichtung zu
gewdhrleisten.

Kontrolle der Ebenheit
Zum Schutz der
Pressentische im

Falle eines Fehlers
des Bedieners bei der
Beladung. (Option)

Automatischer

Ausschluss einer

Reihe von Presskolben
Ermdglicht die
Bearbeitung von
kleindimensionierten
Platten ohne Opferplatten
(Standard fiir Pressen mit
8-10 Zylindern, Option
fir die Version mit 6
Zylindern)

Méglichkeit von Beladung

auf 3 Seiten, erhohte
Flexibilitdt und einfache
Bedienung.

MERKMALE

Méglichkeit, die Presse

mit Zwischenplatten
auszustatten,

fiir eine héhere
Produktionskapazitét
(Option)

Doppelt ausgefiihrte
Zahnstange, Ritzel-
Fiihrungen cund
Torsionsstabe gewéhrleisten
eine perfekte Ebenheit der
Pressflache.

Hydraulisches Steuergerét, das Herz der
Presse

Hohe Leistungsféahigkeit und dauerhafte
Zuverladssigkeit, mit Hochqualitéts-
Bauelementen. Die doppelte Pumpe
liegt im Hydraulikélbad und ist mit
Wechselventil ausgestattet, um schnell
von der Pumpe mit hohem Durchsatz
und niedrigem Druck auf die Pumpe mit
niedrigem Durchsatz und Hochdruck
umzuschalten.

TECHNISCHE DATEN

Tischab-
Modell messung
(mm)

gs 4/20 2500x1300
gs 4/60 2500x1300
gs 6/30 3000x1300
gs 6/90 2500x1300
gs 6/120 2500x1300
gs 6/120 2500x1600
gs 6/70 3000x1300
gs 6/90 3000x1300

gs 6/120 3000x1300
gs 6/90 3100x1300
gs 6/120 3100x1300
gs 6/120 3000x1400

Anza

hi
Druckzylinder
- Durchmesser

(mm)
4 -55
4-70
6 -55
6-70
6 -85
6 -85
6-70
6-70
6 -85
6-70
6 -85
6 -85

Hub/ Offnung  Pressdruck

(mm) (Tonnen)
500/500 20
400/400 60
500/500 30
400/400 90
450/450 120
450/450 120
400/400 70
400/400 90
450/450 120
400/400 90
450/450 120
450/450 120

TECHNISCHE DATEN

Modell

gs 6/120
gs 6/90
gs 6/120
gs 8/160
gs 8/160
gs 8/160
gs 8/110
gs 8/160
gs 8/160
gs 10/200
gs 10/200

Tischab-
messung
(mm)

3100x1600
3500x1300
3500x1300
3000x1300
3100x1300
3100x1600
3500x1300
3500x1300
3800x1600
3500x1300
3800x1600

sergiani Reihe

Hydraulische Heizplattenpressen mit manueller Beladung

Siemens-Bedienungspanel mit
Touchscreen-Funktion

Das Bedienungspanel

ist mit einer Software
ausgestattet, die automatisch
den hydraulischen Druck
berechnet, die Heizanlage
steuert, eine komplette
Systemdiagnose vornimmt und
Arbeitsparameter programmiert
und speichert. (Option)

Sicherheitsseil laut CE-Norm
gekennzeichnet, ermdglicht
die einfache Beschickung auf
den 3 Pressenseiten.

DruﬁEzZ;Imder Hub/ Offnung  Pressdruck
- Durchmesser (mm) (Tonnen)
(mm)
6 -85 450/450 120
6-70 400/400 90
6 -85 450/450 120
8-85 450/450 160
8 -85 450/450 160
8 -85 450/450 160
8-70 400/400 110
8 -85 450/450 160
8-85 450/450 160
10 -85 450/450 200
10-85 450/450 200
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ERHALTLICHE VERSIONEN

VERSION MIT MASSIVEN TISCHEN

e Max. Betriebstemperatur bis zu 250 °C (als Option - Std 120°C)
e Spezifischer Betriebsdruck max. 30 Kg/cm?

e Druck der Heizflussigkeit 10 bar

Besteht aus einem Stahlblech mit 40 mm Starke mit Bohrungen
fir den Kreislauf der Heizflissigkeit. Die Arbeitsflachen der Tische

sind mit einer Mylar-Folie geschiitzt. Auf Anfrage sind geschliffene
Tische fiir eine bessere Feinbearbeitung erhéltlich.

VERSION MIT MONTIERTEN TISCHEN

e Max. Betriebstemperatur 120 °C

e Spezifischer Betriebsdruck max. 5 Kg/cm?

¢ Druck der Heizflussigkeit 0,5 bar

Beinhaltet:

1.Aluminiumoberflache fiir bessere Endbearbeitungsqualitat der
gepressten Oberflache und Temperaturverteilung;

2.Kalibrierte Stahlbleche;

3.Heizschlange aus Stahl zum Umlauf der Heizflussigkeit;

4.Fillrohre, die an jeder Stelle des Tisches eine gleichmaBige
Temperaturverteilung garantieren.

VERSION MIT ELEKTRISCHEN TISCHEN

o Max. Betriebstemperatur 120 °C

e Spezifischer Betriebsdruck 10 Kg/cm?

Der Tisch besteht aus einer Auflage aus Spanplatte und einer

Aluminiumfolie mit integrierten Heizwiderstanden.

sergiani Reihe

Hydraulische Heizplattenpressen mit manueller Beladung

HEIZVORRICHTUNGEN

e \ersion ohne Heizgenerator: die Presse ist mit einem Sammler am
Einlauf und einem am Auslauf ausgestattet, die an die Heizanlage
des Kunden angeschlossen werden.

* Version mit Boiler fiir diathermisches Ol komplett mit Pumpe zum
Wasserriicklauf und Ausdehnungsgefal3. Max. Betriebstemperatur
Standard 120°C, auf Anfrage 150°C -180°C -200°C (hohere
Leistung des Boilers, Isolierstoff und Kiihlanlage inklusive).

e Version mit Wasserboiler komplett mit Pumpe zum Wasserrticklauf
und AusdehnungsgefaB. Max. Betriebstemperatur 90°C.

VERSION MIT UNBEHEIZTEN TISCHEN

* PF Tische. Die Tische der PF Version bestehen aus einer
Faserplatte mit Aluminiumberzug.

e PL Tische. Die Tische der PL Version bestehen aus bearbeitetem
Blech, um perfekte Ebenheit, bessere Robustheit und eine lange
Lebensdauer zu gewahrleisten.
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Die Vorrichtung

zur Spannung der
Mylar-Folie ermdglicht
einfaches und schnelles
Auswechseln.

Sicherheitsseil laut CE-
Norm gekennzeichnet,
ermdglicht die einfache
Beschickung auf den 3
Pressenseiten.

Vielseitig anwendbar dank der Quer- oder
Léangsbeschickung und der individuell
konfigurierbaren Bearbeitungslinien.
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MERKMALE

TECHNISCHE DATEN

Modell

gs-a 6/90
gs-a 6/120
gs-a 6/120
gs-a 6/90
gs-a 6/120
gs-a 6/90
gs-a 6/120
gs-a 6/120
gs-a 6/120
gs-a 6/90

Tischab-
messung
(mm)

2500x1300
2500x1300
2500x1600
3000x1300
3000x1300
3100x1300
3100x1300
3000x1400
3100x1600
3500x1300

Druﬁlr(]zzyalri]rlider
- Durchmesser
(mm)
6-70
6 -85
6 -85
6-70
6 -85
6-70
6-85
6 -85
6-85
6-70

(mm) (Tonnen)
200/120 90
200/120 120
200/120 120
200/120 90
200/120 120
200/120 90
200/120 120
200/120 120
200/120 120
200/120 90

Hub/ Offnung  Pressdruck

TECHNISCHE DATEN

Modell

gs-a 6/120
gs-a 8/160
gs-a 8/160
gs-a 8/160
gs-a 8/110
gs-a 8/160
gs-a 8/160
gs-a 10/200
gs-a 10/200

Tischab-
messung
(mm)

3500x1300
3000x1300
3100x1300
3100x1600
3500x1300
3500x1300
3800x1600
3500x1300
3800x1600

sergiani Reihe

Hydraulische Heizplattenpressen mit

Druﬁlr(]zzyalri]rlider
- Durchmesser
(mm)

6 -85
8-85
8-85
8-85
8-70
8-85
8-85
10 -85
10-85

automatischer Beladung

Elektronische
Steuerung aller
Maschinenfunktionen
liber das Siemens
Bedienungspanel mit
Touchscreen-Funktion.

Entladetisch mit
Losrollen.

Zuverldssiges und
leistungsfahiges Lade/
Entladesystem durch
das stufenlose Mylar-

Bewegungssystem.

Hub/ Offnung  Pressdruck

(mm) (Tonnen)
200/120 120
200/120 160
200/120 160
200/120 160
200/120 110
200/120 160
200/120 160
200/120 200
200/120 200
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Folgende Optionen sind verfiigbar:

e der bewegliche Tisch oben kann in mehrere unabhéngige Tische
unterteilt werden, fiir hbhere Flexibilitat bei der Produktion;

e Transportketten mit Motorantrieb zur automatischen oder
manuellen Beschickung mit wegschwenkbaren Rollen, um die
Beladungsphase zu erleichtern;

e Uberzug der oberen beweglichen Tische durch robustes Blech fiir
eine bessere Oberfldchenqualitat des Produkts.

Konstruktive Qualitit

Die robuste Struktur wurde
mit standardisierten und
verschweilSten Stahltrégern
realisiert. Das konstruktive
Design gewahrleistet eine
hohe Stabilitat und Steifheit
in jeder Arbeitsphase.

Die Struktur der oberen
beweglichen Tische und

des unteren festen Tisches
besteht aus verschweiBten
und auf Prazisionsschablonen
montierten Tragern.

Léngs- oder Querbeschickung
mit 1000 mm Standard Hub,
verschiedener Hub erhéltlich
auf Anfrage.

MERKMALE

sergiani Reihe

Hydraulische Kaltpressen

Hydraulikaggregat, besteht aus einer Doppelpumpe
mit entsprechendem Elektromotor ausgestattet,

die im Hydraulikélbad liegt, fir maximale
Haltbarkeit und Gerduschldsigkeit. Beim
Nachgeben des Materials, sichert die automatische
Wiederherstellung des Drucks die Erhaltung des
eingestellten Drucks.

Doppelt ausgefiihrte Sicherheitsseil laut CE-
Zahnstange - Ritzeln Norm gekennzeichnet,

Fiihrungen und Torsionsstabe ermdglicht die einfache
gewéhrleisten eine perfekte Beschickung auf den 3

Kontrolle der Ebenheit. Pressenseiten.

Siemens-Bedienungspanel mit
Touchscreen-Funktion

Das Bedienungspanel ist mit

einer Software ausgestattet, die
automatisch den hydraulischen
Druck berechnet, die automatische
Tischéffnung tiber Schaltuhr steuert,
eine komplette Systemdiagnose
vornimmt und Arbeitsparameter
programmiert und speichert.
(Option)

Hydraulikzylinder

Der Schaft besteht aus

einer sehr dick verchromten
geschliffenen Stahllegierung,
die Dichtungen sind extrem
widerstandsfahig, um eine
lange Lebensdauer und

eine perfekte Abdichtung zu
gewiéhrleisten.
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ERHALTLICHE VERSIONEN serglani Reife

Individuell gestaltete Losungen fiir Anlagen @
zur Herstellung der Platten.
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TECHNISCHE DATEN - Version mit Querbeschickung TECHNISCHE DATEN - Version mit Langsbeschickung
Anzahl " Anzahl o
Modell Tischabmessung  Druckzylinder Hub/ Offnung  Beschickungs-  Pressdruck Modell Tischabmessung  Druckzylinder Hub/ Offnung  Beschickungs-  Pressdruck
(mm) - Durchmesser (mm) seite (Tonnen) (mm) - Durchmesser mm) seite (Tonnen)
(mm) (mm)
pf-t 4/90 25-13 2500x1300 4-90 500/1000 2500 90 pf-1 4/90 25-13 2500x1300 4-90 500/1000 1300 90
pf-t 6/120 25-13 2500x1300 6 - 90 500/1000 2500 120 pf-1 6/120 25-13 2500x1300 6 -90 500/1000 1300 120
pf-t 8/160 25-13 2500x1300 8-90 500/1000 2500 160 pf-1 8/160 25-13 2500x1300 8-90 500/1000 1300 160
pf-t 4/90 30-13 3000x1300 4 -90 500/1000 3000 90 pf-1 4/90 30-13 3000x1300 4 -90 500/1000 1300 90
pf-t 6/120 30-13 3000x1300 6 -90 500/1000 3000 120 pf-1 6/120 30-13 3000x1300 6-90 500/1000 1300 120
pf-t 8/160 30-13 3000x1300 8-90 500/1000 3000 160 pf-1 8/160 30-13 3000x1300 8-90 500/1000 1300 160
pf-t 4/90 35-13 3500x1300 4-90 500/1000 3500 90 pf-1 6/120 35-13 3500x1300 6-90 500/1000 1300 120
pf-t 6/120 35-13 3500x1300 6 - 90 500/1000 3500 120 pf-1 8/160 35-13 3500x1300 8-90 500/1000 1300 160
pf-t 8/160 35-13 3500x1300 8-90 500/1000 3500 160 pf-1 8/160 35-16 3500x1600 8-90 500/1000 1600 160
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

MERKMALE

N Ausladetisch aus Manuelle Ausschaltung
= verzinkten dreieckigen der Horizontalzylinder je
o — Stahlprofilen. nach Plattenlédnge.
Der vertikale Schubtisch
gewahrleistet die
Ebenheit der Platte.
NEFF AN Automatische Beschickung
= der Tischlerplatten in
die Presse, Versionen
mit automatischer
Zusammenstellung der
—— Platten erhéltlich.
=L

Auflagetisch bestehend
aus verzinkten dreieckigen
Stahlprofilen um die
Kontaktfldche mit Leim auf

ein Minimaum zu verringern
und die Reinigung des Tisches
zu erleichtern.

Erhiiltliche automatische Ausfiihrungen:

e fester Beschickungstisch;

e Beladeteppich;

e \Vertikalmagazin;

e Horizontale Einlegeeinrichtung mit Transportketten + Rollen.

Alle automatischen Ausfiihrungen beinhalten: vertikale Leimauftragsvorrichtung,
Positioniervorrichtung fiir die Zusammenstellung der Tischlerplatten durch
einstellbare Anschlage, (iber Pneumatikzylinder betétigt.

Folgende Optionen sind verfiigbar:

e Beweglicher Tisch oben;

e Besdumvorrichtung am Auslauf der Presse zum Schnitt der Platten und zur
Optimierung der Reststiicke (Bild 1);

e Wasser-, Ol- oder Hochfrequenzheizung je nach gewtinschter Produktivitét.

Eine Ausfiihrung von sergiani gsl-k mit manueller
Plattenbeschickung und Einzeltaktzyklus ist auch erhéiltlich.
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Bild 1

TECHNISCHE DATEN
Max. empfohlene Arbeitsdicke: 40mm

sergiani Reihe

Automatische Presse fiir Tischlerplatten

Unabhéngiger hinterer
Druckbalken zur
ununterbrochenen
Bearbeitung von
Platten.

Méglichkeit von
Héheneinstellung der
Druckblétter. (Option)

Siemens-Bedienungspanel mit
Touchscreen-Funktion

Das Bedienungspanel ist mit
einer Software ausgestattet, die
automatisch den hydraulischen
Druck berechnet, die Heizanlage
steuert, eine komplette
Systemdiagnose vornimmt und
Arbeitsparameter programmiert
und speichert.

Drei 6lhydraulische
Steuergerate

fir die unabhéngige
Einstellung des
Vertikal- und
Horizontaldrucks
und des hinteren
Druckbalkens.

Seitlicher Druck Druck (Tonnen)

Modell Tischabmessung (mm) Vertikaldruck (Tonnen)
gsl-a 25-13 2500x1300 38,4
gsl-a 30-13 3000x1300 57,6
gsl-a 35-13 3500x1300 57,6

Max. empfohlene Arbeitsdicke: 80mm

(Tonnen)
7,5 30
S 30
10,5 30

Seitlicher Druck

Druck (Tonnen)

Modell Tischabmessung (mm) Vertikaldruck (Tonnen)
gsl-a 25-13 2500x1300 38,4

gsl-a 30-13 3000x1300 80

gsl-a 35-13 3500x1300 80

(Tonnen)
20 30
24 30
28 30

¢scm 1/



ERHALTLICHE VERSION f

Automatische Presse fiir Tischlerplatten

Version fiir hohe Produktivitit bis zu 1100 m? pro Tag dank der
Verringerung von Standzeiten wéhrend der Bearbeitung und
schnellere Plattenzusammenstellung.
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Hohe Produktivitat
Automatische Produktion von gro3dimensionierten
Platten und Optimierung des Produktionszyklus.

Unterschiedliche Systeme zur

MERKMALE

sergiani Reihe
Presse zur Produktion von Tischlerplatten und
Schichtholzplatten mit automatischer Be- /Entladung

Die Kdmme sind senkrecht
zwischen den Riemen eingefiigt.
Sie positionieren die Leisten auf
den Beschickungstisch mit einer
Drehung um 90°.

Haltevorrichtung fiir

automatischen Zusammenstellung
mit horizontaler oder vertikaler
Leimauftragsvorrichtung je nach
Kundenanforderung.

Pneumatisches Heben der Rollen
um den Werkstlickdurchgang ohne

Leimauftrag zu ermdglichen, je nach
eingestelltem Auftragsprogram.

Der Vertikaldruck des Tisches

gewahrleistet eine perfekte Ebenheit
des Endprodukts.

Wasser-, Ol- oder Hochfrequenzheizung
Je nach gewiinschter Produktivitét.

ERHALTLICH MIT UNTERSCHIEDLICHEN LANGEN BIS ZU 20 METER

Konfiguration von Pressen und automatischen
Fertigungslinien zur Produktion von Platten und

Schichtholzplatten auf dem
Beschickungstisch, bestehend
aus einer Kippvorrichtung

Das seitliche Pressagregat,

System mit Gegenanschlag

und Plattentrennung, am
entgegengesetzten Ende des
seitlichen Druckaggregats angebracht.

gemaél der ausgewahlten
maximalen Arbeitsstérke
dimensioniert, gewéhrleistet
die beste Druckverteilung und
Anleimqualitét.

Unterschiedliche
Entladel6sungen gemél den
,‘ Kundenanforderungen.

S

3 Versionen zur Bearbeitung von Platten mit max. empfohlene Abmessungen der Seiten: 40 mm — 80 mm — 150 mm

TECHNISCHE DATEN
Max. empfohlene Arbeitsdicke: 40 mm

TECHNISCHE DATEN
Max. empfohlene Arbeitsdicke: 150 mm

Schichtholzbalken.
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gsl-kl 25-13  2500x1300 50 7,5 200
gsl-kl 30-13  3000x1300 60 g 200
gsl-kl 35-13  3500x1300 70 10,5 200
gsl-kl 45-13  4500x1300 90 1855 200
gsl-kl 53-13  5300x1300 110 15 200
gsl-kl 25-13  2500x1300 50 20 200
gsl-kl 30-13  3000x1300 60 24 200
gsl-kl 35-13  3500x1300 70 28 200
gsl-kl 45-13  4500x1300 90 36 200
gsl-kl 53-13  5300x1300 110 40 200

Tischab- ; Seitlicher ;
Model messung  gnick (o) Druck  HEIL
gsl-kl 25-13  2500x1300 50 38 200
gsl-kl 30-13  3000x1300 60 46 200
gsl-kl 35-13  3500x1300 70 54 200
gsl-kl 45-13  4500x1300 90 69 200
gsl-kl 53-13  5300x1300 110 77 200

¢>scm 2



UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Flexible und kostengiinstige Losung fiir die
Produktion von Schichtholzbalken.

4 Versionen je Balkenlange: 125 mm - 150 mm -
200 mm - 250 mm

Langen von 3000 bis Vielfachen von 3000 mm

Hub der vertikalen Hydraulikzylinder
90 mm fr die Versionen stv und stv ra.
200 oder 500 mm fiir die Version stv hp.

Qualitat der Struktur

Die robuste Struktur, die optimierte
Druckverteilung (2 Zylinder pro Meter)
und die Spannbalken gewéhrleisten
die Qualitét des gepressten Produkts.

Version sergiani stv hp: die Auflage
der Lamellen wird bearbeitet nachdem

die Balken zusammengebaut und
auf Prézisionsschablonen geschweil3t
wurden, fiir eine bessere Qualitat des
gepressten Produkts.

MERKMALE

sergiani Reihe
Vertikaler Spannzylinder fiir Schichtholzplatten mit
manuellem Be-/Entladen

Partialisierung der Druckzylinder
entsprechend der Balkenldnge, die
hergestellt werden soll.

3 A9
_g!

sergiani stv ra: Version erhéltlich
mit Héhenverstellung der
vertikalen Druckzylinder.

Bewegliche horizontale Schieber
zur Aufreihung von Platten und

Balken.




SERGIANI STV ..., Sergiani Reihe

mit manuellem Be-/Entladen

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN
Vertikaldruck v ertikale Anzahl Querbalken 7, inderhub
ol Durchmesser (mm) Spannung i

Vertikaldruck Anzahl vertikale Anzahl Querbalken Zylinderhub
on

Druckzylinder - zur vorderen

Modell Tischabmessung (mm)
Durchmesser (mm) Spannung

Modell Tischabmessung (mm)

(mm)

Max. empfohlene Arbeitsdicke: 125 mm Max. empfohlene Arbeitsdicke: 150 mm

mit Hoheneinstellung der vertikalen Druckzylinder

stv hp 30-10-150 3000x1000 25 6 - 65 3 200
stv ra 30-13-125 3000x1300 24 6 - 50 4 90 p—————— 200041500 - ‘es 5 c00
st i 20012 =00 EED - EREl - L stv hp 45-10-150 4500x1000 40 10- 65 5 200
stv ra 60-13-125 _6000x1300 48 12-50 6 90 P 5001500 20 o6 . 00
a0 coa0 o
stv ra 30-13-250 3000x1300 48 12 - 50 4 90 stv hp 60-15-150 6000x1500 o0 1269 © 200
v 1a 4013950 0001300 o e 50 . o stv hp 90-10-150 9000x1000 80 20 - 65 10 200
e 6013950 000X1300 o i 50 . o stv hp 90-15-150 9000x1500 80 20 - 65 10 500
ECNEEIEI e stv hp 30-10-220 3000x1000 45 6 - 90 3 200

: stv hp 30-15-220 3000x1500 45 6-90 3 500
Modell Tischabmessung (mm)  Vertikaldruck D%E%HEE&%;) Anzggr;\ﬁ%ze:rllken Zylinderhub st hE 45-10-220 4500x1000 75 10-90 5 200
Max. empfohlene Arbeitsdicke: 150 mm stv hp 45-15-220 4500x1500 /5 10-90 ° 500
ETEERTR RET - — " 50 stv hp 60-10-220 6000x1000 90 12-90 6 200
o E015.150 0001500 i e . o stv hp 60-15-220 6000x1500 90 12-90 6 500
5015150 000X 1500 . s o . o stv hp 90-10-220 9000x1000 150 20 - 90 10 200
12015150 1500041300 o s 50 > o stv hp 90-15-220 9000x1500 150 20 - 90 10 500
stv 60-13-200 6000x1300 56 14 - 50 6 90
stv 80-13-200 8000x1300 72 18 - 50 8 90
stv 90-13-200 9000x1300 84 21 - 50 10 90
stv 120-13-200 12000x1300 112 28 - 50 12 90
stv 140-13-200 14000x1300 128 32- 50 16 90
stv 60-13-200 6000x1300 112 28 - 50 6 90
stv 80-13-200 8000x1300 128 32-50 8 90
stv 90-13-200 9000x1300 160 40 - 50 10 90
stv 120-13-200 12000x1300 224 56 - 50 12 90
stv 140-13-200 14000x1300 256 64 - 50 16 90
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Pressen zur Kaltbiegung von
Massivholz und Mehrschichtplatten.

Doppelt ausgefiihrte
Zanhnstange- Rizelfiihrungen
und Torsionsstabe gewéahrleisten
eine perfekte Kontrolle der
Ebenheit.

—

Konstruktive Qualitat
Héchste Prézision

der mechanischen
Bearbeitungsvorgédnge sorgt fiir
eine hohe Qualitat der Oberfléche
und beste Widerstandsfahigkeit
bei allen Bearbeitungsphasen.

sergiani Reihe

Pressen zur Biegung von Platten

MERKMALE

Flexibel

Ein seitlicher Kolben mit
verstellbarem Kopf kann zusétzlich
ausgewéhlt werden, um auch Teile
mit groBer Krimmung anpressen zu
kénnen.

Magliche Auswahl zwischen einer
KALT oder einer HOCHFREQUENZ
Version fir gesteigerte Produktivitét.

Hydraulisches Steuergerit,

® das Herz der Presse

Héhe Leistungsfahigkeit und
dauerhafte Zuverlassigkeit, mit
Hochqualitats-Bauelementen.
Die doppelte Pumpe liegt im
Hydraulikélbad und ist mit

W Wechselventil ausgestattet,
um schnell von der Pumpe
mit hohem Durchsatz und
niedrigem Druck auf die
Pumpe mit niedrigem
Durchsatz und Hochdruck
umzuschalten. Dieses System
ermdglich den Einsatz von
relativ kleinen Motoren und
daher einen niedrigeren
Energieverbrauch.

Erhéltlich mit beweglichem

Tisch oben oder unten je nach

e

Hydraulikzylinder

Der Schaft besteht

aus einer sehr dick
verchromten geschliffenen
Stahllegierung, die
Dichtungen sind extrem
widerstandsfahig, um eine
lange Lebensdauer und
eine perfekte Abdichtung
zu gewahrleisten.

EINFACHE UND SCHNELLE

ENTFERNUNG DER PRESSFORM.
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gewlinschter Ladehdhe.

TECHNISCHE DATEN

Modell Techafmessungen - Progiicl MBI oidlom Belgarmanck
gs-c 2/30 1000x400 30 2-70 400/800 5
gs-c 2/30 1000x700 30 2-70 400/800 4.5
gs-c 2/40 1500x700 40 2-85 450/800 4.5
gs-c 3/60 1800x700 60 3-85 450/800 4.5
gs-c 4/80 2000x1000 80 4 -85 450/800 4
gs-c 6/120 2500x1200 120 6 -85 450/800 4
gs-c 6/120 3000x1200 120 6-85 450/800 3

¢*scm »;



UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

MERKMALE

Pressdruck

(ton)

Anzahl Zylinder -
Durchmesser (mm)

sergiani Reihe

Pragepressen mit manueller Beschickung

PRODUKTIVITAT: bis zu 3 Zwischenplatten
zur Steigerung der Produktivitat.

Flexibel dank unserer Software, die
alle Maschinenparameter steuert,
wie z.B.: Arbeitsdruck, Pressdauer,
Anzahl der Pressungen, Entgasung,
Tischéffnung, Einstellung von
Schnitttiefe und Arbeitstemperatur.

Tische aus Massivstahl durch
diathermisches Ol bis zu 250°C
erhitzt, mit Bohrungen zur
Schnellspannung von eventuellen
Formen.

Pressen zur Formgebung.

Struktur aus

groBdimensioniertem

Stahlblech fiir hohe

Belastbarkeit wéahrend der

Bearbeitung.

&
Erhéltlich mit beweglichem
Tisch oben oder unten.
TECHNISCHE DATEN
Tischabmessungen
Modell tmmy "8
mvs 2/100 600x350
mvs 4/200 900x500
mvs 6/300 1200x500
mvs 6/300 1400x500
mvs 6/300 1600x500
mvs 6/300 1800x600
mvs 4/600 1900x600
mvs 3/400 2200x600
mvs 5/1000 2500x600
Erhéltlich in verschiedenen Versionen mit spezifischem Betriebsdruck von 35 bis zu 90 Kg/en?. mvs 10/2000 2200x1100
28

100
200
300
300
300
300
600
400
1000
2000

2-140
4 -140
6 - 140
6-140
6 - 140
6 - 140
4 -240
3-240
5-580
10 - 280

Offn |IJ-I nl:gb{mm) Bse’iﬁzgllé::ﬁ%gk
250/250 50
250/250 55
350/350 60
350/350 50
350/350 45
350/350 85
400/400 b5
400/400 40
400/400 65
400/400 90
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Die sergiani vb Reihe wurde fiir das kaltpressen und Beschichten von Formteilen aus Schichtholz, Furnier oder PVC entwickelt.
Einfach zu bedienen und komplett mit allen nétigen Vorrichtungen zur Einstellung und Steuerung der verschiedenen Arbeitsphasen.
Merkmale:

e Hochleistungs-Vakuumpumpe;

e Die Vakuumverteilung erfolgt (iber ein Leitungssystem mit Anschluss Punkten im Pressraum;

e Der beheizte Pressraum wird fiir besseren Wérmeschutz durch Mineralfaser isoliert.

sergiani vb

TECHNISCHE DATEN

Tischabmessungen Max. Arbeitshohe Leistun,

vb 29-14 2700x1200 120 21

Entwickelt fiir die Beschichtung von Formteilen mit PVC. In Verbindung mit dem Schnellspann-Kit der Membran ist es méglich
gekriimmte Stiicke mit Furnier zu (iberziehen und Mehrschichtplatten anzuleimen.

e Ein Membrankit ist erhéltlich um Mehrschichtplatten zu beschichten oder anleimen.

e Elektrische Widersténde im oberen Pressraum positioniert und eigens verteilt, um bessere GleichméaBigkeit zu sichern.

e \erriegelung des Pressraums durch manuelle SchlieBvorrichtung.

sergiani vb-m

TECHNISCHE DATEN

Tischabmessungen  Max. Arbeitshohe Leistun,

vb-m 30-13 3000x1300 500 8,5
vb-m 35-13 3500x1300 500 10
vb-m 40-13 4000x1300 500 19
vb-m 40-16 4000x1600 500 19

Entwickelt fir die Beschichtung von Formteilen mit Furnier und fiir das Anleimen von Mehrschichtplatten aus Plywood/MDF.
Ausgestattet mit festem Arbeitstisch, Zwischenflansch zum Einbau der Membran und elektrischen Widersténden zur schnelleren
Aushértung.

e [lektrische Widerstdnde zur Membranerwdrmung am oberen Arbeitstisch.

e Die besondere Mischung der Membran gewéhrleistet eine erhebliche Dehnung und eine héhere Wérmebestéandigkeit.

30

MERKMALE

sergiani Reihe

sergiani vb double

TECHNISCHE DATEN

Tischabmessungen Max. Arbeitshdhe Leistun,

vb-double 30-13 3000x1300 500 22,5
vb-double 30-20 3000x2000 500 29,5
vb-double 35-13 3500x1300 500 22,5
vb-double 35-20 3500x2000 500 33,5
vb-double 40-13 4000x1300 500 22,5
vb-double 40-16 4000x1600 500 22,5

Doppelte Unterdruckpresse mit Membran zum Beschichten oder Anleimen von geformten Platten durch Erwdrmung und

Vakuumeinsatz.

e Mittlerer Drehtisch: der Bediener ladt die obere Seite des Korpus, das Vakuum wird aktiviert und das Aggregat dreht sich um
180° in dem Heizungsbereich, wo der Katalyseprozess erfolgt. Die doppelte Version ist mit einem zweiten Tisch ausgestattet ,
um eine weitere Beschickung ohne Maschinenstillstand vorzubereiten und dadurch die Produktivitat zu erhéhen.

sergiani vb-c

TECHNISCHE DATEN

Max. Be-

vb-c 10-10 1000x1000 100/500 7 200°C
vb-c 15-13 1500x1300 100/500 7 200°C
vb-c 30-13 3000x1300 100/500 20 200°C
vb-c 35-13 3500x1300 100/500 20 200°C
vb-c 40-13 4000x1300 100/500 20 200°C
vb-c 30-15 3000x1500 100/500 22 200°C
vb-c 35-15 3500x1500 100/500 22 200°C
vb-c 40-15 4000x1500 100/500 22 200°C

Unterdruckpresse fiir “Solid surface” Anwendungen mit Ofenheizung und Presse zur Formgebung mit Membran. Uber dem Ofen eingebaut.

e Heizleistung 18kW ; andere Heizlésungen verwenden Ofen mit elektrischen Tischen mit doppelter Heizleistung.

e /wei Maschinen in einer, Heizofen und Unterdruckpresse, fiir einen einfachen und ergonomischen Arbeitszyklus.

e Reduzierter Platzbedarf

e Auflagetisch: das Innere des Kastens besteht aus einem Stahlgitter zwischen zwei Luftumlaufdiisen angebracht, welche eine
perfekte Temperaturverteilung gewéhrleisten.

e Sackmembran fiir maximale Arbeitshéhe der Werkstiicke: 500 mm Standard Version und 900 mm Version auf Anfrage.

Max. .
Modell 'I'lschat()mﬁf)sungen Werkstiickhéhe Le('lfw)"g triebstem-
(mm) peratur

Unterdruckpressen zur Beschichtung von
geformten Platten mit PVC

¢*scm



UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Inklusive:
e Vakuum aus dem unteren Tisch und Druck aus dem oberen Tisch um 3D-Platten zu beschichten;

MERKMALE

Druckluftbehalter um Konstruktive Qualitit

e Arbeitszyklus mit oder ohne Membran;

e Oberer Tisch des Pressraums aus gelochtem Massivstahl, durch diathermisches Ol erhitzt fiir eine
perfekte Temperaturverteilung;

e Hohe Genauigkeit auch bei Platten mit komplexen Formen (positiver Druck 5 Kg/cn? + Vakuum
1 Kglen?). )

Magazin der PVC Rollen fiscm

[ Die robuste Struktur wurde
mit standardisierten und
verschweilBten Stahltragern
realisiert. Das konstruktive
Design gewéhrleistet eine
hohe Stabilitdt und Steifheit
in jeder Arbeitsphase.

einen sofortigen und
konstanten Presszyklus zu
gewiéhrleisten.

mit manuellem oder
pneumatischem Schnitt
(Option).

Der bewegliche Tisch
unten ist gefrast um
einen Vakuumkreislauf
zu schaffen.

sergiani Reihe

Hydraulische Heizplattenpressen fiir 3d-Beschichtungen

Doppelt ausgefiihrtes
Zahnstange- Ritzelsystem
und Torsionsstaben
gewdhrleisten eine
perfekte Kontrolle der
Ebenheit.

Kombinierter Zyklus:
Druck vom oberen Tisch
und Vakuum vom unteren
Tisch.

Folgende Optionen sind verfiigbar:

Membran mit Vorrichtung
zur Schnellspannung,
ermaoglicht einen schnellen
Wechsel von einem
Arbeitszyklus zum anderen.

e Zwischenflansch fiir bessere Ergebnisse auch bei empfindlichen Materialien und komplex

geformten Platten

e GroBerer Pressraum bis zu 160 mm zur Bearbeitung von gekriimmten Platten

e [adungstrager mit Motorantrieb

e Zweiter Ladungstrager zur Be-/Entladen auf der gleichen oder gegentiberliegenden Seite

e Hécksler fiir PYC
e Antistatische Blirste
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Hydraulikzylinder
Der Schaft besteht

aus einer sehr

dick verchromten
geschliffenen
Stahllegierung, die
Dichtungen sind extrem
widerstandsfahig, um
eine lange Lebensdauer
und eine perfekte
Abdichtung zu
gewabhrleisten.

TECHNISCHE DATEN

Vorrichtung zur Manuelles Aggregat
Spannung der PVC zum Be-/Entladen
Folie.

des Ladungstrégers.

Elektronische Steuerung
Jeder Phase des
Presszyklus mit Standard
Programm, oder persénlich
gestaltet gemal den
Kundenanforderungen.

Spezifischer

Tischabmessungen Pressdruck Anzahl Zylinder x
(mm) (Tonnen) Durchmesser (mm)
3d form 25-14 2340x1340 200 4x140
3d form 30-14 2840x1340 300 6x140

Pressraumhodhe
Betriebsdruck
(mm) (Kg/cm?)
60 5+1
60 5+1

¢scms;



TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Die Ladungstrager sind der Ldnge und der Breite

nach gebohrt; dadurch entsteht ein Gitter, wo Stifte
mit quadratischem Kopf mit 28 mm Seitenlédnge
(iber die gesamte Pressflache eingelegt werden.
Sie werden automatisch aktiviert und erzeugen

Position des Werks.

Automatisches PIN SYSTEM
Vermeidet die Anwendung von
Gegenprofilen. Ladeaggregat
mit automatischer PVC
Positioniervorrichtung und

eine um 14mm erhéhte Pressflache an der

System zur Abtastung der
Plattenposition fiir die
Einstellung des PIN SYSTEMS
in der Presse mittels eines
digitalen optischen Systems
mit 28 mm Abstand.

MAGAZIN DER PVC ROLLEN
VON 2 BIS 15 STATIONEN

Elektronische Steuerung jeder

UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

Warmeaustauscher zur
Erhitzung der Druckluft,
elektrisch versorgt fiir eine
bessere Anleimqualitat.

Phase des Anpresszyklus mit
Standard Programm, oder
personlich gestaltet gemal3
den Kundenanforderungen.

Zwischenflansch: perfekte Genauigkeit auch

bei komplexen Formen

34

Es ist mdglich, mit oder ohne Membran zu
arbeiten. Bei Zyklus mit Membran schafft
die “Zwischenflansch” Vorrichtung das
Vakuum zwischen Membran und PVC, und
verringert damit das Entstehen von Falten.
AuBerdem kann ein zweiter Anpresszyklus
mittels kalter Druckluft ausgefiihrt werden,
die direkt auf dem PVC wirkt.

Speicherbehiilter fiir I
Vakuum und Druckluft,

um eine besténdige

und unmittelbare

Druckversorgung im

Pressraum und einen

schnelleren Arbeitszyklus

zu gewahrleisten.

MERKMALE

(
l

sergiani Reihe

Heizplattenpressen fiir 3d Walzen

Bis zu 3 Ladungstréger fiir gesteigerte

Produktivitat.
. Wéhrend der Ladungstréger 2 ist im
V] / ‘ ‘ Inneren des Pressraums, befindet sich der

Starten.

Ladungstréger 1 im Ladebereich. Der dritte
Ladungstréger, einmal ausgeladen, bleibt
unter der Presse bis der Ladungsbereich
frei ist, um einen neuen Arbeitszyklus zu

Oberer Tisch des Pressraums
aus gelochtem Massivstahl,
durch diathermisches Ol
erhitzt fiir eine perfekte
Temperaturverteilung.

Automatische Umkippvorrichtung
mit Saugern zur Entladung

der gepressten Platten auf die
motorbetriebene Rollenbahn,
bereit fiir die Verschiebung an die
néchste Station. (Option)

Struktur aus
groBdimensioniertem
Stahlblech fiir hohe
Belastbarkeit wahrend der
Bearbeitung zu sichern.

TECHNISCHE DATEN

Pressdruck
(Tonnen)

L Die Tische sind mit eingefrésten
Vakuumleitungen ausgestattet.

Anzahl Zylinder x
Durchmesser (mm)

Pressraumhdhe (mm)

Die Verstellung der Ladungstréger
im Inneren der Presse erfolgt
vollig automatisch und
gleichzeitig mit den auf den zwei
schmalen Seiten positionierten
Lade- und Ausladeaggregaten.

Spezifischer
Betriebsdruck

Tischabmessungen
Modell tmmy e
3d form hp 25-14 2340x1340
3d form hp 30-14 2840x1340
3d form hp 33-14 3200x1340
3d form hp 33-14 3200x1340

200
300
400
500

4x140 60
6x140 60
8x140 60
9x140 60

(Kg/cm?)
5+1
5+1
6+1
8+1
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Breite Auswahl an Ausfiihrungen

Plattenbeschickung auf der schmalen oder langen
Seite des Tisches geméal3 dem Produktionsprozess und
der gewliinschten Linienkonfiguration.

Der Aufbau im MODULSYSTEM bietet gréBte

Riittelférderer.

Die Mylarfolie schiitzt den
oberen Tisch wéhrend die
Riittelférderer erleichtern
die Trennung der Platten,
die an den oberen Tisch
haften kénnten (Option).

MERKMALE

Flexibilitédt bei der Zusammenstellung der Presse
ganz nach Produkttyp, Prozess und Produktivitat, die
erforderlich sind.

Jeder Modul besteht aus einer robusten Struktur mit
aus dem Vollen geschnittenen Lehrgertistpaaren.

Aggregat zur lonisation

des Mylarteppiches um
eventuelle Schmutzteilchen
abzuweisen. (Option)

Biirstenaggregate fiir die

innere und &ufBere Seite des
Mylarbandes zur Gewéhrleistung
der Sauberkeit und einer
Reduktion der Abfélle. (Option)

Zubehér auf Anfrage:

e Geblése an dem unteren Tisch fiir eine einfachere
Trennung des Mylar: das sichert einen schnellen
Arbeitszyklus, ein langes Lebensdauer des Mylar und die
Verringerung der Wartungszeiten;

e Ermittlung der Plattenposition durch Scanner zur
Kontrolle des Drucks und zur eventuellen Ausschaltung
der Druckzylinder.

36

Fiir eine Vielzahl von Produkten geeignete Pressen:

e Hohe spezifische Druckwerte: von 5 Kg/cm? bis zu
15 Kg/en?

e Flektronische Steuerung aller Vorrichtungen

Die Hilfszylinder zur Kontrolle
der Tischéffnung erméglichen
einen schnellen und konstanten
Arbeitszyklus.

sergiani Reihe
Automatische Einraumpresse mit Heizplatten und
elektronischer Steuerung

Verstellung des beweglichen
Tisches oben durch ein
Zahnstangen- und Ritzel
System. Moglichkeit, die
Kontrolle der Parallelitét
des Tisches zu hinzufiigen
(Option).

o Pressplatten aus dickem Massivstahl mit CNC
gebohrt und bearbeitet. Die Bohrungen sind eigens
dimensioniert um eine perfekte Temperaturverteilung
zu sichern.

o Oberfldchen der Platten mit hoher
Verarbeitungsqualitat, um auch bei
Hochglanzlaminaten (HIGH GLOSS) beste
Produktqualitét zu erhalten.

e Zwischen den Druckzylindern und dem Tisch

sind einige Stahlplatten positioniert, fiir bessere

Druckverteilung und Qualitét des Produkts. Zwischen

Stahlplatte und Tisch wird Isolierstoff angebracht,

um die Wérmelibertragung zur Struktur der Presse

zu vermeiden. Garantierte Leistungen bei schweren

Bearbeitungszyklen auf mehreren Schichten.

Zylinder mit exklusivem
Design fiir maximale
Zuverlassigkeit auf lange
Sicht.
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SERGIANI MVC

TECHNISCHE DATEN

Anzahl Zylinder

Spezifischer

sergiani Reihe
Automatische Einraumpresse mit Heizplatten
und elektronischer Steuerung

TECHNISCHE DATEN
Anzahl Zylinder

Spezifischer
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Tischabmessungen i Gesamtdruck
Modell (mm) Duzg!;lnr%esser (Tonnen) Bezlr(lg}aé}crl]rzl)lck
mvc 8/210 35-14 8-100 210 5
mvc 10/270 35-14 10 - 100 270 7
3500x1400
mvc 8/430 35-14 8- 140 430 11
mvc 10/540 35-14 10 - 140 540 14
mvc 8/210 35-16 8-100 210
mvc 10/270 35-16 10 - 100 270
3500x1600
mvc 8/430 35-16 8-140 430 10
mvc 10/540 35-16 10 - 140 540 12
mvc 12/330 35-19 12 -100 330 6
mvc 15/400 35-19 15-100 400 7,5
3500x1900
mvc 12/650 35-19 12 - 140 650 12
mvc 15/810 35-19 15 - 140 810 15
mvc 12/330 35-22 12-100 330 5,5
mvc 15/400 35-22 15-100 400 6,5
3500x2200
mvc 12/650 35-22 12 - 140 650 10
mvc 15/810 35-22 15 - 140 810 13
mvc 10/270 44-14 10-100 270 55
mvc 12/330 44-14 12 -100 330 7
4400x1400
mvc 10/540 44-14 10 - 140 540 11
mvc 12/650 44-14 12 - 140 650 13
mvc 10/270 44-16 10-100 270
mvc 12/330 44-16 12 -100 330
4400x1600
mvc 10/540 44-16 10 - 140 540 10
mvc 12/650 44-16 12 - 140 650 12
mvc 12/330 44-19 12-100 330 5
mvc 15/400 44-19 15-100 400 6
4400x1900
mvc 12/650 44-19 12 - 140 650 10
mvc 15/810 44-19 15 - 140 810 12
mvc 15/400 44-22 15-100 400 5
mvc 18/480 44-22 18 - 100 480 6
4400x2200
mvc 15/810 44-22 15-140 810 10
mvc 18/980 44-22 18 - 140 980 13

Tischabmessungen = Gesamtdruck
Modell (mm) Duztr:‘:lm)esser (Tonnen) Bemg}%an'rzl)]ck
mvc 12/330 53-14 12 -100 330 55
mvc 8/430 53-14 8-140 430 7
5300x1400
mvc 10/540 53-14 10 - 140 540 9
mvc 12/650 53-14 12 -140 650 11
mvc 12/330 53-16 12-100 330 5
mvc 8/430 53-16 8-140 430 6,5
5300x1600
mvc 12/650 53-16 12-140 650 10
mvc 14/760 53-16 14 - 140 760 11
mvc 15/400 53-19 15-100 400 5
mvc 12/650 53-19 12-140 650
5300x1900
mvc 15/810 53-19 15-140 810 10
mvc 18/980 53-19 18 - 140 980 12
mvc 18/490 53-22 18 - 100 490 5
mvc 12/650 53-22 12 -140 650 7
5300x2200
mvc 18/980 53-22 18 - 140 980 10,5
mvc 21/1140 53-22 21 - 140 1140 12
mvc 14/380 65-14 14 - 100 380 5
mvc 18/490 65-14 18- 100 490 7
6500x1400
mvc 14/760 65-14 14 - 140 760 10,5
mvc 16/870 65-14 16 - 140 870 12
mvc 14/380 65-16 14 - 100 380 4,5
mvc 18/490 65-16 18 - 100 490 6
6500x1600
mvc 14/760 65-16 14 - 140 760 9
mvc 18/980 65-16 18 - 140 980 12
mvc 18/490 65-19 18 - 100 490 5
mvc 12/650 65-19 12 - 140 650 6,5
6500x1900
mvc 18/980 65-19 18 - 140 980 10
mvc 21/1140 65-19 21 - 140 1140 11
mvc 18/490 65-22 18 - 100 490 4,5
mvc 15/810 65-22 15-140 810 7
6500x2200
mvc 18/980 65-22 18 - 140 980 9
mvc 24/1300 65-22 24 - 140 1300 11
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Hohe Geschwindigkeit fiir hohe Produktivitat.

Bis zu einer Tiir alle 20 Sekunden, wobei jeweils

eine Tiir in einem Pressraum gepresst wird, fiir beste
Qualitét beim Verleimen und hoher Oberflachenqualitét
des Produkts.

o LWl .l |

Einhausung, entwickelt fir
die Schallddmmung und die
Entfernung der Leimdémpfe,
mit breiten Fenstern und
innerer Beleuchtung um

den Maschinenbetrieb zu
liberwachen ohne die Tiire zu
offnen.

Pressplatten mit hoher Warmeleistung
Exklusiv bei SCM, um bei niedriger
Temperatur im Vergleich zu massiven
Lochplatten mit héherer Produktivitét
zu pressen und den hohen
mechanischen, statisch-dynamischen
Widerstand beizubehalten.

Elektronische Kontrolle
der Tischebenheit und des
Maschinenzyklus. Schiitzt
die Maschinenbauteile
und eliminiert die Wartung
der Nivelliervorrichtung,
im Vergleich zu anderen
Systemen gegriindet auf
mechanischen Haken.

Geringerer Raumbedarf

im Vergleich zu Einraumpressen
oder Pressen mit mehreren
Pressrdumen bei gleichzeitiger
Beladung mit gleicher
Nutzflache der Pressplatten.
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TECHNISCHE DATEN

Modell Tischabmessungen (mm) P,é’;ﬁgmne
las s 2500x1300 5
las s 2500x1300 6
las s 2500x1300 10
las s 2800x1400 5
las s 2800x1400

las s 2800x1400 10
las p 2500x1300

k59 2500x1300

las p 2500x1300 10
las p 2800x1300

las p 2800x1300

las p 2800x1300 10
las 3 3350x1400

las 3 3350x1400

sergiani Reihe

Automatische Mehrraumpresse

Presse im Dauerzyklus mit elektronischer Steuerung,
5 bis 10 Pressrdume

Es kénnen Zweikomponentenleime auf Wasserbasis,
d.h. Harnstoff- (UF) und Vinylleime (PVAc)mit sehr
kurzen Presszeiten verwendet werden. Hier besteht
keine Gefahr der friihzeitigen Katalysierung des
Leims, weil die Werkstlickplatte direkt nach der
Zusammensetzung aufgegeben wird. Das besondere
SCM System ermdglicht das Be-/Entladen des
einzelnen Pressraums, und hélt den Druck auf den
anderen Pressrdumen konstant.

Dank der geringen Wartezeit kann man auf der SCM
sergiani las auch Polyurethanleime Hot melt oder
Zweikomponentenleime anwenden.

Beladeteppich

Gleichzeitige Ausfiihrung von
Plattenbeladung, Reinigung

der Tische und Abschiebung

der gepressten Platte. Der
Beladeteppich ist ausgestattet mit
Einstellung der Geschwindigkeit
Uber Inverter und automatischer
Plattenzentrierung der Lénge nach.

Gesamtdruck
(Tonnen)

120
120
120
140
140
140
200
200
200
200
200
200
175
175

¢scm 4
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WE HAVE THE POWER
WHEN IT COMES TO PRESSING

DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNO

SIND BESTANDTEIL
UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE
Mit Gber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktflihrer
im Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmaotor auf
dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen
mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN
WISSENSSTAND IN BEZUG AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fur Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,

die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien.
¢scm @Cms RITECO

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE ECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND

GLAS, STEIN, METALL

T
VON KON TERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE

Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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