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Maschinenprogramm
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Vierseitenhobelautomat SINTEX
400V EU

Technische Daten

miax. Hobwlbreils (Fertiomad) 180 mm
min. Hobelbreite (Fartigmal) 23 mm
max, Hobelhohe (Fertigmai) 105 mm
i Hobalhihe (Fertigmai) 6 mm

min. Werksticklange 300 mm
i, Spanabriabme 10 mm
Durehimessar Hobslkapfe 100 mm
Durchrmessar Fligetalzrassr 120 mm
Varschubgeschwindighait 6/12  m/min
Dreteahl Spindain 6800 - Wmin
Durchmagsss Spindaln a5 mm
Aulspannlangs Vartikalspindai 120 mim
Aufspanriange Horzontalspincein 180 mm
Motorkeistung Horzontaispindeln T5 W
Matorisisting Vertikalspindein 55 kw
Malarizigiung Vorschib 1413 W
‘Durchmessar Vorachllwalsan 120 ifirrh
Larigs Aufgabiatisch 1700 mm
Absaugstutzan Abrichie und rechie

Vartikalepinde! Durchinessar je 120 mm
oin Komhil-Absaugstutren Dickenwelie und

lipikees Verllkealsplndsl avsaimman 160 mm
komplett mit

- CE-Konformitat

- obersm Quenragar als Vorschubbafkan mit akich-
zoitiger Hoheimerstellung der Viorschubwalzen, gekoppeit
mit der Dickan-Horlzontalwelle mantell oder elsidrisch
einstolibar und auf 1710 mm gensu (ber mechanisches
Zahwsrk ableshar

-~ Vorschubsystem mit Direldaniiel, schragverzahnle Stahl-
vorschidnwvalzan

- verwindurissteifem Stahloufgatinlisch

- Fogelineal und Figetaiziraser zum Vorabrichier: dadurch
sighiern Fohrung der Werkattoke:

- Felnemstallung dar Hotlzontl- und Vertikalspindain
110 mm genau Uber mechanische Zahhwerke ablesbar fan
dar Maschinenvorderseita) (r Bralte untd Hale

- linker Sgirdel mit varderem Antruckezmeant und Arschiag-
fineal im Austed glelchzeitip ainstalibar

- Sicherheita. und Lamechidzhaube Gbar Arbelisangregmion
und Varschubgruppen mit Magnatschafne mit Zeischalung

- Impulsachatiar fir Vorschub

= Messsrsinselgorat

- 2 Stiick LM-Hobefktpfers 23, 100x180x35

- 2 Stick LM-Hobelkdplen 23, 100120535

- 1 Sick Fhgstyizitisar

- Stem-Direisckachaliam

- Hauptschalter, abschliedbar

- Molorschutzschaltern, Untarepannungsausiosem

- Mot/ Aus-Schatter

- Wirictaugan, Betriebsanteiiung

- Gewlehl 1080 kg

AZ2/1

Bastel-Nr

Preis (W

22640, —

Sonderzubehdr

| Mastorversiirkung (0r Vertikalspindain
aul 7.5 kW anstalt 5.5 KW

angetrisbens Einzugswatze vor Abrichis
mit zwel Stahivorachubrolien 120620 mm und
mantillermn Schnellaushulbhebe)

Andruckrolis, gefedert, mit Haltsachse
s Flhren donmes Wearkstlicke

Atfgabatisehilngs 2300 mm

molorsche Hoherverstallurig

= lagarmiBige Aussiattung

Bastall-Nr

97,0338

231508

31,1300

291308
210200

Prais M

A2



SINTEX ABRICHTEN UND 4-SEITIGES HOBELN IN EINE

SINTEX ist der neue SCM Vierseiienhobelcutomm der mitHil i
dem Handwerkshet en uberg Jang von der i an- rlf~ |r’-\IL‘f-|bw
prézision: Durch “Jl.,‘ el je c
verringert SINTEX garcmherl eine ophmnie Oberl’lcche
des Werkstlickes an den Bearbeltungsst

Ferigungsqualitat: Durch die Ausflhrung
Fertigungszeit in Bazug auf die herkémm |-d|u._ Wels

on entstanden ist, Er erleichtert
5 |'.r17isr' hen Systermen. SINTEX ist
= ».«I.ri die Fehlerguote des Endmasses erheblich
s b sichert gleichmadssiges Vorbsifihren
Jche SINTEX bedeuiet




M ARBEITSGANG

PERFEKTES ABRICHTEN:

Dats perfekie Abrichlen wird
durch dle Kembination des, auf
der Abrichtwalle montierren
Fligefalzfrasers und des
Aufgabetisches mit Fugelineal
bewirkt, da das Werkstuck

dabel liber dle gesamie L.ange
L4 ]._ :

PRAZISES EINSTELLEN DES
ENDMASSES:

Dezimolarzeigen emrndglichen
dem Maschinenfuhrer die

& Kontrolle des

astellfen Masses

HOHE ENDQUALITAT:
Der gleichmdssige
aulomarsche Vorschub 30 I'gT Tur
Kontinuitat der Spanabnahme
an allen zu bearbeitenden
Seiten des Werkstlickes und fr
deren optimale
Oberflachengife.




SINTEX: VIELSEITIG UND SICHER

ARBEITSSICHERHEIT UND GERINGE LARMENTWICKLUNG:
Die serienmdassige Ausstattung mif elner leicht zu
offnenden Larmschutzhaube garantiert hehe
Arbeitssicherhelt und reduziert den Gerauschpegel,
SINTEX verfOgf ausserdem dber Sicherheitsvorrchtungean,
dle den strengsten Internationalen Vorschriften
enfsprechan

LEICHTGANGIGE ZUFUHRUNG DER WERKSTUCKE MITTELS
DER VORSCHUBGRUPPE VOR DER ABRICHTSPINDEL:

Fur leichte Beschickung mit dem Hobelgut, das nicht
abgerichiet werden muss . kann die Maschine (gegen
Mehrprels) mit einer motorisch angetriebenen
Vorschlubwalze qusgesialtiet werden, Sle ist mit elner
Ausrlickvarrichtung flr st

dem Bearbaitungsbersich varsehan

elles Herausnehmen aus
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TECHNISCHE DATEN

Max. Arbeiisbreite (Fertigmass) . mm 180
Min, Arbeitsbrelte (Fertigmass) mm 23
Max. Atbeltshohe  (Fertigrmass) mm 105
Maox. Arbeitshéhe (Fertigrncss) mm 6
Min. Werkstickldnge mem 300
Vorschubgeschwindlgkeit m/min 612
Hobelwslliendrehzah| U/min 6000
Spindeldurchmesser mm 35
Hobselkopfdurchmesser mm 100
Einstellbereich fur Durchmesser-Differenzen mim *+1
Aufspanniénge Vertikalspindeln mm 120
Aufspanniange Abrichi-/Dickenspindein mm 190
Motaorstarke der Abricht-/Dickenspindeln PS 10
Motorstarke der Vertikalspindsin PS 7.5
Vorschubmotorstérke PS /1.5

urchmesser Vorschubrollen mm 120
Aufgabeatischidnge mm 1700
Einstellbereich Aufgabetisch u. Fugelineal (Schnellelnsteliung) mm 10
2 Absauganschiusse Durchmesser mrm 150/120

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR:
Motorische Hohenverstellung/Mortorische Vorschubwalze vor Abrichtspindel/Aufgabetisch 2300 mm/Motorstdrkes
Vertikalspindeln 10 PS.
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