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Bohr- und Frasmaschinen fiir die fortgeschrittene Tischlerel
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Standardmaschinen
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woodworking technology



Alles “Made in Italy, by SCM*

Vom GubBteil bis zur Endabnahme und

Qualitatskontrolle.

Erleben Sie modernste Maschinenfertigung live vor Ort. Besuchen Sie unsere
Produktionsstatten/Werke. SCM-Qualitat zum Anfassen.




¢Ascm

woodworking technology

Bohr- und Frasmaschinen fiir die fortgeschrittene Tischlerei.

Das Ziel von SCM ist es, den Kunden Technologien von hoher Qualitat zuzusichern, die ihren
Beddrfnissen entsprechen. Damit wird SCM zu dem wichtigsten Bezugspartner fiir jeden Bedarf.

startech Reihe

Fiir alle Bohr- und Frasanspriiche.

Automatische

Manuelle
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In diesem Katalog sind die Motorleistungen in S6 angegeben, wenn nicht anders angezeigt.
In diesem Katalog sind die Maschinen in CE-Ausflihrung und mit Sonderzubehor dargestellt.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.



Automatische
Bohr- und Frasmaschine
startech cn plus

startech cn plusf
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startech cn plus startech cn v
Max. Werkstickabmessungen X-Y-Z mm 3050 x 900 x 60 3000 x 900 x 50
Min. Werkstickabmessungen X-Y-Z mm 200 x 80 x 10 300x90x 10
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y-Z Achsen m/min 40/40/10 20
Vertikalspindeln Anzahl 8 (F14) - 13 (F23) 7 (F11) -8 (F14)
Horizontalspindeln Anzahl 6 (F14) - 10 (F23) 4 (F11)- 6 (F14)
Drehzahl Bohrspindeln U/min 4200 4460
Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 9




Automatische
Bohrmaschine

startech cn v T I

¢:scm startech cn v '

Von oben Bohren Bearbeitungen im  Maestro Software K?mpakt’? U”q leistungsstarke CNC-Maschinen
Perfekte Korpusbereich Einfach und intuitiv fir Schreinereien und Handwerker.
Endverarbeitung Vielseitig
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startech cn plus [
startech cn v Eas

1 Bohrkopf mit 14 unabhangigen Spindeln
Arbeltsaggregate (8 vertikal und 6 horizontal), integrierter Nutsage
in X-Richtung und Moglichkeit, den Kopf mit einem
optionalen 5,5 kW Frasaggregat (startech cn plus)
auszustatten!

startech cn plus _m_

er Ausrichter (startech cn plus)
mit pneumatischer Positionierung, Uber das

Bohr- /Frdsprogramm gesteuert.
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Garantierte Zuverlassigkeit #*
Bewegliche Zange

mit flottierender Offnung
Optimale Standfestigkeit
des Werksticks und hohe
Bearbeitungsqualitat.

.

Von oben Bohren

Das Bohren von oben ermoglicht eine absolut prazise Bearbeitung der Werksticke
was sich auch nach der Montage der Mébel wieder spiegelt. Hierdurch werden
eventuelle Toleranzen in den Platten nach innen “verlegt” und auBen sind die
Mobel perfekt. Die obenliegende Position des Bohraggregats gewahrleistet eine
bessere Sauberkeit und weniger Wartungsarbeit.



Bohraggregat (startech cnv)

Bohrkopf mit 11 unabhangigen Spindeln und integrierter Nutsdge in X-Richtung.

Einfach und intuitiv

PC mit integrierter Software

(startech cn plus)

Mit der "Maestro cnc" Software von SCM
kann man Werksticke und Bearbeitungen
realisieren, welche automatisch in
Bohr-/Frasprogramme fir die Maschine
Ubertragen werden kdnnen.

Steuerung

(startech cnv)

Die Steuerung mit 10" Touchscreen
Farbbildschirm ermdglicht eine
extrem schnelle und intuitive
Programmierung und Speicherung der
Arbeitsprogramme fUr die Werksticke.
Alle Arbeitsabldufe inklusive
Positionierung der Werksticke werden
automatisch optimiert und Uberwacht.
Somit werden alle Fehlbedienungen
und Ungenauigkeiten eliminiert.
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startech cn plus
startech cn v
\Vorrichtungen

auf Anfrage

Maestro
cne

Expand your creativity

Moglichkeit, Bohrprogramme, auch von externen CAD/CAM Burusoftwarelésungen

erzeugt, Uber einen USB Schlissel zu importieren und exportieren

(Post-Prozessor nicht eingeschlossen).
(Standard fir startech cn plus)

Automatische Zentralschmierung

die Uber die Steuerung verwaltet wird.

Wegschwenkbare seitliche Auflagen

F23 Bohrkopf

Hohe Leistung und schnelles Einrichten dank der 23
unabhdngigen Spindeln (13 vertikal und 10 horizontal, 6X + 4Y)
Bohraggregat mit integriertem Nutsdge in X-Richtung.

Die Moglichkeit, den Kopf mit mehreren Bohrern
unterschiedlicher Durchmesser auszustatten, garantiert
maximale Einsatzflexibilitdt und reduzierten Wartungsaufwand.
(startech cn plus)

um langere Werkstiicke _
angemessen zu stitzen. | ﬁ
(startech cn plus)

Barcodeleser

Durch einen einfachen “Klick”
mit dem Barcodeleser ist das
Abrufen des gewlnschten
Bohrprogrammes aus der
Maschinensteuerung duflerst
schnell, fehlerfrei und einfach.
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TECHNISCHE DATEN startech cn plus startech cn v
Min. = max. Werksticklange mm 200 + 3050 300 + 3000
Min. = max. WerkstlUckbreite mm 80 = 900 90 = 900
Min. = max. Werkstickhohe mm 10 + 60 10 =50
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Achse m/min 40 20
Max. Verfahrgeschwindigkeit der Y-Achse m/min 40 20
Bohraggregat
Vertikalspindeln Anzahl 8 (F14) - 13 (F23) 7 (F11)-8(F14)
Horizontalspindeln Anzahl 6 (F14) - 10 (F23) 4 (F11)-6 (F14)
Motorleistung kW (PS) 2,2 (3) 2,2 (3)
Drehzahl Bohrspindeln U/min 4200 4460
Feste Nutsage Richtung X X
Max. Nutsdgedurchmesser mm 125 125
Drehzahl Nutsage U/min 5500 5700
Frasaggregat
Motorleistung kW (PS) 5,5 (6) -
Min. + max. Drehzahl U/min 1000 + 18000 -
Werkzeugwechsel manuell -
Max. Werkzeugdurchmesser mm 20 -
Andere technische Merkmale
Druckluftverbrauch NU/min 50 90
Absaugbedarf m3/h 1900+540+1200 (+540 fir R Ausfihrung) 820
Absaugluftgeschwindigkeit m/sek 30 20
Installierte Leistung (Minimum) KVA 15,2 (20,7 fur R Ausfihrung) 4,5
Absaugstutzendurchmesser mm 150+120+80 (+80 fur R Ausfihrung) 120

8/9om



Manuelle
Bohrmaschinen
startech 27
startech 21

startech 27

startech 21

Bohrspindel Anzahl 27 21
Arbeitstischabmessungen mm 1096 x 407 905 x 372
Max. Plattenbreite unter dem Balkenstruktur mm 1025 833

Max. Werkzeugdurchmesser mm 40 40

Min. = max. Werkstickhohe mm 10 + 85 10 = 85
Drehzahl Bohrspindeln U/min 2800 2800

Fir die vollstdndigen technischen Daten siehe Seite 15




A s‘taﬁach 21

Bohrkopf Absaugsystem Aggregate fir o )
Perfektes Bohren Unglaublich stark Topfbandbohrungen Hervorragende Qualitat beim Bohren.
High-tech Zubehor

1011



Man ue"e Perfektes Bohren
BOh rm aSCh I n en Bohrkopf aus AluminSiLtJrr:wJII:ct)ﬁZt?EIitiBoonerJ?z:
Arbeltsaggregate

Schwingungen Versaumnis zu sicherstellen.
Das Bohraggregat wird auf zwei
geschliffenen Zylinderfihrungen geschoben,
was die Stabilitat und Prazision wahrt. Das
Absaugsystem ist unglaublich stark.

Die Maschine ist mit einem mechanischen E‘ e
Revolver mit 5 Bohrtiefe ausgeristet.

Schnelle Einstellung
Spindeln mit Schnellverschléssen
Die Bohrer sind bequem und im

Handumdrehen ausgewechselt.

. Positionierung des Bohrkopfes
T'F AAAAAAA = Samtliche Steuerelemente — wie
s & AH° zum Beispiel der Schalter zur
| ( pneumatischen Neigungsverstellung
des Bohrkopfes — sind ergonomisch
# an der Vorderseite der Maschine
O angebracht. Dadurch kann man
direkt von einer Bearbeitungsphase
| zur nachsten wechseln.

- /" Einfache Bedienung %
"7.\\ und Ergonomie t




Rasche und prazise Positionierung
Mechanische Messlehre

Gewahrleistet die prazise Positionierung

der seitlichen Anschlage.

......

Leistungsfahig

“Unsichtbare” Mangel

Dank der Bearbeitung von oben bietet die Startech einen besonders hohen
gleichmalRigen Genauigkeitsstandard fir den Zusammenbau der Mobelteile.
Durch die grundsatzliche Bezugnahme auf die PlattenaulRenkante (sichtbar)
werden bei Starkenunterschiede der Platten stets die gleichen Abstande
beibehalten.

5
Ty, B \ielseltig, reichnaltige
B2 Ausstattung, inteligent
3000 mm Anschlag
Um auch grol3flachige Werkstucke, wie zum
Beispiel solche, die fur Schranktiren verwendet werden,
tadellos durchboher zu kénnen, ist die Maschine mit einem
3000 mm langem Aluminiumanschlag mit Millimeterskala
und Profi-Klappanschldgen ausgestattet.

Anschlaglineale
aus Gusseisen
mit mikrometrischer

Einstellung der Position
und Nonien mit
Dezimalanzeige.




Manuelle
Bohrmaschinen
\Vorrichtungen
auf Anfrage

Rahmen fiir die Bearbeitung
kleiner Werkstiicke

Praktische Anwendung. | (5B

Aggregate fir Topfbandbohrungen
Damit die Maschine fir noch mehr
Bearbeitungen verwendet werden
kann, kénnen die Spindeln mit
verschiedenen optional erhéltlichen
Bohrkopfen ausgestattet werden,
mit denen Sie Scharnieraufnahmen
herstellen kénnen.

Anschlag fiir Horizontalbohrungen 45 Grad
Genauso einfach wie leistungsfahig.

VORRICHTUNGEN AUF ANFRAGE

startech 27 startech 21
Pneumatische Einstellung des Bohraggregats S 0
ServounterstUtze Einstellung der Eintauchgeschwindigkeit des Bohraggregats 0 O
Anschlag fur Horizontalbohrungen 45 Grad 0 O
Rahmen fir die Bearbeitung kleiner Werksticke o] -
Aggregate fir Topfbandbohrungen 0 0




Manuelle
Bohrmaschinen

Technische
Daten

ABMESSUNGEN startech 27 startech 21
A mm 1500 1000
B mm 3000 3000
C mm 1260 1150
Standard D mm 3000 3000
[® option
B
TECHNISCHE DATEN startech 27 startech 21
Arbeitstischabmessungen mm 1096 x 407 905 x 372
Arbeitstischshohe mm 900 900
Bohrspindel Anzahl 27 21
Drehzahl Bohrspindeln (50 Hz) U/min 2800 2800
Bohrspindelabstand mm 32 32
Max. Bohrensabstand mm 832 640
Max. Laufweg des Bohrkops mm 70 70
Max. horizontale Bohrhohe mm 60 60
Max. Plattenbreite unter dem Balkenstruktur mm 1025 833
Min. + max. Werkstickhéhe mm 10 + 85 10 + 85
Max. Werkzeugdurchmesser mm 40 40
Andere technische Merkmale
Dreiphasenmotoren 1,8 kW (2,5 PS) 50 Hz - 2,2 kW (3 PS) 60 Hz S S
Arbeitsluftdruck der Pneumatikanlage bar 6 6
Druckluftverbrauch NU/Zyklus 3,5 3,5
Absaugstutzendurchmesser:
- am Maschinengestell mm 120 80
- am Bohrkop mm 2 x 80 2 x 80

14/151



Automatische
Frasmaschine
startech cn k

startech cn k

Arbeitstischabmessungen

mm 1170 x 760
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y-Z Achsen m/min 5-5-2,5
Max. Werkzeugdurchmesser mm 60
Max. Elektrospindel Drehzahl U/min 24000

Fur die vollstédndigen technischen Daten siehe Seite 21




Integrierte
Schutzkabine
Maximale Sicherheit
und Sauberkeit

2,4-kW-
Elektrospindel
Einzigartig in
ihrer Klasse

4. interpolierende
Achse
Der Kreativitat sind
keine Grenzen
gesetzt
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Kompaktes 3-Achsen-Bearbeitungszentrum,
ideal fur alle Arten von Frésarbeiten,
Dekoration, Gravur, Schilderherstellung und
3D-Modellprototyping.

16/1771



StarteCh cn k Einzigartig in ihrer Klasse
Arbeltsaggregate

Frasaggregat

Die Maschine verfugt Uber eine
leistungsstarke 2,4-kW-Elektrospindel
mit einer R25-Werkzeugaufnahme,
die normalerweise bei Maschinen der
oberen Preisklasse verwendet wird!

Maximale Sicherheit und Sauberkeit

Schutzkabine

Die integrierte Kabine mit LED-Innenbeleuchtung bietet Schutz fir den Bediener
und hélt die Umgebung sauber.
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CNC-gesteuerte Bewegung mit 3 interpolierenden Achsen. Es kdnnen Werkzeuge mit
einem Durchmesser von max. 60 mm und einer Werkzeugaufnahme von max. 16 mm
verwendet werden.



Arbeitsflache aus Aluminium mit den MaRen: 1170x760 mm.
“T" Nuten Abmessungen: 13,5x7 mm mit 8,5 mm Offnung
fur die Durchfihrung von M8 Schraub oder Mutter.

‘ ierung
Maschinensteuerungen
,open" virtuelle Mensch-Maschine-Schnittstelle, die in der Lage ist, G-Code aus jeder Art von CAD/CAM-Software zu importieren

(es ist ratsam, sich beim Softwarelieferanten zu versichern, dass das CAD/CAM einen von der Schnittstelle lesbaren G-Code erzeugt).




§/tarterﬁ:th ch k
orrichtungen e e s
A frgge | ’

an n auf dem Arbeitstisch g -

Der Kreativitat sind == 5
keine Grenzen gesetzt. _-:_n

Satz von 5 pneumatischen Saugnapfen auf
dem Arbeitstisch positionierbar
Einfache Handhabung und Prazision.

Untergestells mit Radern und verstellbaren

Sensor zur Erkennung der Werkzeughéhe _ FuRen (Hohe 500 mm)
Absolute Zuverlassigkeit. Wendige Handhabung der Maschine.
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TECHNISCHE DATEN startech cn k
Arbeitstischabmessungen mm 1170 x 760
Laufweg X-Y-Z mm 915-610-176
Werkstickdurchgang Z-Achse mm 160
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y-Z Achsen m/min 5-5-2,5
Max. Werkzeugdurchmesser mm 60
Max. Werkzeugaufnahmedurchmesser mm 16
Max. Elektrospindel Drehzahl U/min 24000
Elektrospindel Motorleistung kw 2,4 (S6)
Andere technische Merkmale
Stromzufuhr V (Hz) 230 (50/60) Einphasenmotor
Nennstrom A 16
Absaugbedarf m3/h 115
Absaugluftgeschwindigkeit m/sek 20
Absaugstutzendurchmesser mm 40
2021



¢*scm |service

WE'LL GO THE
) P VY FOR YOU

Q je! -
(B  DIGITAL SERVICES

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
& i S KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, s - |
DIE UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.
e Remote-Support per Telefon e Kurse fir Maschinenbediener
Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung. O BERITESELES e Sy T ez e
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten * Garantieverlangerung - SRR Ry
- - = - 1
Sie maBgeschneiderte Losungen fiir Inre Anforderungen! P S
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
o jo)
B o Liste empfohlene Ersatzteile ® Maestro Connect - loT-Plattform fir eine konstante
SCM SERVICE - SCM SPAREPARTS - o E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
e 138 0541 700100 300521 671 * Interaktive Ersatzteilkataloge i imafe'\;h 'SK“”dE”dfjf”St mit A:gmde”tzd Reafyk
i A f ; ; * Porta cm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
jvcwﬁ\;vsiz\gﬁizcgioup-com \SNF\):‘IF\ISE;:\?V%;SFEE:SUD-COHW Reparaturvon.elektronlschen Bauteilen, Leimwannen e einh)zaitlicherZugriff aguf die Apps und Instrumente
: : : : und Elektrospindeln des Service-Bereichs.




DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIEN
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktflihrer im Bereich der
Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen
und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung 20 Tochtergesellschaften

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien 400 Vertretungen und Vertriebspartner
300.000 m? Produktionsflache 500 Servicetechniker

20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr 500 Eingetragene Patente

90% Exportanteil

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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