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uniwersalna automatyczna wiertarka
sterowana numerycznie z mozliwoscig nutowania

ELASTYCZNA:

Najlepsze rozwigzanie do jednostkowej produkcji.
Operator nie traci czasu na kazdorazowe przezbroje-
nia, maszyna sama optymalizuje program w ramach
dostepnych narzedzi.

WYSOKA WYDAJNOSC:
Krotszy czas produkcji dzieki pracy z predkoscia
25m/min.

KOMPAKTOWOSC:
Znacznie zredukowane wymiary maszyny, wystarczy
zaledwie 4 m2.

PROSTOTA:
Maszyna niskobudzetowa bardzo prosta w obstudze.

&
https://youtu.be/JIhmpV_rZCdw

MADE IN ITALY
—
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NOWA WIERTARKA STEROWANA NUME-
RYCZNIE DEDYKOWANA DLA MNIEJSZYCH
ZAKEADOW STOLARSKICH

Wyposazona w 7 niezaleznych wrzecion pionowych,
wrzeciono i pitke w osi X, oraz wrzeciona umozliwiajgce
wiercenie w osi Y. Taka kompozycja sprawia, ze a wiertarka
jest idealnym rozwigzaniem dla jednostkowej produkgji.

EFEKTYWNOSC

Gtowica wiertarska umieszczona ponad panelem
zapewnia duzg doktadnos¢ obrobki. Maszyna zawsze
odnosi sie do krawedzi ptyty jako punktu odniesienia
dzieki temu zachowuje najwyzszg doktadnosc.
Umieszczenie gtowicy wiertarskiej ponad elementem
zapobiega osadzaniu sie nadmiernej ilosci pytu na jej
powierzchni co wydtuza czas pomiedzy konserwacjami.




STOL ROBOCZY “EASY MOTION”

Zestaw rolek utatwia zatadunek i przesuwanie pane-
li. Dzieki takiemu rozwigzaniu elementy sg doktadnie
bazowane przed wierceniem.

WSZECHSTRONNOSC

Elementy meblowe moga by¢ produkowane bez
kazdorazowej interwencji operatora w uzbrojenie
maszyny. Sterownie odbywa sie z pozycji pulpitu.

LtATWY | INTUICYJNY

Sterowanie odbywa sie¢ z pomocg 7’
kolorowego panelu dotykowego
wyposazonego w system autodiag-
nostyki i raportowania o bfedach

i awariach. Samo programowanie
jest realizowane bez uzycia myszki
i klawiatury a kazdy program jest
automatycznie optymalizowany.
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Osie
Maksymalne wymiary elementu X-Y-Z mm 3050 x 800 x 50
Minimalne wymiary elementu X-Y-Z mm 300x90x 10
Powierzchnia robocza do wiercenia/rowkowania mm 0 x 800/0 x 800
Skok w osi X mm 750
° ’ Maksymalna predkos¢ w osi X-Y m/min 25
: : Glowica wiertarska
Wrzeciona pionowe ilos¢ 7 (4X-4Y jedno wrzeciono jest wspdline)
j @ = —r ] . Poziome wrzeciona (w osi Y) ilos¢ 2 (1+1)
DA b B i Poziome wrzeciona (w osi X) ilos¢
Pitka do nutowania w osi X
& Srednica pitki mm 100
a Maksymalna grubos¢ pitki mm 5
Moc silnika kW (hp) 1,5(2)
T [ Predkos¢ obrotowa wrzecion obr./min. 3350
# ‘ ‘ = Predkos¢ obrotowa pitki obr./min. 4300
‘ ‘ Instalacja
) Zapotrzebowanie na prad V (Hz) 380 /400 (50 / 60)
{H] Moc znamionowa silnika KVA 4,5
1993 Cisnienie powietrza bar 6
Cisnienie sprezonego powietrza NI/cykl 90
Zapotrzebowanie na powietrze odciggowe m3/h 1200
Min. predkos¢ powietrza odciggowego m/s 20
Srednica kroéca odciggowego mm 80+80

W tym katalogu maszyny s3 pokazane w konfiguracji zgodnej
z certyfikatem CE. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji
technicznych bez wczesniejszego powiadomienia, pod warunkiem, ze
takie zmiany nie wptywajg na bezpieczeristwo zgodnie z normami CE.
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