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Typ HGS-P und RS 8-P
fir 1-Mann-Bedienung
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Vorderansicht:
Die erste Werkstickpalette kommt gerade

nach Durchlauf durch die Anlage von unten
hoch und kann abgenommen werden. Als
Auflage fur die Paletten dienen leicht aus-
wechselbare Querstédbe. Im Spritzbereich
ist die Ketten- und Transportkonstruktion
gegen Verschmutzung durch Spritznebel
mit Abdeckungen versehen.

Dieser Spritzautomat ist besonders geeignet fiir An-
wender mit geringerer Spritzkapazitat oder engen
Raumverhéltnissen. In verbreiteter Ausfiihrung ist er
auch zur Spritzlackierung von Tlren zu empfehlen.
Er kann mit allen Ausriistungsvarianten, die fur die
anderen Maschinentypen zur Verfligung stehen, aus-
gerustet werden. Die Besonderheit liegt in der Art des
umlaufenden Palettenférderers, der ein Beschicken
und Abnehmen der Werkstilickpaletten durch eine
Person an gleicher Stelle vor der Maschine ermég-
licht. Die Werkstlicke kénnen auf geeigneten Paletten
bereitgestellt werden, so daB der Maschinenfihrer
diese nur zu beschicken bzw. die jeweils von unten
heraufkommende Palette abzunehmen hat. Der Trans-

Riickseiten-Ansicht:

Der Forderer ist mit einer abnehmbaren
Haube von oben abgedeckt. Wahrend des
Paletten-Rucklaufs erfolgt bereits eine
Trocknung unter staubgeschiitzten Bedin-
gungen. Auf Wunsch kann der Férderer ver-
langert und ein geeigneter Trockner ge-
liefert werden, so daB die Teile nach dem
Durchlaufen der Anlage trocken enthommen
werden kénnen.

port durch die Anlage erfolgt auf Querstab-Paletten,
die durch eine geeignete Kettenkonstruktion beid-
seitig getragen werden. Die Paletten werden dabei
gleichfdrmig und ruckfrei geférdert und bleiben stan-
dig in waagerechter Position. Die wasserberieselte
Absaugung steht in 3 Ausftthrungen zur Auswahl:
a) Standardausfiihrung,

b) VAE-Typ (4-seitig beflutet),

c) ZAE-Typ (Dusenrohr-Filterflache).

Bei den Ausflihrungen b) und c¢) wird der Lack-
schlamm in einem separaten Filterbecken auBerhalb
der Maschine vom Wasser separiert und anschlieBend
entweder manuell oder automatisch in Trocknungs-
behalter ausgetragen.




Innenansicht

der Spritzkabine, hier ausgeristet mit einem
Schlittenlaufer-Pistolenantrieb und einer
flachendeckenden Absaugung vom Typ ZAE.
Es kénnen bis zu 8 Spritzpistolen eines
beliebigen Fabrikates vorgesehen werden,
die Uber eine Material-Ringleitung von einer
Férderpumpe versorgt werden. Ein Spritz-
system besteht in der Regel aus 4 Pistolen,
die in unterschiedlichen Positionen und
Winkeln leicht verstellbar angeordnet sind.
Die Transport- und Pistolengeschwindig-
keiten sind separat stufenlos regelbar. Als
Antriebe werden mechanische Verstellge-
triebe verwendet. Die Bewegungsrichtungs-
Umkehr des Pistolenschlittens erfolgt nach
dem Prinzip des Kulissenschiebers. Diese
stabile Konstruktion garantiert eine konstan-
te Laufgeschwindigkeit der Pistolen im ge-
samten Arbeitsbereich der Maschine. Alter-
nativ kann die Maschine auch mit einem
Ovallaufer Pistolenantrieb ausgeriistet wer-
den (Typ RS 8-P). Diese Ausfiihrung ist fur
das Beschichten groBflachiger Teile sinn-
voll, wie z.B. Turen. Zur Pistolensteuerung
stehen verschiedene Varianten einschlieB-
lich einer Voll-Elektronik zur Verfliigung.

Maschinentyp RS 8-P HGS -P
: Standard } zm,o:|t5 ’ \;nAItE Standard I zrnpfltz \ \;nAIItE
Technische Daten e e
Arbeitsbreite Standardausfiinrung mm 1200 1200
Durchlaufgeschwindigkeit ca. m/min. 6 3
Lange der Maschine mm 5800 5800
Lange der Spritzkabine mm 2200 2200
Gesamtbreite mm 3700 3700 4000 3700 3700 4000
Transportband-AuBenbreite mm 1810 1810
Gesamthdhe ohne Ventilator mm 2300 2300
mit  Ventilator mm 3140. 3140
Arbeitshdéhe mm 880 880
Nutzbares Plattenformat mm 1200 x 700 1200 x 700
Absaugleistung m&/h 7000 6000 7000 7000
ElektroanschluB 380 V/50 Hz kw 9,4 13,05 1115 8,9 12,65 10,65
LuftanschluB 6 bar 1% 16
WasseranschluB3 1 i
WasserabfluB3 293¢ 215
Luftbedarf — Luftpistolen ca. NL/min. 1500 600
— Airmixpistolen 380 150
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Wir freuen uns auf Ihren Besuch in Rheda.
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