Kiichen, Buromaobel, Innenausbau

wRacte Bactiickiing cainar Klaocco«

u 18 Bohrspindeln vertikal m 6-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung mitfahrend
= 6 Bohrspindeln horizontal .
m 1 Frasmotor mit 9 kW HSK F 63 X
= 1 Nutsége @ 125 mm (0 / 90°) . .
| ; X é E i
Highlights:
@ | ® FrasmaB inY-Richtung: 1120 mm '
‘ B Vektorgeschwindigkeit X/Y 110 m/min

K-Tisch - schlauchloses Vakuumspannsystem

lektronische Abfrage aller Anschlagzylinder

gh-Speed 7500 - 24 Bohrspindeln
B=yertikal / 6 horizontal)

Abbildungen kinnen auch Optionen zeigen.

mm / Zoll

Arbeitsfeld 3250 / 128.0 4250 / 167.3 5250 / 206.7 1050/ 41.3 100/3.9
Verfahrwege 3860 / 152.0 4860 / 191.3 5860 / 230.7 1542 / 60.7 Z1:250/98 Z2:185/73




Kilichen, Bliromobel, Innenausbau, Tliren

»Hochste Flexibilitat«

/

m 12 Bohrspindeln vertikal
m 6 Bohrspindeln horizontal

= 1 Frasmotor mit 9 kW HSK F 63
m 1 C-Achse 360°

m 1 Nutsdge @ 125 mm (0 / 90°)

Jh-Speed 7500 - 18 Bohrspindeln
ertikal / 6 horizontal)

mm / Zoll

Arbeitsfeld 3250 / 128.0 4250 / 167.3 5250 / 206.7 1250/ 49.2 100/3.9
Verfahrwege 3860 / 152.0 4860 /191.3 5860 / 230.7 1822 /71.7 Z1:300/11.8 Z2:185/73

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.




Kilichen, Biiromobel, Innenausbau, Tliren

s omfort und Schnelliclceit«

u 14-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung mitfahrend

u 19 Bohrspindeln vertikal
= 6 Bohrspindeln horizontal

= 1 Frasmotor mit 9 kW HSK F 63

m 1 C-Achse 360°

m 1 Nutsdge @ 125 mm (0 / 90°) .
é 5 Highlights:

=y

1 WEeke

]

‘. B FrasmaB inY-Richtung: 1400 mm
Vektorgeschwindigkeit X/Y 110 m/min
K-Tisch - schlauchloses Vakuumspannsystem
lektronische Abfrage aller Anschlagzylinder

h-Speed 7500 - 25 Bohrspindeln
& yertikal / 6 horizontal)

uUsv (U nterbrechU@freie Stromversorgung)
Werkzeugkoffer »ST. «

mm / Zoll
Arbeitsfeld 3250 / 128.0 4250 / 167.3 5250 / 206.7 1250 / 49.2 125/I 49

10

Verfahrwege 3860 / 152.0 4860 /191.3 5860 /230.7 1822 /71.7 Z1:325/128 Z2:185/73

1

Abbildungen kdnnen auch Opticnen zeigen.




Kilichen, Biiromobel, Innenausbau, Tliren e g
:

tark 1ino flevibel«

= o ST T

= 14-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung mitfahrend

u 19 Bohrspindeln vertikal
u 6 Bohrspindeln horizontal

m 1 Frasmotor mit 12 kW HSK F 63
u 1 C-Achse 360° / interpolierend
m 1 Nutsdge @ 125 mm (0 / 90°)

@ Highlights:

I j(: ' E: B FrasmaB inY-Richtung: 1440 mm

f B Vektorgeschwindigkeit X/Y 110 m/min
K-Tisch - schlauchloses
Vakuumspannsystem

ekironische Abfrage aller Anschlagzylinder

-Speed 7500 - 25 Bohrspindeln
rtikal / 6 horizontal)

g ] ierte automatische Spindelklemmung
(;i:’ | o utsdge - 0/90°
@ u §starkp, 12 kW HSK-Frasspindel
| terpolierend
[ ] platze
| chsen
[ | Aaschine und PC
B USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
B Werkzeugkoffer »STARTER -
Arbeitsfeld 3250 /128.0 4250/ 167.3 5250 / 206.7 1250 / 49.2 125/4.9
Verfahrwege 3860 / 152.0 4860 /191.3 5860 / 230.7 1880 / 74.0 Z1:410/ 161
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Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.




Kiichen, Bliiromobel, Innenausbau, Tliren
und Massivholzmobel

»Die Ausstattung lasst keine Wiunsche offen«

=

m 22 Werkzeugwechselplatze
(1 x 14-fach / 1 x 8-fach)

m 25 Bohrspindeln vertikal
u 6 Bohrspindeln horizontal

m 1 Frdsmotor mit 15 kW HSK F 63
u 1 C-Achse 360° / interpolierend
m 1 Nutsdge @ 125 mm (0 / 90°) !
@ Highlights:
l i ; E! ‘W FrasmaB in Y-Richtung: 1510 mm
( B \Vektorgeschwindigkeit X/Y 100 m/min

jh-Speed 7500 - 31 Bohrspindeln
vertikal / 6 horizontal)

mm / Zoll

Arbeitsfeld 3250 / 128.0 4250 / 167.3 5250 / 206.7 1300 /51.2 150/5.9
Verfahrwege 4145 / 163.2 5145 / 202.6 6145/241.9 2015 /79.3 Z1:525/20.7 22:250/9.8

14 . 15

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen.
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m Schlauchloses Vakuumspannsystem

m Die Positionierung der Werkstiickauflagen erfolgt tiber hochwertige,
staubgeschiitzte Flihrungen.
m Elektronische Endlagenabfrage aller Anschlagzylinder

Integrierte LED-Leuchten zur Vakuumsaugerpositionierung

m Schlauchloses Vakuumspannsystem

= Die Positionierung der Werkstiickauflagen erfolgt liber hochwertige,
staubgeschiitzte Fiihrungen.

m Elektronische Endlagenabfrage aller Anschlagzylinder

Uber ein separates NC-Programm
werden dem Maschinenflihrer mit
einem Laserstrahl (Fadenkreuz)
die exakten Saugerpositionen
angezeigt.

Die an den Auflagen integrier-

ten LED-Leuchten zeigen dem
Bediener exakt an, wo die Sauger
platziert werden missen. Bis zu
70% schnellere Positionierung.

MaBe fiir die Pendelbelegung

L-Version
XL-Version

a
a

max. mm / Zoll
max. mm / Zoll

BHC 100 BHC 200 BHC 300 BHC 400 BHC 500

1625 / 64,0
2125 / 83,7

1625 / 64,0
2125/837

1625 /64,0
2125 /83,7

1500 /59,1
2000 / 206,7

1500 / 59,1
2000 /206,7
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Automatisch Positionierend -
Ausstattungsvariante fiir den Optimat BHC 100 | 200 | 300 | 400

Highlights:

B Zeitgleiches Positionieren der Konsolen und Vakuumsauger in eine Richtung

Bis zu 4 Vakuumsaugermodule je Konsole

Variables Austauschen verschiedenster Vakuumsaugertypen

Einfachste Programmierung des AP-Systems mit woodWOP

Kontrolle der Konsolen- und Vakuumsaugerposition nach der Positionierung (Kontrolle der Ist-Position)

Elektronische Endlagenabfrage aller Anschlagzylinder

Werkstiickkonsole in Schragprofilausfiihrung

Automatisch Positionierend

Zeitgleiches Positionieren der
Konsolen und Vakuumsauger in
eine Richtung

Elektronische
'Endlagenabfrage

Einfaches Austauschen der Bis zu 4 Vakuumsaugermodule Erhdhte Sicherheit durch eine Werkstlickkonsole in
verschiedensten Vakuumsauger- je Konsole elektronische Endlagenabfrage Schragprofilausfiihrung
typen an allen vorhandenen Anschlag-

zylindern.
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- ndividuellen Bearbeitungen -
un_§ei' groBe Auswahl an Adapteraggregaten.

e

Bohren/Frésen/Sagen, Frase 2 Frasen, Bohren/Sagen, Bohren/Frasen,
2 Spindeln 2 Spindeln manuell neigbar - manuell neigbar -
(0° - 90°) (0° - 45°)

o (”P _-

'r
N

Ecken ausklinken Bohren,
7 Spindeln -
25 mm Raster

-

e

£ ’

i /6 E =

= 5
NLS
Q o = e
Goo
Beschlagbohrkopf, Schlosskasten, Frasen vertikal mit Un r Arac Hobelaggregat,
3 Spindeln @ 16/20 mm, getasteter Glocke ' horizontal
2 Spindeln

-
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Wir passen uns lhrer Individualitat an.

Optionen

Klimaanlage

Klimatisierter Schaltschrank

Pneumatische Versorgungseinheit

©eeO

RERRGHEGEG

Geeignet flir das linke und rechte Arbeitsfeld

Multispannsystem

Z.B. flir Rahmen- und Schmalteile

Anschlége bei Furnieriiberstand

v —

Gewahrleistet einfaches Positionieren bei
Material mit Furnieriiberstand

Spéanetransport
4

Integriertes Spanetransportband zum
Entsorgen der Reststlicke und der Spane
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Optionen

Barcode-Anbindung

u (Scanner/Software)
Zum Einlesen und Verarbeiten von
Barcode-Informationen

woodWOP DXF Professional > |

Software

Siandard
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=
o
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=
op

@fj rn, flexibel, einfach zu bedienen...

Software

)

= Moderne auf Windows® basierende Software
= Mehr als 15.000 Installationen weltweit

3D CNC-Simulator

©

aeim

m Frei konfigurierbare Version - spezielle
Anwendungen sind erweiterbar. Die Konver-
tierungsregel kann fiir jeden Bearbeitungstyp
frei und flexibel ausgebaut werden.
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m Zusétzliche Aufschltsselung der IST-Einsatz-
zeiten (z.B. Produktionszeit, Ristzeit etc.)

m Aufschliisselung der Unterbrechungszeiten

m Schichtverwaltung und Schichtprotokollie-
rung

(@ Software Fiir die Maschine

(&)

Machine

(@ Software

Office

| | en mn

m Moderne einfache Steuerung der

Maschinenfunktionen tber Softkeys

m Graphische Belegung

woodWOP DXF Basic

% -

m Grundlage fir die Erzeugung von
woodWOP-Programmen

[CIETTE office Fiir den PC-Arbeitsplatz

———y
Machine [(ERET TN

in WEn @e @e wo Fieo cee N

i

Machine [@REITERE |

m Schnittstelle flir CAD-Datenimport

i g

= Simuliert die Bearbeitungsablaufe der im
NC-Programm festgelegten Reihenfolge

—— mErmaglicht Zeitberechnungen

m Kollisionstiberpriifung derVakuumsauger

MDE Basic U

A SMDEDOZ0 : Wartung

ustausch

Fosgind TVergaba] — Tsi] (S
e Y 0 ut @.é)
ﬁ

3

pansystenLufifiler reinigon

m Erfassung und A

zusténden lber Z& ol e

i)
gitzahler und Ereigniszahler
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Optimat ABD 100
4§ CNC-gesteuerte Bohr- und Diibeleintreibmaschine
/ 4 §anzung zum Bearbeitungszentrum oder als Stand-alone-Solution
-

Grammierung tiber woodWOP

KE!ENE

hes und schnelles Materialhandling

600 /23,6

mm / Zoll

22




Arbeitsfeld

M-Version
L-Version
XL-Version

Verfahrwege .

M-Version
L-Version
XL-Version

Technische Daten

Verfahrgeschwindigkeiten

Druckluftanschluss
Druckluft
Absauganschluss
Gesamtabsaugleistung
elektr. Anschluss

Gesamtgewicht

AufstellmaBe

M-Version
L-Version
XL-Version

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll

N <X X X

mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll
mm / Zoll

NN<xxx

Vektor XY m/min

Z m/min
Zoll
bar
mm

m%h

M kw

L kW

XL kW
M ca. kg
I ca. kg
XL ca. kg
L/B/H
L/B/H
L/B/H

3250 / 128,0
4250 / 167,3

5250 / 206,7

1050 / 41,3
100/3,9

3860 /152,0 .

4860 / 191,3

5860 / 230,7

1542 / 60,7
250/9.8
185/73

110
20
R1/2

@ 200
3170
17,5
20,5
20,5
4200
4900
5600

mm  5830/3580 /2300 5830/4100/2300 5830/4100/2300 6580 /4580 / 2450 6830 /4850 /2700
mm 6830/3580/2300 6830/4100/2300 6830/4100/2300 7580/4580/2450 7830 /4850 /2700
mm 7830 /3580 /2300 7830/4100/2300 7830/4100/2300 8580/4580/2450 8830 /4850 /2700

permanent
aktiv

3250 /128,0 3250 /128,0 3250/ 128,0
4250 /1673 4250 /1673 4250 / 167,3
5250 /206,7 5250 /206,7 5250 / 206,7
1250 /49,2 1250 /49,2 1300 /51,2
10 125 /4,9 125 /49 150/5,9

3860 / 152,0
4860 /191,3
5860 / 230,7
1880 /74,0
410 /16,1
185/73

4145 / 163,2
5145 /202,6
6145 /241,9
2015 /79,3
525 /20,7
250/9,8

4860 /191,

5860 /230,7

1822 /71,7
300/ 11,8
185 /73

110
20
R1/2

@ 200
3170
17,5
20,5
20,5
4200
4900
5600
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