Bohren im Durchlauf - BST 500

Kapazitatsengpass Bohren? Hier die L6sung mit hohem Komfort,




Mehr als 50 Jahre Garant fiir modernste Technologie:
BST 500 - Made by WEEKE in Germany

Entscheiden Sie selbst, mit welcher
Technik Sie auf die gestiegenen An-
forderungen lhrer Kunden reagieren
madchten.

Hohe Flexibilitat bei sinkenden Los-
gréBen und hohen Qualitatsanspriichen
bei einem sich standig &ndernden
Arbeitsumfeld. Diese Anforderungen
lassen sich nur durch neue Maschinen-
konzepte realisieren.

Das heift, Ihr Produktionsprozess ’
muss sich entsprechend anpassen. e e

Die BST 500 garantiert Ihnen: i @

e hohe Verfligbarkeit ; ;
* Taktleistungen bis zu 30 Takte/min ; i
e peeindruckende Flexibilitét ;
e Topqualitat der Werkstilicke

e einfaches Handling
e moderne Ergonomie fir Bedienung,
Rusten, Wartung und Instandhaltung

e hohen Sicherheitsstandard

So dass lhnen
die BST 500:

e |hre Unter-
nehmensstrategie
absichert

e |hre Produktivitat verbessert

e |hre Kapazitat steigert

e |hre Reklamationsquote senkt

e |hre Personalkosten reduziert

Also, worauf warten Sie?

Sichern Sie lhren Wettbewerbs-
vorteil, indem Sie bereits heute
da investieren, woran andere erst
morgen denken.
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Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen




Ob Klein- oder GroBserie: Mit der
BST 500 kénnen Sie jeden Auftrag annehmen

Mit Taktleistungen bis zu 30 Takte/
min. lassen sich die Konstruktions-,
Lochreihen- und Beschlagbohrungen
in der Serienfertigung herstellen.
Die Bestiickung der Bohrmaschine
erfolgt kundenspezifisch.

Nach dem Einlaufen, Ausrichten und
Spannen des WerkstUickes werden alle
erforderlichen Bohrungen in einem Takt
ausgefuhrt. Das Leimen und Setzen der
Dibel kann in einer sich anschlieBenden
Dibeleintreibmaschine erfolgen.

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

Diese Arbeitsablaufe lassen sich stufen-
los von der minimalen WerkstlckgroBe
bis hin zur maximalen WerkstlickgroBe
durchfuhren.

Daneben sind auch Schmalteile mittels
eines Magazins problemlos zu verar-
beiten.

Beim Maschinenkonzept standen viele
Praxisvarianten der Werkstticke Pate,
wie z.B.

e verschiedene Oberflachenbe-
schichtungen

e unterschiedliche Kantenformen und
-materialien

e marktgangige Werkstlickmaterialien

e vorbearbeitete Werkstlicke
(z.B. Pufferprofile),

so dass Sie jeden Auftrag annehmen
koénnen.

max. 896
min. 25

2500 - 3000

max. 576
min. 160

Werkstiickabmessungen max. Bohr- und Duibelabsténde




Prazision durch technische Finessen

Voraussetzung fiir eine prazise
Bohrung in héchster Qualitat ist das
Zusammenspiel von werkstiickge-
rechtem Einlauf, dem entsprechen-
den Anschlagsystem sowie den
Spannvorrichtungen.

Das stufenlos regelbare Transportsystem
sorgt fiir einen schonenden Werkstlck-
transport und ein sanftes Positionieren
vor den Anschlagen. Die Werkstticke
werden mit Hilfe eines Vortransportes
von der Vormaschine Ubernommen und
Uber die Transportbahn innerhalb der
Maschine bis zu den Werksttickan-
schlagen transportiert. AnschlieBend
wird das Transportsystem innerhalb der
Maschine abgesenkt und hat damit
keine weitere Werkstickberthrung.
Gleichzeitig 16sen die Endschalter der
Anschlage folgende Arbeitsvorgange
aus:

e Das Werkstlck wird durch Einlege-
zylinder winklig zur Bohrreihe ausge-
richtet und durch Spannzylinder in
der Flache und Spannleisten im
Randbereich fixiert. Danach findet
der eigentliche Bohrvorgang statt.

e Nach dem Entspannen gehen die
Anschlage und Einlegezylinder in
die Ausgangsstellung zurtick. Das
Transportsystem wird angehoben
und das fertig bearbeitete Werkstlick
wird aus der Maschine transportiert.

Ausschwenkbare Spannbrticken
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e Durch dieses fein abgestimmte
Zusammenspiel wird die prazise
Position der Bohrungen, die exakte
Bohrtiefe sowie die Qualitat der
Bohrung selbst gewahrleistet. Die
BST 500 ist so konstruiert, dass die
hohen dynamischen Belastungen,
die durch die in Sekundenbruchteilen
ablaufende Taktfolge entstehen,
absorbiert werden. So wird eine hohe
Wiederholgenauigkeit garantiert.

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

e Bereits mit der Standardausstattung
wird eine Vielfalt von unterschied-
lichen Bohranforderungen abge-
deckt, wie die Bohrung auBerhalb
der Teilung (Raster), unterschiedliche
Beschlagbohrungen, halbe Bohr-
ungen im Randbereich etc.

g

GleichméBiger Werkst(ick-
transport durch Uberlappende
Transportsektionen




Das Herzstiick der BST 500 -
Die Bohrsupporte

Die BST 500 wird variabel und wirt-
schaftlich projektiert, wobei die
Ausstattung wie folgt variieren
kann:

e \lertikale Bohrsupporte von unten:
7 Stlck
e \Vertikale Bohrsupporte von oben:

4 Stlck
e Horizontale Bohrsupporte: 2 Stiick

e Bohrsupport: 2 Motore (Standard)
e Motor: 1,5 kW

e Motor: 11-Spindler Standardbohr-
getriebe

Bohren, horizontal
e B
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Die Konstruktion des Maschinen-
rahmens zeichnet sich durch
folgende Merkmale aus:

e |m Rahmen integrierter horizontaler
Bohrsupport der Festseite

e Horizontaler Bohrsupport der Los-
seite bewegt sich bei der Optimat
Baureihe auf der gleichen Flhrungs-
ebene, wie die vertikalen Bohrsupporte.
Wobei ein Parkraum fiir 7 vertikale
Supporte unter den beiden horizon-
talen Supporten vorhanden ist

e Parkraum fUr jeweils 2 obere vertikale
Bohrsupporte Uber den beiden hori-
zontalen Supporten

e Bei der profi line BST 500 ist der
horizontale Bohrsupport im oberen
Maschinenrahmen aufgenommen —
vertikale Supporte ohne Demontage
der Bestlickung Uberfahrbar

e Bohrhub Uber LinearfUhrung

e Einstelloare Werkzeugléange 57/70 mm

e Y-Verstellung mit Kugelgewinde-
spindel und Linearflhrung

e Pneumatische Bohrgetriebe-
Klemmung

e Schnellwechselsystem der Bohrkdpfe
mit integrierter Schwenkung

e Zentrale Klemmung der X- und Y-
Verstellung per Drucktaste

e 3-zeilige LCD-Anzeige fur X- und
Y-Achsen

e Spaneentsorgung Uber ein besonders
breites Férderband mit 2 Absaug-
stutzen (@ 160 mm)
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Programmgesteuertes Riisten

FUr eine einfache und reproduzierbare
Einstellung verfligt die BST 500 tber
ein Messsystem in allen verstellbaren
Achsen (x-y1-y2). Die Steuerung bietet
die Moglichkeit mit Hilfe der , Teach-In
Funktion“ 400 Bearbeitungsprogramme
zu speichern. Es werden nicht nur die
X-, Y-Positionen der Supporte und An-
schlage eingelesen sondern auch die
Transportgeschwindigkeiten und die
Bearbeitungsoption. Diese Programme
sind jederzeit abrufbar. Eine Count-
Down-Funktion in den Anzeigen
erleichtert die Einstellung der Achsen.
Achsen, die ihre Position erreicht haben,
werden automatisch geklemmt. Die
Bearbeitung von Werkstlcken kann
erst dann gestartet werden, wenn alle
erforderlichen Einstellungen vorge-
nommen wurden.

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen

Wahrend der Bearbeitung werden alle
aktuellen Positionen der Supporte Uber-
wacht. Bei Positionsabweichungen wird
der Bohrablauf automatisch gestoppt.
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btimat: Losseite i Auswechsé/bare Auflagensegmente zum Bohren
der Losseite vorhanden auBerhalb des Paneelbereichs




Flexibilitat im Detail -
Bohrgetriebe flir jeden Einsatz

Das Standardbohrgetriebe fiir die
BST 500, ein 11-Spindler, ist aus
mehr als 50 Jahren WEEKE
Know-how entwickelt worden:

e Drehzahl: 3000 min"
(Option: Drehzahlerhéhung)

e Zahnradgetriebe und Fettschmierung
sorgen flr hohe Laufruhe

e schneller und leichter Werkzeug-
wechsel: das bewahrte WEEKE-
Schnellwechselsystem reduziert
die Rustzeiten

e Getriebeschwenkungen: 360°,
rastet alle 90°

e pneumatische Klemmung

e Auswechseln der Bohrgetriebe
ohne Werkzeug durch Losen der
pneumatischen Klemmung

e hohe Zentriergenauigkeit

e je nach Anforderung werden auch
Sonderbohrgetriebe geliefert

e Bohrgetriebe sind auf allen
Supporten beliebig tauschbar




Highlights in

Hard- und Software

WEEKE - Softwareentwicklung

Die BST 500 kann auBerdem mit einem
Maschinen-PC ausgerustet werden.
Die benutzerfreundliche Software auf
diesem PC ermoglicht ein Hochstmal3
an Flexibilitét in Bezug auf Speicherung,
Erstellung und Einstellung von Werksttick-
Programmen. Die Speicherkapazitat ist
lediglich durch die GréBe der Festplatte

beschrankt, also praktisch gar nicht.

FUr die Erstellung neuer oder die Ab-
anderung vorhandener Programme
steht das komfortable Programmier-
system BSTWOOD zur Verfliigung.
Grafische Darstellung bietet ein hohes
MaB an Unterstltzung, da jede Ein-
gabe sofort in der Grafik erscheint. Die
Berechnung der Achspositionen sowie
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die Bestlickung der Bohrkopfe wird
von dem System automatisch vorge-
nommen. Dabei werden auch die
Méglichkeiten von schwenkbaren
Bohrgetrieben ausgeschopft. Das
Ergebnis der Berechnung wird eben-
falls grafisch dargestellt.

Alle berechneten Achswerte und
Maschinenfunktionen kénnen von
der Bedieneroberflache direkt an die
Steuerung der Maschine Ubertragen
werden. Zur Erleichterung der Werk-
zeugbestickung kdnnen ubersicht-
liche Bestlckungspléane ausgedruckt
werden, die das System automatisch
erzeugt.

Die Programmiersoftware ist selbstver-
standlich auch auf einem AV-Arbeits-
platz einsetzbar. Das Homag-Gruppen-
einheitliche Datenformat auf der Pro-
grammierebene ermdglicht eine pro-
blemlose Anbindung an das WEEKE
CAD/CAM-System und somit den
Zugang zu handelstblichen CAD-Sys-
temen.

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen




Anlagenkonzepte |
fur jede Leistungsstufe

Fiir das breite Spektrum der Mébel-
fertigung, Wohn-, Kiichen-, Schiaf-
und Badmobel, lassen sich mit der
BST 500 unterschiedlichste An-
lagenkonzepte realisieren.

Ob als Einzelstlick mit manueller Be-
schickung und manueller Abnahme,
als Inselldsung mit automatischer Be-
schickung und Abstapelung oder inte-
griert in einer Fertigungslinie, stets bildet
die BST 500 den leistungsbestimmten
Mittelpunkt.

Manuelle
Beschickung
und Abnahme

Insellésung mit
automatischer
Beschickung
und Abstapelung

Die mechanischen oder elektronischen
Schnittstellen zu den vor- bzw.
nachgeschalteten Anlagegruppen
stellen kein Problem dar, da diese
durch Homag-Gruppenpartner ab-
gedeckt werden kdénnen. Mit denen
wurden weltweit zahlreiche Projekte
erfolgreich abgewickelt.

WEEKE

Fertigungslinie mit integrierten
Bohr- und Diibeleintreibmaschinen

Besonderheiten:

Die Maschinen sind tiber eine
Fahreinrichtung motorisch
herausfahrbar, um das Riisten
auBerhalb der Fertigungslinie
vorzunehmen.

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen
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Die Herausforderung -
Aktiv auf allen Kontinenten

Weltweit mussen Fertigungsbetriebe eine immer hohere Wettbewerbsfahigkeit anstreben. Das
gilt fir uns und fuir Sie. Nur wer die immer komplexer werdenden Prozesszusammenhange logisch

strukturiert und kompetent mit innen umgeht, bleibt selbst wettbewerbsfahig und ist mit seinen
Kunden im Vergleich zur Konkurrenz ganz vorne.
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TECHNISCHE DATEN BST 500
Maschinen
- lange mm 5300 (5800)
- breite mm 1680 (3190)
- héhe mm 2100
Arbeits-
- lange mm min. 250
max. 2500 (3000)
- breite mm min. 100
max. 1000
- héhe mm 950
Mittenabstand
- Motor mm min. 160
mm max. 576
- Support mm min. 128
Gewicht
(2 horiz., 4 vertik. Supporte) kg 6500
Leistungsaufnahme
(Bohrsupport) kW 3,0
Leistungsaufnahme
(Durchlauf ’
und Spéanetransport) kW 2,3
Druckluftanschluss 1“ bar 6
Druckluftverbrauch/
Werkstlck NL 90
Absauganschluss mm 2x0160
m/s 30
Luftbedarf m¥/h 4350

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen
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Dialog

Ein Stuhl aus Holz - ein Stuhl aus
Aluminium. Zwei unterschiedliche
Materialien und doch so viele Ge-
meinsamkeiten. Diese Objekte, zu
Finden in unserem Foyer, ermuntern
hoffentlich auch Sie einmal zu
einem Dialog mit uns.

Partnerschaftliche Zusammenarbeit
bedeutet gleiche Ziele, gleicher
Ausgangspunkt und gegenseitige
Erganzung — WIN WIN.

Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 HERZEBROCK - Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel. +49-52 45-4 45-0

Fax +49-52 45-4 45-139
info@weeke.de www.weeke.de
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