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Weeke zeigt Bohrqualitat:

Spezial-Portal-Bohrmaschine
DLBM-NC-A 2-5




Spezial-Portal-Bohrmaschine DLBM-NC-A 2-5

Weske zegt Bohrguaital . M vielen tausend
Bohr-. Friis- und Sondermaschinan wurde
Weeke inmenr ais 40 Jabran wallwell Tu
pinam bedautonden Herstalier von Maschinan
[ die Plallenmtbelindusine. Dig neuste
Entwickiung ist die Baureihe DLBM.

Bei dieser Maschine verbinden sich Perlak
tion im konstrokchven Konzepl mil Prazigion
und Geschwindighat n der Lsstung 70 hich-
gtar Wirtsghaffchkes

Wit der Baureihe DLEM bieten wir [haan &n
Nexibkes Systemn fr die Losung alier Bohe-

Dier Maschine is) spersell ausrustbar fur

@ Konsirukbonshohrungen und Frasarbasien -

® Lochrathenhohrungen Aide 4 Emzeltypen A2-AS kiinnen tin antatien. — ﬁﬂ?::mm und Aufbau der Grumg:

& Muten - Frésen te- BONe-. Mul- urd Frasarbelten aulgarustet @ wahlweise die Werkstiicke par Hand en-
Durch einzein abrufbare Bohrspindeln - werden: Sie untaescheiden sich (edighch im rulegen oder im automatischen WerksiGck-
(Fidchen- und Stirnbohrungeny Kann jede Grad der Automatisirung und damit in de dyreniau Zu arpelten

Bohrposition mit unierschiedlichen Bohr- Lesiung ® Ein- oder Mehdachbelegung (D ru 4 Werk-
durchmessemarreichl werden, ainschl stucke). Wahrend an 1 oder 2 Werkstucken
£ -Achsen-Telensieusnmg der Bohnvorganyg ablaoft. wenden aut dém

anderen Platz 1 oder 2 lerlige Werksliicke
sntnommen und die nachalsn sngaieqgt

Berondere Vorteile der Speral-Portal-Bohr-
masohirs DEE-MC-87-5

8 Kommissionswess Baarieilundg von
MObeleden

@ Rustzeityerkurzung aul ein Minimum

& Minimierumg der Fertigiele-Lager

# Sislgerung der Chiahtal

& Optimade und ewrtschafthche Bearbalung
klsiner Serengroien

® Gesteudries Bohren nach Tagesplan

@ Finuible Sondarantertigungen

@ Direkie Datenubadragung kompl. mi jeder
EDV- oder PC-Aniege mighch
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@ Die slektronische Ausrustung mik-afien
Funklspnen

@ Dz Bestilckung i der Y-Richiiung veriaulen-
den Bohr-Verschubeinheil mit bis zu 30
ginzein abrufberen Bohrspindeln

@ Der Einsatr von sinem odar mehréren Loch-

reinen-Sohraggregaten

@ Horzontaibochrungen mil 1 =20 Spricksn
durcharullbhren

& Die Méoghchkeit 1 odar 2 Oborfrasaggregats

fauch mil Zusatzasnnchiung lur Kurveniras-

arpaten) emruseizen

@ Der Einsatz von Nulfrasaggoragaten dee
breare, durchlaufende oder pinseizenade
Wutirisarbeilen durchilhran

@ Aul Wunsch sind auch Beschiagsotzein-
nichtungen hestarsar

Die Typen im eingeingn
DLEM-NC-A2

@ In 2 Hichiungen fahrendaer Bohrsaonort mid

S @mnzein aprulbaren Bohrvorschubsinharhon

iy B4 mm Teflung

@ das wahweEt cinsalrbare LoGhiganen
Bohragaregat sl fest mit-fem Sohrsupport
wertiumden und mit dessm m X- ond
Y-Riohiong verfahrbar

DLEM-KNC-A 3

@ In 2 Richtungen fahrender Bohraupport
(¥-¥-Achse) mill sinar Bohr-Vorschubssinhéeit,
diz mit bis Zu 30 einzein abruftanen Bohr-
srandeln w22 mm Teilllng acscerksiet
warden Kann

@ saparal vorfahrbares Lochrashén-Bokhr-
aogreqat aul der Achse Y- (wrd m
X-Richtung mil dem Bohrsupoort vertanmen)

® das 2 Lochreihen-Bohrangregal is! in der
¥-Richturg manuel] ginslatipar und wird n
der X-Richiung mil dem Bohrsupport ver-
tabtwman
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DLEM-NC-A 4

& [n 2 Hichlungen faiwendes Bohrasuppon

® 2 separal verahrbane Lochreihan-Zohr-
acgregate die aul den Achsen Y- und Y
einzein Bewegl wierden

DLBM-NC-A S

& In 2 Richlungen fshrender Bohrsupport

@ 2 separat verfahrbare Lochreihen-Bohr-
aggregale die aud den Achsen ¥© und ¥°
ginzeln bewegl werdken

@ Einrichlung fir die aulomalische Sleverung
in dor Z-Achse (Haben- und Tielenoin-
glellung)




Manuelle Werkstuck-Belegung

Llas Wearksiuck ward manuet] vor je eanen
Fienten und seitich angebrachien Anschlag
kel Wi cen Anschlaoen veriunclones

Eontakls Bsen e Folaesieusrung lur dan
Bohrablaul aus, der mib oér exakion Werk-
Gluckausnchiung uid -spannung bagunnt

N

Avtomatischer Werkstudc-Ein- und Austransport

Einrichiung Idr den auvtomatischen Werk-
stockiranspart mit seitlichar Aosnchieinhal




Flexibler Werkzeugeinsatz

Parlalsupport in der Seflenansicni mi

@ Hohréorschubembe

& Bohrgolvieba mit einzdin ghoulberen
Hokhr=piricken

& zeparal angeinebenas Aulgalz-NulgelreDs

NansTruktiEn e bohungen |r1lul=:|rl1u.nu|

b dinduin
Abrulbaren
_"|ﬂ.-‘-':':_f:j

Spiniein

Beszhlag-Hohrmnga

Sondereinrichtungen &

Poralsupport mit

@ ? Oberfrasmotoren als Doppealeinhed
fiir Rechis- und Linkslaut

® X -inferpolationssteusrung for Kurvan-
frasungan

@ Einrichiung zur automatischan Hahen-
und Tiefefverstgliung in Z-Richiung

Kiarvenlrasungen




Elekironil-Steverung nach Maf}

mit integrierter speicherprogrammierbarer Steuerung (SPS)
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MNommalsteuerung mit Gralikbildschiem, max. 12 NC-Achsen stouerbar

Die Elekironik-Steverung 750760 F in allen Details aul die Weeke
Bohrautomaten der Baureihen DLBM-NC-A 2-5 abgestimmt, dber-
nimmt alle Steusrungslunkticnen und dis Speicherung der ver-
schiedenen Programme.

Die Dialog-Programmiereng erleichien dem Anwender die-Arbet. Auf
dem Bildschirm werden die AuBenabmessungen der Werksticke wund
die Bohrlochanordnungen grafisch, mit allen Maben versehen, dar-
qastalit,

Ein dbersichtiches Bedienteld mit Foliantastatur und ein 9-Zoll

grafer Bitdschirm = der aul Wunsch auch in 14 Zoll Grofie geliefert
werden kann - sind die besonderen Merkmale dieser Steverung
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Normalstevserung mit Grahikbildachirm, max. 4 RG-Achsen steuarbar

MNeben der Ein- und Ausgabe und der Speicherung der Werksiuck-
programme kann die Steverung boer-serialle Schnitistollen mit
gingr Produktionsliniensteuarung gekoppelt warden und érmaghicht
damit den Einsaty der Bohraulomaten in Montagestralien: Den An-
lordarungen spezieller Aulomatisierungswinsche wie Datenliber-
fragung, Programmoptimierung. Schnilistellenadaplion 10r Drucker
uni weitére Eingabetunklionen wird in umfassender Form Rechnung
gatragern,

Dar wirtschaftliche Einsatz in alen Bergichen der Mobetlertigung,
von der Kleinst- bis zur Grofserie; st mit der Elekironikstausrung
IR0 F/TROF sichergasielit




Technische Daten und Fundamentplan

Langs oer Maschine
Breile der Maschine
Hohe der Maschme
- hrbaishihe
Arbeitshreie

{griiBere Langen und Br

4400-4900 mm

1200 mm

2200 mm

B0 mim

2500-3000 mm

800 pder 1000 mm
eiten aul Anfrage)

ca. 3500-5500 kg
Stromanschiull. 380 Voll. 50 Hx_ 25 A

Absaugung:

Arschlufl Bl e
Luftbedart ca 2200 m'Mh
min Lufigeschwindigkait: 30 misec
Luttanschiub:

Anschiuf: A"
min. Druck: & Dar

Honstrukiionsanderungen vorbehalien

Brutto-Gewichl:




Spezial-Portal-Bohrmaschine DLBM-NC-A2

Dig Maschine besteht aus einem stabilen Grundrahmen, welcher auch
nach jahrelanger Beanspruchung eing Genauigkert von hachster Prazision
gewdhrieistet.

Mittels Rechts- und Linksanschlag und getrenntem Spannsaystem konnen
zwel Werksticke im Wechseltakt bearbeitet werden,

Durch die vorderen Einlegezylinder, die das Werkstick immer vor die
Anschlage schieben, wird eine gleichbleibende Genauigkeit erzielt.

Die Maschine ist einsetzbar fur:

® Konstruktionsbohrungen

® Lochreihenbohrungen

@ Einschlagbock-Bohrungen

® Verbindungsbohrungen

Durch einzeln abrufbare Schmal-Bohrvorschubeinheiten (max, 9 Stok.),

64 mm breit, kann jede Bohrpasition mit unterschiedlichem
Bohrdurchmesser emreicht werden. Da ein Bohrerwechsel nicht erfordetlich
ist, verklrzt sich die Rustzeit.

Der Motorantrieb flr die X-Achse besteht aus einem Gleichstrom-
Servomotor mit Vierquadrantenregelung mit einer Fahrgeschwindigkeit
von ca, 500 mmy/sek,

Die Fahrgeschwindigkeit der Y-Achse betragt 300 mm/sek,

Die MaRerfassung in X- und Y-Richiung erfolgt uber Drehgeber und
Mefzahnstange. Dieses System gewahrleistet eine immer gleichblelbendea
Bohrgenauigkeit.

Besondere Vorteile der Spezial-Portal-Bohrmaschine DLBM-NC-A2
1. Automatisierung der Mobelfertigung

2. Kostengunstige Fertigung auch bei kleinen Serien durch einfaches
Umristen (Kommissionstertigung)

3. Hohe Flexibilitat durch Abrufen der einzelnen Programme

4. Spiegelbildliche Bohrbilderstellung je nach Werkstick-Belegung
rechts bzw. links.

5. Durch prazise gebohrte Werkstucke schnellere Montage der Mobel.

Specialised Point to Point Broing Machine,
Modell DLBM-NC-A2

The design is distinguished by a sturdy frame structure which allows best
accuracy even after long time periods. The machine is arranged with a right-
and lefthand fence and a spiit clamping device system so that two panels
can be drilled simultanecusly.

The insertion cylinders fitted in front of the machine advance the panels
towards the stops which ensure constant boring accuracy.

The maching is aranged for:

® Pattern and construction borings

® Boring rows

® Holes for fixing plates

@® PFilot- and pivot holes

Since the machine is provisioned with individual selectable small designed
boring feed units (max. 9 units), centre spacing of 84 mm, all boring positions
can be reached easily. The setting up times are extremely short as drills
must not be changed often.

The motorized X-axis is driven by a D/C-servo motor and a four-quadrant-
control which is giving a velocity of approx. 500 mm/sec.

The velocity of Y-axis is on 300 mm/sec.

X- and Y-axis values are controlled via rotary sensors and measuring

gear racks,

Preferences effected by means of the specialised point to point
boring machine, model DLBM-NC-A2

1. Autormation in fumiture production

2. Economic boring work even for small panel batches (no settings)
3. Best flexibility by selkection of stored programs

4, Rh. and Ih. boring work

5. Precise boring work and easy assembling
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Technische Daten

Linge dur Maschine 5000-5500 mm
Braite der Maschine 1200 mm
Haohae dér Masching 2020 mm
Arbatshidhe 880 mm
Arbeltslinge RE00-3000 mm
Arbeitabraite 800 mm

(grofere Langen und Breitan aul Anlraga)

Konstruktionsfinderungen vorbahaltan

S

Stromanschiuf:
380 Vot

S50 Hz

25 A
Absaugung:
Anschiui: 180 ¢
i, Luft-
geschwindigkeil: 30 m/sek
LuftanschiuB:
Anschiud: 12"
min. Druck: & bar

Brutto-Gawicht: ca, 3000 kg

Technical Data

Length of the maching S000-5500 mm
Width of the maching 1200 mm
Height of the machine 2020 mm
Warking haight 8280 mm
Waorking length 2500-3000 mm
Woarking width 800 mm

(other working capacities on requast)
Rights for modifications on construction
10 be reserved

Groas-Wealght: Appr. 3000 kg
Powar supply:
380 Viell

50 cyclon

25 A
Extraction:
Connection; 160
miin, alr velocity: 30 m/sec
Compressed air supply:
Connection: A 1/2"
min. pregsure;  Bbar
hg VEe

P



Gustav Weeke GmbH & Co. KG

Maschinenfabrik - D 4836 Herzebrock - W.-Germany
Brocker StraBe 30-60

Telefon (05245) 2082-2085 - Telex 0933898

Zweigwerk: 5789 Medebach - Telefon (02982) 592

Die- alektronlscha Multiprozassor-Stewarung st fir
aine Speicnarkapazitit von 1500-2000 Datansitman
ausgetegt. Bel 10 Datensfitren pro Werkstick kbn-
nan ca. 200 Programme eingespoichent werden,

Die Programmiarung arlalgt mit alner Zahnartasiatur
und Bildschirmpnséigs mit ainer 5" -Blldrohre zur op-
finchen Siohibanmanchung von:

= Modal-Pragramm-Nr,

= Bohmoamon (X + Y-Malia)
= Manchinamfunkiicnen Bobrmolone sy

Do Achesn wird vorgewanit und der Soltwedt (doer dio
Tastatur singegoben, Die Speloherung arfoigl dber
oine  Karte mit  CMOS-RAM-Spolchar. Bmn auf
Wunach mumdtziich aingehmntas Kassattealauhwork
ermdglichl die Archivigrung sbgeschiossangr Pro-
gramma oder kann als slBndiger Datanspalcher mil
Anpalikarie verwande! werden,

Bai Spannungsablall entstahen keine Datenveriuste.
Bei Eingabe der vorprogrammisran Satznumimer
variahn der ParimsUppart mit Bohbraggregat astoma-
tisch in die progammiare Position, ]

The memory inslda ihe eectronicaly operated multi-
proceasor control in sufficient for 1,500 - 2.000 dota
comimanda. A panel with 10 data commands allows
the input of approk. 200 programs.

Tha inpul 'of programs B enabed by means of n koy

Board, A Soreen proviscrned With 55Dty makas tha
folawing visithle

= Modol-program nuimbe

= Banng poations (5 + Y masiumsmsnis)

= Funcbions (o, g. boring molors aig.)

This nxin |8 pee-aalactod and 1o nominal value i in.
put via the keyboard, The memory itsalt is arranged
with cards and a CMOS-AAM maemary, An additional
recardar phsures the storage of progroma, Dt -
fety In the cass of maling fadlurg, YWhen selacting o Ger-
laln Block nimber, the support travels into requestad
bosing position automatizally,

Zusptrausriatuong: i horizontses Aufasrs. Bohrgatnobe mit Deiceaitipem Soindeiaisieitt, abenfais &in Aufsatz-

(T T ST e Fa T e

Extra Equipment. | Hmumrﬂrmrmrw&k; Boring block arangod with spinalog bolh algis and e

ehangeabili groowvinig b




