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Vantage R

// German Technology

wMade in Germany*

2 Werkzeugwechselsysteme im Standard Elektronische Endlagenabfrage
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Erhohte Sicherheit durch eine elektronische

Endlagenabfrage an allen vorhandenen
Anschlagzylindern

1

m 8-fach Werkzeugwechsler in X-Richtung,
mitfahrend
m 8-fach Werkzeugwechsler (Pick-Up)

Ob Massivholz- oder Rahmenteilbearbeitung
— die unterschiedlichen Vakuumspannsysteme
halten Sie flexibel in jeglichen Anwendungen
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All inclusive - Fiir Sie als Standard

power control PC85 Anschlagsystem

.

8 pneumatisch absenkbare Anschlagzylinder
inklusive elektronischer Endlagenabfrage

m 17" TFT-Bildschirm

m Intel ® Core™ 2 Duo Prozessor

m Modem

m Front USB-Schnittstelle

m Ethernetanschluss 10/100 Mbit

m Schaltschrankposition frei wahlbar
(rechts/links)

Highlights:

Genauigkeit auf dem gesamten Arbeitsfeld
3130 mm x 1250 mm

B Vektorgeschwindigkeit X/Y 80 m/min
B Flexible Vakuumspannsysteme

B High-Speed 7500 — 18 Bohrspindeln
(12 vertikal / 6 horizontal)

B Patentierte automatische
Spindelklemmung

High-Speed 7500 Nutsage (0° / 90°)
12 kW HSK-Frasspindel

C-Achse 360°

16 Werkzeugwechselplatze (2 x 8)

Werkzeugeinlegeplatz

Konfiguration

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

o

m Optimale Absaugung und groBerer Einsatzbereich flir Bearbeitungs-
aggregate R

m Gewichtverteilung der Masse (Bearbeitungsaggregate) auf die zwei
Z-Achsen = mehr Stabilitat, hohere Bearbeitungsqualitat

m 1 C-Achse 360°

B Portalbauweise - flir hdchste u

m 1 Frasmotor mit 12 kW HSK

Softwarepaket

.
= Fiir den PC-Arbeitsplatz:
woodWOP, woodDesign, woodWOP DXF
Basic, woodAssembler
m Fiir die Maschine:
MCC, MDE Basic, 3D CNC-Simulator

Softwarepaket flir Maschine und PC

USV (Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
im Standard

Werkzeugkoffer »STARTER KT«

m 12 Bohrspindeln vertikal
m 6 Bohrspindeln horizontal
m 1 Nutsédge @ 125 mm (0° / 90°)

Abbildungen kénnen auch Optionen zeigen



Die Fraskontur kann durch den
Fadenkreuzlaser abgefahren
werden

Sicheres und schnelles
Beschicken des Werkzeug-
wechselmagazines

Langlebiges geschlossenes
Linearfihrungssystem

Schuitzt den Computer bei
Netzstérung

Sichere und geschiitzte Kabel-
fihrung (X-Y-2)
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StandardmaBig von Anfang an top
ausgerustet
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Moderne auf Windows®

basierende Software

m Mehr als 16.000
Installationen weltweit
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m Einfache Steuerung der
Maschinenfunktionen Uber
Softkeys

m Grafische Belegung

m Zur Verwaltung und
Erstellung von
Produktionslisten fiir die
individuelle Fertigung

m Erfassung und Auswer-
tung von Maschinenzu-
sténden Uber Zeitzahler
und Ereigniszéhler

m Simuliert die Barbeitungs-
ablaufe der im NC-Pro-
gramm festgelegten
Reihenfolge m Ermoglicht
Zeitberechnungen

m KollisionsUberpriifung
der Vakuumsauger

m Zur 3D-Visualisierung
von woodWOP-Pro-

rammen (MPR)

m Ermdglicht den Zusam-
menbau von einzelnen
Werkstlicken zu fertigen
Objekten

m Moderne auf Windows®
basierende Software

= Mehr als 16.000
Installationen weltweit

m Software zur manuellen
Schachtelung (Nesting)
von Formteilen

m Schnittstelle flir CAD-
Datenimport

m Grundlage fir die Erzeu-
gung von woodWOP-
Programmen

m Mobel einfach konstru-
ieren in 3D mit Stlckli-
stenausgabe und Export
von Schnittpldnen
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3945/ 155.3"

~'mm/ Zoll

Vantage 43M 3130/ 123.2"

140/5.5" —

le——1250/49.2"

< I Pick-up

O 8 Standardanschlage

<N

O 4 zusatzliche Anschlage (Option)

Y
1970/77.6"

aktiv

Arbeitsfeld
Verfahrwege

Wechselfeldbearbeitung
Pendelbearbeitung

Vektorgeschwindigkeit
Druckluftanschluss

Druckluft

Absaugstutzen
Absaugleistung
Maschinengesamtgewicht
Elektrischer Anschlusswert
SchaltschrankgréBe L - B - H

3130/123.2
3945 /1565.3

1260 / 49.6
1000 / 39.4

permanent
aktiv

nicht aktiv
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RESSOURCEN

EFFIZIENZ

mm / Zoll

1250 / 49.2
1970/ 77.6

125/4.9

Z1:325/12.8 Z2:185/73

m/min
Zoll
bar
mm
mé3/h
kg
kW

mm / Zoll

X-Y)80-(2) 20
R .
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@ 200

min. 3170

ca. 3800
23,5

800 - 800 - 1970

¥ 20 mm
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Aluminium-Rastentisch
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Optionen

Vakuumsauger fiir Rastertisch

in mm

m 115 x 140 x 45 mm
m schnell und einfach
positionierbar

Multispanner fiir Rastertisch

Z.B. fir Rahmen- und Schmalteile
bis 55 mm

Zentrale Vakuumanlage

Bis zu 3 Vakuumpumpen kénnen
zentral zusammengefasst werden

Software

m woodWOP DXF Professional
m MDE Professional
m Barcode Software

Vakuumsauger fiir Rastertisch

in mm

m 125 x 75 x 45 mm
m schnell und einfach
positionierbar

Schnellverschliisse

_A:‘T ;

Konische Schnellverschlisse zur
Minimierung der Ristzeit

Schnellwechselsystem

’ |

Vertikales Bohrerschnellwechsel-
system

Barcodeanbindung

Barcodescanner / -software

Vakuumsauger fiir Rastertisch

m 120 x 50 x 45 mm
m schnell und einfach
positionierbar

Erweiterung Anschlagsystem

4 pneumatische absenkbare
AL-Werkstlickanschlage inklusive
elektronischer Endlagenabfrage

Werkzeuglkingenkontrolle
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Nach einem Werkzeugwechsel
wird die Lange des Werkzeuges
abgefragt und mit der integrierten
Werkzeugdatenbank abgeglichen

CNC-Einrichtwagen

m Bearbeitungswerkzeuge und
Wartungsmittel sind zentral
verfligbar

m MaBe: ca. 1190 x 600 x 900 mm

m Traglast: ca. 500 kg

Vakuumsauger fiir Rastertisch

in mm

m 130 x 30 x 45 mm
m schnell und einfach
positionierbar

Vakuumerzeuger

m 300/360 m®h, 50/60 Hz
= 600/720 m¥h, 50/60 Hz

Klimaanlage

Klimatisierter Schaltschrank

Aggregate

Bohren/Frasen/
Sagen, 2 Spindeln,
180 mm

Ecken ausklinken

High Performance
Ségen,
@ 220 mm

Bohren/Frasen,

4 Spindeln,

50 mm

Bohren,
7 Spindeln -

~ 25 mm Raster
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High Performance
Bohren/Sagen/
Frasen, 2 Spindeln,
@ 220 mm

Schlosskasten,
2 Spindeln,
@ 16/20 mm

Beschlagbohrkopf,
3 Spindeln

High Performance
Schlosskasten,

2 Spindeln,

9 16/20 mm

Bohren/Ségen,
schwenkbar -
(0° - 90°),

@ 180 mm

High Performance
Bohren/Séagen,
schwenkbar

(0° - 100°),

@ 180 mm

Bohren/Frasen, Getastetes
schwenkbar Frasaggregat mit
gekropft - Tastring,

(0° - 100°) @ 70 mm | 130 mm
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High Performance =
Hobelaggregat,
X-Richtung
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Der Aluminium-Rastertisch — vielseitig einsetzbar

Der genutete Aluminium-Rastertisch ermdglicht die formschliissige Befestigung von
Spannmitteln und damit die sichere Fixierung der Werkstiicke auch bei groBen Zer-
spanungskréften. Die Vakuumiibertragung durch die Tischkonstruktion optimiert die
Verteilung des Vakuums, reduziert Leckagen und Ubertragungsverluste und macht

aufwandige Installationen liberfliissig. Durch unterschiedliche Spannmittel mit varia-

blen Aufspannhdhen eignet sich der Rastertisch auch fiir den Einsatz von Aggregaten.

Bearbeitungsbeispiel: Milrjltispanner

Durch verschiedenste Vakuumblocksaugervarianten ist die horizontale Bearbeitung auch beim Rastertisch schnell und einfach durchfiihrbar



»Qualitat ist das Resultat von Kénnen, Motivation
— und Standort«
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Unsere Produkte bieten schon heute die Technik der Zukunft. Und das hat einen
guten Grund: Tradition. »Made in Germanyz« ist fiir uns Ansporn und Verpflichtung

zugleich. Kunden in aller Welt verbinden mit diesem Giitesiegel hochste Anspriiche.

Wir erfiillen sie.
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Ein Unternehmen der HOMAG Gruppe

Choose the Original

Vantage 43M | 03/2010

Mébelbilder mit freundlicher Genehmigung

von Mobel Wastmann, Gitersloh

Kontakt

m Ferndiagnose durch die Standard-
Internet-Anbindung (TSN-Fahigkeit)

m Kompetenter Ersatzteilservice

m WEEKE-Kommunikation: Jederzeit
aktuelle Informationen auf unserer

WEEKE Bohrsysteme GmbH
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

+49 5245 445-0

+49 5245 445-44 139

~ inffo@weeke.de — www.weeke.de

zur Standardausflihrung gehéren. Technische Daten beziehen sich auf Standardbesttickungen und sind nicht fir

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten. Maschinenfotos zeigen auch Optionen, die nicht
den Auftrag bindend.



