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NUOVA LINEA EXCEL RINNOVATA IN

® CONFIGURABILITA
© FLESSIBILITA

@ PRESTAZIONI

® PRODUTTIVITA

Per soddisfare tutte le esigenze dell’industria nella
lavorazione del legno e dei materiali compositi.
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MOBILI IN
LEGNO
MOBEL
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MOBILI PER
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1 ALTE PRESTAZIONI IN FORATURA: elettromandrino fino a 13 kW di potenza
HOHE LEISTUNGEN BEI DER FRASBEARBEITUNG: Elektrospindel bis zureinerdeistung von 13 kW
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‘ BASAMENTO MONOLITICO: massima stabilita e precisione
MONOLITHISCHER UNTERBAU: maximale Stabilitit und Prézision

POMPA DEL VUOTO AD ALTA PORTATA:
bloccaggio perfetto

VAKUUMPUMPE MIT HOHER
FORDERLEISTUNG: perfektes Einspannen.
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BATTUTA DI RIFERIMENTO A CN:
posizionamento facile e preciso

BEZUGSANSCHLAG MIT NC: einfache
und prézise Positionierung

RIFERIMENT! PRECISI:
battute pneumatiche a scomparsa

PRAZISE BEZUGE: versenkbare
Pneumatikanschlége




CAMBIO UTENSILE PRESTAZIONALE: fino a 54 utensili

ed aggregati a disposizione, anche d| grosse dimensioni
LEISTUNGSFAHIGER WERKZEUGWECHSEL: bis zu 54 Werkz

und Aggregate auch groBer AusmaBe wrenen zur Verfligung

ALTE PRESTAZIONI IN FORATURA:
testa fino a 43 mandrini a forare

HOHE LEISTUNGEN BEI! DER BOHRUNG:
Bohreinheiten mit bis zu 43 Spindeln
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NUOVO CONTROLLO OSAI DIGITALE:
connessioni totalmente digitali

NEUE DIGITALE OSAI-STEUERUNG:
vollkommen digitale Verbindungen

PIANO DI LAVORO FLESSIBILE:
rapido attrezzaggio
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=~ Best King

AREE DI LAVORO SELEZIONABILI:
ottimizzazione del vuoto in base al tlpo di lavorazione
1[/&I/II/I | BARE ARBEITSBEREICHE: ul timiel ‘
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] % BIESSE
Excel Line

SOLUZIONI TECNICHE DI QUALITA
ECHNISCHE QUALITATSLOSUNGEN

Trasmissione degli assi X e Y tramite vite a
ricircolo di sfere per la massima precisione e
affidabilita.

Antrieb der Achsen X und Y mittels
Kugelumlaufschraube filr die maximale Prézision
und Zuverlassigkeit.

rPrec:smne di lavorazione del basamento
e dei particolari meccanici.
ﬁearbe/tungsprazsmn des Unterbaus und

i der mechanischen Einzelteile.

Trave superiore rigida, progettata con gli
strumenti cad piu’ avanzati.

Oberer starrer Trager, mit den
fortschrittlichsten CAD-Instrumenten
entwickelt,

Basamento monolitico per la migliore
risposta alle sollecitazioni dinamiche
durante la lavorazione.

Monolithischer Unterbau als beste Antwort
auf die dynamischen Hiibe wihrend der
Bearbeitung.

Pattini a ricircolo di rulli su tutti gli scorrimenti
per garantire massima rigidita durante |a lavorazione.
Gleitschuhe mit Rollenumlauf auf allen
C.’e:z‘ssh:enh 1, um wéhrend der Bearbeitung die
“72". :ale Starrheit zu garantieren.




- CAMBIO UTENSILE A CATENA (TC) PER
i Ine SODDISFARE LE LAVORAZIONI PIL' COMPLESSE

KETTENWERKZEUGWECHSEL (TC), UM DIE
KOMPLEXESTEN BEARBEITUNGEN XU ERMOGLICHEN

Fino a 54 utensili /aggregati disponibili a magazzino per
lavorare fino a 3 pezzi completi contemporaneamente

Bis zu 54 Werkzeuge/Aggregate stehen im Magazin zur
Verfigung, um bis zu 3 volistandige Werkstiicke gleichzeitig
ZU bearpeiten.
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La gestione in random degli utensili a
magazzino permette di ridurre il tempo
di cambio utensile, in quanto {'utensile
viene scaricato nel primo posto libero.

Die Random-Verwal,  der Werkzeuge
im Magazin ermdglicht es, die Zeit des
Werkzeugwechsels zu reduzieren, da das
Werkzeug am ersten freien Platz abgelegt

ELETTROMANDRINO FINO A
ASSERVITO DA CAMBIO U
DA 12/18 POSTI
ELEKTROSPINDEL ZU 13 KW HSK F63 BESTUCKT
DURCH KETTENWERKZEUGWECHSEL MIT 12/18
PLATZEN
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Il cambio utensile a catena
permette di alloggiare utensili
ed aggregati pesanti (fino a 6

Kg) e di grosso diametro. Il

braccetto di scambio
garantisce il carico e lo scarico

simultaneo dell’utensile.

Der Kettenwerkzeugwechsel
erlaubt es, schwere (bis zu6
kg) Werkzeuge und Aggregate

und solche mit grolem

Durchmesser aufzunehmen. |

Der Wecflselarm erlaubt die
gleichzeitige Beschickung und

Entnahme des Werkzeugs.




| | [N CAMBIO UTENSILE A REVOLVER PER
LITIC

GARANTIRE LA MIGLIOR COMBINAZIONE FRA

PRODUTTIVITA’ E FLESSIBILITA

REVOLVERWERKZEUGWECHSEL, UM DIE BESTE
"OMHINA TION ZWISCHEN PRODUKTIVITAT UND

LEXIBILITAT ZU GEWAHRLEISTEN

Configurazione completa:

° 4 potenti elettromandrini (13,5 kW) HSK F63

¢ 4 magazzini a revolver in grado di alloggiare utensili ed aggregati
di grandi dimensioni

° 4 assi rotativi per effettuare lavorazioni su 360° (asse C)

Vollstandige Konfiguration:

° 4 leistungsfahige Elektrospindeln zu 13,5 kW HSK F63;

° 4 Revolvermagazine, die Werkzeuge und Aggregate mit groBen
Ausmalien aufnehmen kénnen,

° 4 drehende Achsen, um Bearbeitungen tiber 360° auszufiihren
(Achse C).

Fino a 4 pezzi lavorabili contemporaneamente

Vi

Bis zu 4 Werkstiicke kénnen gleichzeitig
bearbeitet werden.

AR

,-\I | v~ ELETTROMANDRINO FINO A 13,5 KW HSK
LW LIT 1€ F63 ASSERVITO DA CAMBIO UTENSILE
REVOLVER DA 10 POSTI 7
ELEKTROSPINDEL BIS 7U 13,5 K¥ i'-"‘c‘ EEST"JCRT
DURCH REVOLVERWER UG“"_" ISEL MIT 10
PLATZEN.
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La particolare configurazione del magazzino a revolver permette di alloggiare fino a 10 utensili con un diametro di 110 mm (peso complessivo
del magazzino 30 Kg - diametro max. utensile 160 mm). Pué inoltre ospitare aggregati pesanti (es. aggregato lama g 250 mm).

Die besondere Konfiguration des Revolvermagazins ermdglicht es, bis zu 10 Werkzeuge mit einem Durchmesse von 110 mm (Gesamtgewich
des Magazirs 30 kg maximaler ¥ /‘3’“‘7‘3Jgdl_ rchmesser 160 mm) aufzunehmen. Ausserdem kann er schwere Agg ega‘.a nll‘nnl)mpn (z B
Nutsdge @ 250 mm).
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V‘ GRUPPI OPERATCRI IN LINEA (EP): FV(‘\/‘\I | i-.«-]ﬁ UNITA OPERATRICE A 5 ASSI INTFRPOLANTI

\” |l MASS'MO EL LA PRGD UTT'V'TA’ -_..l\ ol L [ C ""/‘S.SF'INi)Ei_ MIT 5 INTERPOLIERENDEN ACHSEN
AnSEIwrh’ IHEITEN IN LINIEAEP):

MAXIMALE PRODUKTIVITAT.
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Configurazione completa:

° 9 potenti elettromandrini da 11
kW HSK F63

® 9 assi setting flottanti (PATENTED)

Vollstandige Konfiguration:

° 9 lefstungsfahige Elektrospindein zu 11
kW HSK F63;

° 9 Setting-Schwebeachsen (patentiert).
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HPS (Horizontal Power System)
. — Permette il taglio di pezzi con spessore fino a 100 mm su

Fino a 9 pezzi Iavorablll contemporaneamente 360° e lavorazioni pesanti orizzontali (scassi di serrature
etc.)

HPS (Horizontal Power System)

Ermdéglicht das Schneiden von Werkstiicken mit einer Stérke

biszu 100 mm auf 360° und schwere Bearbeitungen in dei
Horizontalen (Schlossschalen, usw

Ric 711 O Warketiirke kinnen oleichzaiti bearbeitet werden
Bis zu 9 Werkstiicke kbnnen gleichzeitig bearbe werden

Asse Z Principale (Z) ed assi Z Setting (S) indipendenti.
Soluzione brevettata che unisce i vantaggi della
lavorazione con copiatori meccanici con il set-up rapido
degli utensili.

Z-Hauptachse (Z) und Setting Z-Achse (S) unabhingig
steuerbar.

Patentierte Ldsung, die die Vorteile einer Bearbeitung
mit mechanischen Kopiervorrichtungen und den
Schnellsetup der Werkzeuge miteinander vereint.
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Asse C per eseguire le lavorazioni pil
complesse permettendo di ruotare gli
aggregati di 360°.

BATTUTA DI RIFERIMENTO POSTERIORE gestita da
controllo numerico per un corretto posizionamento sul piano
dei pezzi da lavorare

Elettromandrino con
cuscinetti ceramici per
-garantire una maggiore
accelerazione e velocita, una
minor potenza dissipata ed
una durata superiore.

auszuftihren, da die Aggregate um 360"
gedreht werden kdnnen.

Numeri yoctoriort
um die z e e
Tisch zu positionier

N mit

iklacern N e

Achse C, um komplexeste Bearbeitungen ‘
|

ECS copiatore meccanico a
settgggiro elettronico.

PIANO DI LAVORO FLESSIBILE,
garantisce un rapido attrezzaggio

Aggregati orizzontali per lavorazioni
pesanti.
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Aggregati per lavorazioni
inclinate.

Rasg =Y

Moduli vacuum liberamente posizionabili sul piano di lavoro tradizionale
senza lausilio di connessioni dedicate.

» LU & 1

Aggregati lama fino a @ 250 mm.
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BEARBEITUNGSTECHNOLOGIE LALUC] LIVIC | gearBEITUNG VON PANEELEN
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iNe  TECNOLOGIA DI LAVORAZIONE Fycal | inea  LAVORAZIONE DI PANNELL

Foratura e fresatura.

i E XCEL Bohren und Frésen.

Mobili in massello. 0 B B ﬁ
Mébel aus Massivholz. - = '

OGGETTISTICA / PLASTICA / ALLUMINIO
GEGENSTANDE/PL “STI (/AL UMINIUF.

Lavorazione materiali plastici e compositi. Incisione e taglio di lastre di plemglas. Taglio a freddo di allumlmo/alucobond
Bearbeitur g von Plastik- und Einschneiden und Schneiden vo Kaltschneiden von minium/Alucobond
zusammengeset tzten Matarialiens Plexiglasplatten

Nesting di antine.
Ttiren-Nesting.
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Controllo numerico digitale OSAI
10/510.
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Pulsantiera remotabile
Teach Pendent.

Consolle operativa su carrello

‘mobile. ‘
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Video a colori TFT.
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Tastiera multifunzionale.

CAD - CAM
CAD - CAM
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Pegrere—
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" Pantografatura sul piano.
Frasen auf dem Tisch.

Svuotature

Entleerungen. %

Lavorazioni su

Bearbeitungen
auf geneigten

icrhen
1schnerl.,

Incisione 3D.
3D-Einschnitte.

piani inclinati.

Ottimizzazione di foratura.
Bohroptimiert mng

Avanzato pantografo.
Fortgeschrittene
Pantographfrdsmaschine.

Nesting
Nesting
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EXCEL TC (cambio utensile a catena)
EXCEL TC(Kettenwerkzeugwechsel). ,

%
|.__720/780/810
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EXCEL TCR (cambio utensile a revolver) ' 5800-22 7650 9730
EXCEL TCR (Revolverwerkzeugwechsel). [ 5800-26 7650 9730

2160 mm

720/780/810 ! 720/780/810

Ja

1050/1200

100




BH 43

DL A2
SH 43

.
EXCE

EXCEL EP (teste in linea)
EXCEL EP (Kopfe in Linie)

ASSETTO ASSE Z (in mm.). Quote
gruppi svincolati

Ausrichtung der Achse Z (in mm).
Quoten der freilgelegten Gruppen.

Line

1+9
min. 240 (290)
| 1920 (2320)
i i —
BH 24 | 3 BH 19 b4
BH 24 s 3 BH 19 ®l |
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Y \
@
i
oﬁksg@
472—FE;1
—
] | 400 S
~E££359 BH19 110
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Eval | inea | TABELLA DATI TECNICI
EFA“;(H‘GE a,=..! | !‘T TABELLE DER TECHNISCHEN D/
MODELLO ASSE X ASSE Y/W DIMENSIONE DELLE TAVOLE
MASCHINE X-ACHSE Y/W-ACHSEN ABMESSUNGEN DER TISCHE

mm inches mm inches n° | mm | inches

Excel5800-22 5800 | 22835 ~ 3200 | 12598 2 | 2200x1800 | 86,61x70,86

Excel 580022 5800 | 22835 3200 | 125,98 2 2200x2600 86,61 x 102,36
Excel5800-26 5800 | 22835 3200 | 12598 2 | 2600x1800 | 102,36 x 70,86
Excel 5800-26 5800 22835 3200 | 12598 2 | 2600x2600 102,36 x 102,36

Per tutte le versioni Asse Z = 400 mm e Passaggio Pezzo = 400 mm., controllo numerico OSAl 10/510 Digitale
Bocca di aspirazione @200 mm

Velocita di aspirazione 30m/sec

Consumo aria compressa 200NI/1"

Peso max utensile + portautensile: 6 kg per un max di 80 kg (TC) e 30 kg (TCR)

Fiir alle Versionen Achse Z = 400 mm und Werkstickdurchgang = 400 mm, numerische Steuerung OSA! 10/510 digital
Absaugansc sS 0 ) )
A Iggesc keit 3( i
Drt tverpral 20
Max. Gewicht Wei zeug + Nerkzeughalter: 6 -'-’;L‘r’-':.":' einem Maximum von 80 kg Cund 30 g
ELETTROMANDRINO MAGAZZINO UTENSILI
ELEKTROSPINDEL WERKZEUGMAGAZIN
Versioni Max n° unita | Potenza/n® rpm Range rpm Attacco | Raffreddamento Tipo N° posti | Interasse
operatrici Utensile (mm)
Version Hdchstzahl der Leistung/Anzah! U/min Bereich U/min | Werkzeug- ; Kiihlung Tvp  |Platzanzahil| Achsen-abstand
Arbeitseinheiten spannfutter | (mm)
TC 4 13,5 Kw (18 hp)a 12.000 rpm |da 1000 a 20.000 | HSK F63 | Indipendente ad aria Catena 12/18 | 180/ 120
135 Kw(18hp)bei 12000 Uin | von 1000 bis 20.000| Unabhédngig mit Luft  Kette 12/18 180/120
TCR 4 13,5 Kw (18 hp)a 12.000 rpm |da 1000 a 20.000 | HSK FB&3 | Indipendente ad aria Revolver 10 \ 120
' 135 Kw(18hp)bei 12000 Unin | von 1000 bis 20.000 Unabhéngig mit Luft ~ Revolver 10 120
EP 9 [ 11 Kw (15 hp)a 12.000 rpm |da 1000 a 20,000 | HSK F63 | Indipendente ad aria No | No | No
| 11Kw (15hp) bei 12.000 Umin |m1000b1_s€0000| | Unabhdngig mit Luft~ Nein | Nein | _Nein

Principali Opzionali

Pompa del vuoto da 250 (max 4)/500 (max 2) m3/h

Asse C per lavorazione con aggregati a 360° sul piano X-Y

Elettromandrino 15 Kw (20 hp) attacco HSK F 63 raffreddato a liquido
Testa a forare BH 19 con 13 mandrini verticali e 6 orizzontali (max 3)

Testa a forare BH 24 con 19 mandrini verticali e 6 orizzontali (max 3)

Testa a forare BH 43 con 29 mandrini verticali e 14 orizzontali (max 2)

4° Asse Tilting per lavorazioni in interpolazione +/- 45° sul piano X-Z (max2)
Gruppo con motore orizzontale HPS a 2 uscite lama+punta (max 2)

W(‘SPanIChE' Optlonalf

; vV v
c arhe / i f der Y
1S [— )2 ) ega ene






