ROver ASMART

centre d'usinage a contréle numérique

BIESSE



Quand competitivite
signifie savoir repondre
a toutes les

ex1gences

=~ Made In Biesse



Z BIESSE

Le marche requiert

un changement dans les procédés de production
permettant d'accepter le plus grand nombre

de commandes possibles. Tout en maintenant de
hauts standards de qualité, une personnalisation

des pieces produites avec des délais de livraison
rapides et fiables, e tout répondant aux exigences des
architectes les plus créatifs.

Biesse repond

avec des solutions technologiques qui valorisent

et supportent I'habilete technique et la connaissance
des processus et des matériaux. Rover A Smart est
un centre d'usinage a contréle numérique a 5 axes
simple et intuitif qui permet de produire tout type de
meubles. Il est parfaitement adapté aux exigences
des petites et grandes menuiseries qui doivent
produire du hors mesure ou pour la fabrication
standard de petits lots.

» Haute qualité de finition et précision.
» Possibilité de fagonner de grands formats.
» Réduction des temps d'outillage.

» La haute technologie devient accessible et intuitive.
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Nour lavenir

- centre d'usinage a contréle numérique
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Un seul centre dusinage
pOUr repondre aux multiples
NESoINS de production

Technologie a 5 axes pour donner de la valeur aux
produits finis.

I permet de réaliser des pieces complexes en toute
simplicité, avec une précision et une qualite-de finition
optimales.




—Haute qualite
de finition et precision

Fiabilité et productivité
maximales grace a l'utilisation
de composants haut de
gamme sur toutes les
machines de la gamme Rover.
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Les deux axes Z indépendants assurent
une usinabilité maximale en Z.

Al o /A '"vo >~
se élevée de l'axe Z

Guides linéaires de coulissement des
plans de travail pour une precision de
positionnement et une stabilité optimales

» 13 kW de puissance disponible dés 12 000 tours/min avec rotation
des axes A et C « endless » pour éliminer les reprises sur la piéce.

» Coiffe d'aspiration réglable sur 12 positions
» Un capteur vérifie les vibrations crées par l'outil.
BHZ 17 L

17 outils avec rotation jusqu'a 6 000 tours/min réglable
par inverseur pour une qualité et une précision de pergage optimales.




Technelogierconviviale
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| a haute technologie aes centres

d'usinage les plus vendus au monade

repond aux exigences dutilisation de

Ceux qui travaillent le bois.

Mariage parfait entre iInnovation

Biesse et g‘énie talien.
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Possipilite dusiner
de grands formats

Le passage de la piece
de 245 mm, unique dans
sa catégorie, permet
d'accepter tout type de
commande et de pouvoir
faconner des pieces de
grande épaisseur.

La possibllite de charger des panneaux de 1900 mm
de profondeur permet deviter la phase de pré-coupe
et dexecuter des faconnages de pieces plus grandes
que la zone de fagonnage en double positionnement.



Securite maximale
DOUr lopérateur

Haute productivité sans renoncer
a la vitesse élevée de fagonnage
en toute sécurité pour l'opérateur.

v

Visibilité de fagonnage optimale. Bande
LED a 5 couleurs indiguant I'état de la
machine en temps réel.

Console a distance pour le controle Les tapis de détection sensibles per- Bandes latérales pour la protection du
direct et immédiat par l'opérateur. mettent a la machine d'usiner a vitesse ~ groupe opérateur, mobiles pour usiner
maximale constante. a la vitesse maximale en toute sécurité.

Vitesse vectorielle de 100 m/min.
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Reduction

des temps doutillage

Le plan de travail Biesse garantit une tenue optimale
de la piece, un outillage facilité et rapide.

SA (Set Up Assistance)

Le plan de travail a positionnement assisté suggere a l'opérateur la fagon de placer
le panneau (en indiquant la position des plans de travail et des systemes de blo-
cage) et protége la zone de fagonnage contre les éventuelles collisions avec l'outil.

v

Uniclamp
Systemes de blocage pneumatique a
décrochement rapide.

Magasin outils a Revolver a 16 positions
sur chariot X pour avoir a disposition des
outils et des agrégats en permanence.
Muni d'un capot de protection des outils
a ouverture automatique.

v

Magasin outils a 12 positions

sur bati

Il est possible de modifier automati-
quement l'outillage du magasin rapide
a Revolver a 16 postes en prélevant les
outils présents dans le magasin a Rate-
lier a 12 positions. Cette solution permet
d'usiner sans entraver le fagonnage en
pendulaire. La premiere position avant
fait office de Pick-Up pour l'outillage du
magasin a revolver.

Muni d'un capot de protection des outils
a ouverture automatique.



Temps de nettoyage reduits pour
garantir le maximum de productivite

Unité de fraisage a 5 axes
avec coiffe réglable en
hauteur de 360 mm.

Tapis motorisé pour I'évacuation de copeaux et de déchets. Déflecteur intégré (transporteur de co-
peaux) géré par contréle numérique.

v

Bac de collecte des copeaux fourni
avec le convoyeur pour copeaux.
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| a tecnologie la plus
evoluee a portee
de main

HPac

Console de controle Wi-Fi pour effectuer
les principales fonctions nécessaires lors
des phases de preparation de la zone de
fagonnage, doutillage des groups opéra-
teurs et des magasins porte-outil.

bPad représente un bon outil dassis-
tance a distance grace aux fonction-
nalités d'appareil photo et de lecture de

pblouch ™

Nouvel écran tactile de 21,5" qui permet
d'exécuter toutes les fonctions réalisées
par la souris et par le clavier en assurant
une interactivité directe entre I'utilisateur
et le dispositif. Parfaitement intégré a
linterface de la bSuite 3.0 (et versions
suivantes), optimisée pour une utilisa-
tion tactile, il profite au mieux et avec la
plus grande simplicité des fonctions des
logiciels Biesse installés sur la machine.

g eecceen

&

bPad et bTouch sont une
option qui peut étre achetée
meme apres I'achat de la
machine pour améliorer

les fonctionnalités \
et l'utilisation de la

technologie a disposition. |
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Industry 4.0 ready

N B e T

Z BIESSE

Industry 4.0 est la

nouvelle frontiere de
I'industrie basée sur les
technologies numériques,
sur les machines qui
communiquent avec

les entreprises.

Les produits sont capables
de communiquer et
d’interagir entre eux de
maniéere autonome au

sein des processus de
productions connectés par
des réseaux intelligents.

'lengagement de Biesse est de trans-
former les usines de nos clients en re-
al-time factories prétes a garantir les
opportunités de la digital manufactur-
ing. Les machines intelligentes et les
logiciels deviennent des outils incon-
tournables qui facilitent le travail quo-
tidien des personnes qui fagonnent le
bois et de nombreux autres matériaux
dans le monde entier.

4.0 READY



| a haute technologie
devient accessiple
et Intuitive

bSolid est un logiciel CAO/FAO 3D qui
permet d'exécuter, avec une seule plate-
forme, tous les types de faconnage
grace a des modules verticaux réalisés
pour des productions spécifiques.

Conception en quelques clics et sans limites.

Simulation du fagonnage pour avoir une
visualisation préalable de la piéce et étre guidé
dans sa conception.

Réalisation virtuelle de la pieéce afin de prévenir
les éventuelles collisions, permettant d'équiper
la machine de la meilleure fagon possible.

Visionner le spot bSolid sur : youtube.com/biessegroup
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service 4.0

Biesse a développé une riche gamme
de services pour renforcer

les performances des machines

et la productivité des clients, en
améliorant I'efficacité opérationnelle
et en réduisant les colts.

Des capteurs et dispositifs
pouvant étre appliqués

sur les machines qui
permettent de générer des
analyses approfondies,
facilement consultables
sur les panneaux de
commande pour les
dispositifs mobiles.

Paquet

Service loT Biesse

» Service d'assistance étendu et prioritaire.

» Connexion continue avec le centre de contréle Biesse.

» Monitorage direct des performances de la machine
avec une app dédiée.

» Analyse des arréts machine, diagnostic a distance et
prévention des pannes.

» Controle fonctionnel et inspection technique sur site
dans la période de garantie.
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Z BIESSE

v

Ecran de monitorage des
machines connectées
au centre de controle
Biesse.

v

Ecran de controle des
détails de la machine.

La connexion directe avec Biesse garantit des avantages importants

» Optimisation de l'efficacité et de la qualité de fonctionnement.
» Réduction nette des temps de réparation.

» Meilleure prédictibilité des arréts machine.

» Mise a jour a distance du logiciel.

60 minutes de temps maximum pour gérer un arrét machine.

, . o , . . .
Réduction de 80 760 du temps nécessaire pour le diagnostic.

Réduction de 500/0 des temps d'inactivité.
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dination directe et immédiate entre Service &
es Détachées deg,demandgs d'intervention.
sistance Client a personnel Biesse dédié
Sponible au siege pres du client.

Biesse Service

» Installation et mise en service des machines et des lignes.

, » Centre de formation des techniciens Biesse, filiales,
distributeurs et formation directement chez les clients.

» Révisions, optimisations, réparations, entretien.
» Résolution des problemes et diagnostic a distance.

» Mise a jour du logiciel.

5 O O / techniciens Biesse en Italie et dans le monde.
5 O / techniciens Biesse opérant en téléservice.
5 6 O / techniciens Distributeurs certifiés.
/‘ 2 O / cours de formation multilingues réalisés chaque année.
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Z BIESSE

Le Groupe Biesse soutient, entretient
et développe des rapports directs et
constructifs avec le client pour mieux
connaitre ses exigences, améliorer les
produits et les services apres-vente a tra-
vers deux divisions spécifiques: Biesse
Service et Biesse Pieces Détachées.

Il peut compter sur un réseau mondial
et sur une équipe hautement spécialisée
afin d'offrir partout dans le monde des
services d'assistance et des piéces de
rechange pour les machines et les com-
posants sur site et en ligne 24/24h et 7/7
jours.

Blesse Pieces Detachees

» Pieces de rechange d'origine Biesse et kits de pieces
de rechange personnalisées en fonction du modele de machine.

» Support a l'identification de la piece de rechange.

» Bureaux des transporteurs DHL, UPS et GLS situés a l'intérieur du
magasin des pieces de rechange Biesse et retraits multiples journaliers.

» Délais d'exécution des commandes optimises grace a un réseau de
distribution ramifié dans le monde avec des magasins délocalisés
et automatiques.

8 7 O/ / de commandes pour arrét machine exécutées
O dans les 24 heures.
95% .~
0O de commandes exécutées dans les délais établis.
" O O / techniciens chargés des piéces détachées
en ltalie et dans le monde.

5 O O / commandes gérées chaque jour.
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Caracteristiqgues tecnhnigues

Configuration 1 X 5600 mm

H 2770 mm

X 5600 mm

Configuration 2

H 2770 mm

Y 4610 mm

Champs de travail

X Y Z
mm mm mm
Rover A Smart 1632 mm 3280 1620 200/245

Les données techniques et les illustrations ne sont pas contraignantes. Certaines photos peuvent illustrer des machines équipées d'options
Biesse Spa se réserve le droit d'apporter d'éventuelles modifications sans préavis

ondéré A (LpA) pour Ler evé a éteé effectué conformément a la norme UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3 9
onnage sur machine coustique) et UNI EN 1SO 11202 : 2009 \prewam acoustique poste opérateur) avec sage panneaux
DdB(A) vaa 96dB(A) Leg valeurs reportées sont des niveaux démission sonore qui ne S“m pas forcément des niveaux opérants

) jbouqu pondéré A (LpA) pour  sUrs. Bien qu'il existe une relation entre les niveaux démission sonore et les niveaux d\:‘XLQQ\, n, on ne peut
poste opérateur et niveau de puissance dcomt\cue pas l'utiliser pour rminer s'il'y a lieu dexwgﬂ d'autres mesures préventives de sécurité. Les facteurs qui
(LwA) pendant le fagonnage sur machine avec influencent le niveau rée jlxposw ion de lopérateur comprennent tant la durée de I'exposition que les ca-
pﬂmpe: a cames L 3dB(A) Lwa=100dB(A) In stiques du lieu de travail, le nombre de machines qui travaillent et les autre

rtitude de mesure K dB(A) 4 t. Quoi quiil en soit, ces renseignements pourront étre utiles a urm
risques et périls derivant d'une exposition au bruit




Blesse Group

\ A
How
Where .~
With .~

We .~

1 groupe industriel, 4 divisions
et 9 sites de production.

14 millions d'euros par an en R&D
et 200 brevets enregistrés.

37 filiales et 300 agents/revendeurs sélectionnés.

Clients dans 120 pays: fabricants d'ameublement
et design, portes et fenétres, composants
pour le batiment, le secteur nautique et aérospatial.

3.800 employés a travers le monde.

Biesse Group est une multinationale leader
dans la technologie pour le fagonnage du bois,
du verre, de la pierre, du plastique et du métal.

Fondée a Pesaro en 1969 par Giancarlo Selci,
elle est cotée en bourse depuis juin 2001 .

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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