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CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum
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EInscnrankungen

ZU produzieren




Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die das Annehmen der groBtmoglichen Anzahl

an Auftragen gestattet. Dabei missen jedoch

hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und sicheren
Lieferzeiten gewahrt bleiben, damit auch die
Anspriche der kreativsten Architekten erfUllt

werden konnen.

Blesse antwortet

mit technologischen Losungen, die technologische
Geschick sowie Prozess- und Materialkenntnis
unterstltzen und deren Wert hervorheben. Rover

C ist das neue Bearbeitungszentrum fur die
problemlose Fertigung von Mobeln, Treppen sowie
Komponenten von Fenstern und TUren jeder Form,
Grofle und Dicke.

Es wurde fiir schwere Bearbeitungsbedingungen
entwickelt, die den Einsatz von groRen Werkzeugen
und Aggregaten erfordern.

Hohere Leistungen als der Marktstandard.
Noch mehr Bearbeitungsmaglichkeiten.
Perfekte Ausfiihrung der Bearbeitungen.

Reduzierung der Zykluszeiten fiir eine hohe
Produktivitat.

SR S S G N G

Die Spitzentechnologie wird erschwinglich und
intuitiv.



Die Leistung trifft auf
die Prazision

ZBIESSEROVER C

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum






Hohere Leistungen
als der Marktstandarc

Auf dem Markt einzigartige technologische

Losungen um den Anforderungen von Produktivitat

und Flexibilitat der anspruchsvollsten Hersteller

gerecht zu werden. %

5-Achskopf mit 21,5 kW ab 8000 U/min,
der starkste auf dem Markt, welcher
komplexe Bearbeitungen ermdglicht
und dabei Qualitat und Prazision ge-
wahrleistet.

v

Die auf der Rover C entwickelten Losun-
gen ermdoglichen schnelle Werkzeug-
wechsel mit kiirzeren Zykluszeiten.




Bearbeltung von besonders starken
WerkstUcken, dank des
Durchlasses von 400 mm.

.

ROVERC

Durch die Kombination von-5 Achs-
und 4-Achsfrasspindel kann jede Art
von Produkt bearbeitet werden. Die
unabhangigen Y-Achsen ermdglichen
es, Werkzeugwechsel ohne Totzeiten
durchzufihren und die groRe Zahl der in
der Maschine verfligbaren Werkzeuge
zu verwenden.

Vektorgeschwindigkert der Achsen von
124 bis 156 m/1" und Beschleunigungen

von 3,5 bis b m/sec? fur hohe
Serlenproduktionen.



-Xakte Lelstung

Der neue 5-Achskopf ermdglicht die Durchfiihrung
komplexer Bearbeitungen und garantiert Qualitat
und Prazision. Durch Kombination von 5-Achs und
4-Achs kann jede Art von Produkt bearbeitet werden.
Die unabhangigen Y-Achsen, die Werkzeugwechsel
ohne Einfluss auf die Zykluszeiten ermdglichen,
sowie die hohen Geschwindigkeiten der Achsen und

Beschleunigungen, garantieren eine hohe Produktivitat.

-

HIGH TECHNOLOGY" 2
Auf dem Markt einzigartige =
technologischen Losungen um den
Anforderungen von Produktivitat und
Flexibilitat der anspruchsvollsten
Hersteller gerecht zu werden. Perfekie s
Kombination aus Innovation und
talienischer Genialitat.
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Groldere
Bearbeltungsmoglichkerten

Die Technologie der neuen Rover C ermdglicht

die Bearbeitung von Werkstiicken mit komplexen
Formen und garantiert dabei Qualitat, Prazision und
dauerhafte Zuverlassigkeit.




ROVERC
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Komplette Bearbeltbarkert

grolder Platten

Der steife Aufbau der Maschine

und die Breite der Y-Achse ermdglichen
die Bearbeitung von Platten bis 1930 mm
mit allen verfligbaren Werkzeugen.

Zwei Maschinen in einer: Alle Funktionen und die Qualitat einer echten Flachtisch-
maschine werden durch den CFT (Convertible Flat Table) Arbeitstisch gewahrleis-
tet und ermdglichen so Bearbeitungen von diinnen Platten, Nesting oder Folding
auf einer Konsolenmaschine.

v

Eine umfassende Auswahl von Ma-
schinentypen fUr die Bearbeitung von
Platten aller GroRen, unter denen die
passendste ausgesucht werden kann.

Rover C 1636
Rover C 1648
Rover C 1665
Rover C 1682
Rover C 1936
Rover C 1948
Rover C 1965
Rover C 1982




Perfekte Austinrung
der Bearpbertungen

Die Gantry-Struktur wurde fiir
gehobene Standards der Prazision
und Zuverlassigkeit bei der
Bearbeitungsausfiihrung entwickelt.

Die automatische Schmierung gewahr- Der doppelte Antrieb entlang der

leistet eine stdndige Schmierung der X-Achse ermdglicht das Erreichen ho-

wichtigsten Bewegungselemente der her Drehzahlen und Beschleunigungen,

Maschine-ohne Eingriff des Bedieners. wobei hohe Prazision und Oberflachen-
qualitat beibehalten werden.

ROVERC

13



14

-unktionelles Design

Die Schutzscheibe wurde aus durchschlaghemmendem,
transparentem Polykarbonat entwickelt, um dem
Bediener maximale Sicht zu gewahren. Durch die
funffarbigen LEDs fiir die Anzeige des Maschinenstatus
konnen die Bearbeitungsphasen bequem und absolut
sicher liberwacht werden.

BIESSEIDENTITY

Innovative und essentielle Asthetik
zelchnet die unverwechselbare
|[dentitat von Biesse aus.
'talienisches Genie und italienischer
Geschmack perfekt vereint.




Z BIESSE
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Reduzierung der

/ykluszelten fU
hone Produktiv

Sofortige Maschinenbestiickung dank der
neuen Losungen fiir den Werkzeugwechsel,
mit denen mehr als 100 Werkzeuge

immer verfiigbar sind.

Cene
tat

v

Doppeltes Werkzeugmagazin mitfah-
rend in X mit 44-66 Positionen, fUr einen
schnellen Werkzeugwechsel und kirze-
re Bearbeitungszeiten. Es besteht die
Maoglichkeit, ein Sageblatt von 400 mm
Durchmesser aufzunehmen.

v

Senkrechtes Ketten-Werkzeugmaga-
zin auf Y-Achse mit 10-15 Positionen.



Einfacher Zugang fUr die Bestiickung
dank der Fronthaube, die gedffnet wer-
den kann.

Der Pick Up Wechsler gestattet die Be-
stiickung der Magazine in der Maschi-
ne.

ROVERC

v

Die unabhangigen Y-Achsen ermdgli-
chen es, Werkzeugwechsel ohne Totzei-
ten durchzuftihren und die groRe Zahl
der in der Maschine verfiigharen Werk-
zeuge zu verwenden. Der Shuttle im ver-
tikalen Kettenmagazin ermdglicht einen
raschen Werkzeugwechsel.
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Reduzierung der

Der Arbeitstisch von Biesse gewahrleistet
optimalen Halt des Werkstiicks
sowie einfaches und schnelles Bestiicken.

Module fiir das Spannsystem Uniclamp-Spannvorrichtung mit pneu-
mit Vakuum. matischer Schnellentriegelung.

Bestudckungszerten

Hypeclamp fir stabiles und prazises
Spannen.



ROVERC

v

SA (Set Up Assistance)

Der Arbeitstisch mit unterstitzter Posi-
tionierung gibt dem Bediener an, wie die
Platte anzuordnen ist (Angabe der Po-
sitionen flr Arbeitstisch und Aufspann-
systeme) und schitzt den Arbeitsbe-
reich vor etwaigen Kollisionen mit dem
Werkzeug.

Mehr als 1600
Bearbeltungszentren mit EPS verkauft.

EPS (Electronic Positioning System)

Ermdglicht es den gesamten Arbeitsbereich automatisch und schnell neu zu konfigurieren. Das
System positioniert die Werksttickauflagen und Sauger mittels unabhangiger Motoren, d.h. ohne
Einsatz der Arbeitseinheit. Die Positionierung von Werkstickauflagen und Saugern eines Bereichs
wird ohne Totzeiten durchgefiihrt, wahrend die Maschine auf der anderen Seite arbeitet.

19



Die Spitzentechnologie
wird erschwinglicn
und Inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
moglicht, dank der fir spezifische Pro-
duktionen vertikal gebauten Module,
alle Arten von Bearbeitungen durchzu-
flhren.

4 Planung mit wenigen Klicks und ohne Einschrankungen.

' Simulation der Bearbeitungsablaufe
fiir eine Vorschau auf das gefertigte Werkstiick
und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

4 Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks,
wobei Kollisionen vorausgesehen werden und
die Maschine optimal eingesetzt wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup

K
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Maximale Freinert
pel der Planung

bWindows ist ein perfekt integriertes Plug-in
von bSuite fir die Planung von Fenstern und
Tdren. Indem es die Planungskapazitaten von
bSuite nutzt, stellt bWindows eine Reihe von
unvergleichlichen Funktionen zur Verfiigung.

' Herstellung von Fenstern und Tiiren auch von héchst
komplexem Design.

4 Moglichkeit, das herzustellende Produkt in all
seinen Komponenten und Eigenschaften anzusehen.

' Genaue Berechnung der Zeiten
der Arbeitslisten, die von einem
Gesamtauftrag erzeugt werden.
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\Vaximale Sichernelt
fUr den Bediener

v

Die beriihrungsempfindlichen Tritt-
matten gestatten der Maschine das
Arbeiten bei Héchstgeschwindigkeit.

Sicherheit und Flexibilitat dank der neu-
en Bumper, kombiniert mit den Photo-
zellen, ohne Platzbedarf am Boden, mit
dynamischer Pendelbearbeitung.

Schutzqitter
mit Front-Zugangstur.




v

Seitliche Schutzbander zum Schutz
der Arbeitsgruppe, mobil, um mit ma-
ximaler Geschwindigkeit in vollkomme-
ner Sicherheit zu arbeiten.

Fernbedienung fUr eine direkte und so-
fortige Kontrolle durch den Bediener.

Maximale Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben fir

die Anzeige des Maschinenstatus
in Echtzeit.

ROVERC
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Kundenspezifische
Ausstattung, je nacn
Produktionsantorderung

Fraseinheit mit Luft- oder 5-Achs-Fraseinheit mit
Flissigkeitskihlung und Leistungen von 13-16,5 -
Leistungen 21,5 kW.

bis 19,2 kW.

Horizontale Fraseinheit mit Vertikale Fraseinheit von 6 kW. Multifunktionseinheit
1 oder 2 Ausgangen. mit 360°-Drehung.



ROVERC
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Hohe

\Verarbeltungsqualitat

Frasspindeln, Bohrkopfe und Aggregate werden
von HSD, dem Weltmarktfiihrer im Bereich der
Mechatronik, fiir Biesse entwickelt und hergestellt.

v

Neue C-Torque-Achse:
praziser, schneller, steifer.

Der neue Bohrkopf BH 30 2L ist mit
einer automatischen Schmierung und
Absaugung aus Metall fir eine langere
Lebensdauer ausgestattet. Er ist flis-
sigkeitsgekihlt, um hochste Prazision
zu gewabhrleisten.

Die Multifunktionseinheit, die stufenlos
auf 360° Uber die CNC positionierbarist,
kann Aggregate flr die Durchfiihrung
spezifischer Bearbeitungen aufnehmen
(Schlosskasten, Sitze fiir Scharniere,
horizontale Tiefbohrung, Kappen usw.).



ROVERC

Aggrega

Jede Bea

e fur

Deltungsart
-ﬂ%ﬁ" <\
+ $

29



30

Maximale Sauperkert

O

U

es Produktes

Nd der Werkstatt

Motorisiertes Forderband zum
Abtransport ~ von  Spanen und
Bearbeitungsabfallen.

v

CNC-gesteuertes Spaneleitsystem
(Spaneleitblech).

v

Absaughaube einstellbar
auf 6 Positionen (fUr 4 Achsen) und auf
13 Positionen (fur 5 Achsen).



ROVERC

Technische Daten

HMAX

H
Bearbeitungsbereiche
X pA

ROVER C 1636 3625 1650 400

ROVER C 1648 4825 1650 400

ROVER C 1665 6505 1650 400

ROVER C 1682 8125 1650 400

ROVER C 1936 3625 1950 400

ROVER C 1948 4825 1950 400

ROVER C 1965 6505 1950 400

ROVER C 1982 8125 1950 400

Platzbedarf
X CE Matten Y CE Matten X CE Bumper Y CE Bumper H H MAX
5 Achsen 4 Achsen

ROVER C 1636 8121 06547 8361 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1648 9334 6547 9574 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1665 11027 6547 11267 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1682 12720 6547 12930 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1936 8121 06567 8361 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1948 9334 06567 9574 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1965 11027 6567 11267 6530 2000 3370 3040
ROVER C 1982 12720 06567 12930 6530 2000 3370 3040

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kénnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben.
Biesse Spa behdlt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wahrend Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (Schall-
der Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Ma- leistung) und UNIEN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angege-
schine mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) benen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Ob-
Lwa=96dB(A) A-bewerteter Schalldruckpegel wohl ein gewisses Verhéltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses
(LpA) am Bedienerplatz und~Schallleistungs- nicht zuverlassig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaBRnahmen erforderlich
pegel (LwA) wahrend der Bearbeitung bei einer sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskrafte ausgesetzt sind, umfas-
Maschine mit Klauenpumpen Lwa=83dB(A) sendie Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub-und Larmquel-
Lwa=100dB(A) Messunsicherheit K dB(A) 4 len, wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall

gestatten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.



Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
endienst und Eggatzteil-Afteilung bei
iceanforderung
erstiitzung der it Personal von
esse in der Niedéflassu nd/oder
8im Kunden.

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.
- 4 Training Center fur die Ausbildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.
4 Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

4 Upgrade der Software.

5 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
6 O / Biesse Techniker arbeiten in Tele-Unterstiitzung.
5 6 O / zertifizierte Servicetechniker fir Handler.

N
1 ?_ \_) / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.

32



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team
und bietet Uberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fir Maschi-
nen und Komponenten Onsite und On-
line rund um die Uhr an.

Blesse Parts

Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

Unterstltzung bel der Identifizierung des Ersatzteils.

Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

<< K

Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-
zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten

Lagern.
87 O/ der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
O Stunden bearbeitet.
9 6 Q/ der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
O bearbeitet.
’I O O fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

6 O O / taglich abgewickelte Bestellungen. /
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Made With Biesse

Die Technologien der Gruppe Biesse
begleiten die innovative Starke und
die umfassenden Qualitatsprozesse

der Lago.

In der konkurrenzintensiven Szenerie
des Wohndesigns behauptet Lago seine
Position als aufstrebendes Markenzei-
chen durch inspirierende Produkte und
Offenheit fir das IneinanderflieRen der
Bereiche von Kunst und Business, kom-
biniert mit der Forschung fiir eine nach-
haltige Entwicklung.

,Wir haben eine Reihe von Projekten,
oder besser gesagt Konzepte, entwi-
ckelt," so Daniele Lago, ,die fir Lago, wie
wir es heute kennen, Pate gestanden
haben: Das Design soll eine kulturelle
Vision der gesamten Business-Kette
darstellen, und nicht nur des einzelnen
Produkts".

“Flexibilitat ist das Schllsselwort bei

Lago - bemerkt Carlo Bertacco, der Pro-
duktionsleiter. Wir haben begonnen, das
Konzept einzufiihren, auf Bestellung zu
produzieren. Das hat es uns ermdglicht,
den Platz einzuschranken und die Fabrik
von Anfang an zu leeren’.

‘Die Maschinen, die wir gekauft haben
— erzahlt Bertacco weiter - sind tolle An-
lagen, eine geringe Investition fir das,
was sie bieten, und sie stehen fir eine
Wahl der Produktionsphilosophie. Wir
sprechen von einem bestimmten Pro-
duktionsvolumen mit Lago-Qualitat und
davon, kundenspezifische Anderungen
jederzeit vornehmen zu konnen, das
heilt die Grundprinzipien der schlanken
Produktion”.

http://www.lago.it

K

Die Lago-Flexibilitat hat es ermdglicht,
dem Kunden Produkte zu liefern, mit de-
nen er einen personlichen Raum erstel-
len konnte, der seinem Sein entspricht.
Die Firmenphilosophie “Lago Interior
Life" setzt darauf, Empathie zwischen
den Raumen und den Personen, die
darin leben zu schaffen, zwischen dem
Wohl der Umgebung und dem inneren
Wohlbefinden.

Quelle: IDM Industria del Mobile
Lago, unser Kunde seit 1999, ist eine der
angesehensten Marken fiir Inneneinrichtung des
italienischen Designs weltweit.



Blesse Group

v | / 1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche und 8 Produktions-
ﬂ standorte.

H OW / 14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

\/\/ h e re / 30 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller und Designer,

W | J[ h / Fenster und Tiiren, Komponenten fiir den Bau, die Schifffahrt

und die Luftfahrt.

\/\/e / 2800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro gegriindet
und ist seit Juni 2001 an der Borse im STAR-Segment
notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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