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DIE MASCHINE

FUR AUFWENDIGE
BEARBEITUNGEN
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DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Produktionsprozesse,
die es gestattet, die groRtmogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei mussen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle
Gestaltung der Produkte mit schnellen und si-
cheren Lieferzeiten gewahrt bleiben.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die die Erfor-
dernisse der auf Bestellung produzierenden Be-
triebe abdecken und dabei Kosten und Zyklus-
zeiten stark reduzieren. Rover C FT ist das neue
Stand alone - Bearbeitungszentrum nicht nur fur
Nesting- Bearbeitungen, sondern auch fur dicke
Sonderwerkstiicke und aufwendige Bearbeitun-
gen, Sonderanfertigungen und gemischte Pro-
duktionen mit Folding-Bearbeitung, aber auch
flr Aluminium und technische Werkstoffe. Die-
ses Zentrum wurde fUr den Einsatz bel Spezi-
alanfertigungen, die spezifische Bearbeitungen
erfordern, geplant.




Z BIESSE

ROVERcFT

” HOHE TECHNOLOGIE FUR SPITZENLEISTUNGEN
” BEARBEITUNGSQUALITAT

” MAXIMALE PRAZISION

” LANGFRISTIG ZUVERLASSIGE TECHNOLOGIE.




UNBEGRENZTE
BEARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Die Technologie der neuen Rover C FT ermoglicht die Bearbeitung
von dicken und komplex geformten Werkstiicken und garantiert dabei
Qualitat, Prazision und dauerhafte Zuverlassigkeit.




ROVER cFr

DIE BRANCHENSPEZIFISCHE
SPITZENTECHNOLOGIE UND BIESSES
ZEHNJAHRIGE NESTING ERFAHRUNG DECKEN DIE
VERSCHIEDENSTEN ANWENDUNGSBEREICHE AB

Die Modularitat und die Ubergreifende
maximale Konfigurierbarkeit aller Gro-
Ren ermdglichen es, zahlreichen Markt-
anforderungen nachzukommen und
Konfigurationen zu erstellen, die auf die
Bedirfnisse jedes einzelnen Kunden ab-
gestimmt sind.



HOHE TECHNOLOGIE
FUR SPITZENLEISTUNGEN

Auf dem Markt einzigartige technologische Losungen um den Anforderungen
von Produktivitat und Flexibilitat der anspruchsvollsten Hersteller gerecht zu
werden.

v/

5-Achskopf mit 21,56 kW bereits mit 8000
U/Min, der starkste auf dem Markt, wel-
cher komplexe Bearbeitungen ermdglicht
und dabei Qualitat und Prazision gewahr-
leistet.

v

Die auf der Rover C entwickelten Lésun-
gen ermdglichen schnelle Werkzeug-
wechsel mit kiirzeren Zykluszeiten.




ROVERcer

BEARBEITUNG VON BESONDERS STARKEN
WERKSTUCKEN, DANK DES DURCHLASSES
VON 400 MM UND 500 MM (OPT).

Durch die Kombination von 5 Achsund
4-Achsfrasspindel kann jede Art von
Produkt bearbeitet werden. Die unab-
hangigen Y-Achsen ermdglichen es,
Werkzeugwechsel ohne Totzeiten durch-
zuftihren und die grofRe Zahl der in der
Maschine verfligbaren Werkzeuge zu
verwenden.

VEKTORGESCHWINDIGKEIT

DER ACHSEN VON 124 BIS 156 M/1’

UND BESCHLEUNIGUNGEN VON 3,5 BIS 5

M/SEC? FUR HOHE SERIENPRODUKTIONEN. —
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EXAKTE LEISTUNG

Auf dem Markt einzigartige technologischen
Losungen um den Anforderungen von Produktivitat
und Flexibilitat der anspruchsvollsten Hersteller
gerecht zu werden.

Der neue 5-Achskopf ermdoglicht die Durchfiihrung
komplexer Bearbeitungen und garantiert Qualitat
und Prazision. Durch Kombination von 5-Achs und
4-Achs kann jede Art von Produkt bearbeitet werden.
Die unabhangigen Y-Achsen, die Werkzeugwechsel
ohne Einfluss auf die Zykluszeiten ermdglichen,
sowie die hohen Geschwindigkeiten der Achsen

und Beschleunigungen, garantieren eine hohe
Produktivitat.



Z BIESSE




MAXIMALE FLEXIBILITAT
DER BEARBEITUNG

Unbeschranktes Festspannen der Werkstiicke. Biesse ist in
der Lage, Mehrfachlosungen entsprechend den spezifischen
Kundenbediirfnissen zu liefern.

Arbeitstisch mit hohem Absaugfluss und hocheffiienter Vaku-
um-Verteilung.

VAKUUMVERTEILKAMMER

Die Vakuumeinspannung passt sich perfekt der Plattengro-
Re an und ermdglicht den Wechsel von einem Format zum
nachsten, ohne dass manuelle Eingriffe erforderlich sind.

MAXIMALER HALT DER PLATTE DANK DES FORTSCHRITTLICHEN VAKUUM-
VERTEILSYSTEMS MIT LAGERBEREICH IM INNEREN DES ARBEITSTISCHS.

Arbeitstisch aus geschichtetem Kunstharz mit Vakuumanlage.  Vakuum-Module, frei auf dem FT-Arbeitstisch positionierbar
ohne Hilfe spezifischer Anschlisse.
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ROVER crr

PERFEKTES FESTSPANNEN .
ALLER ARTEN VON WERKSTUCKEN

Zusatzlicher Hilfsausgang des Vakuums und pneumatischer Ausgang zum
Festspannen von Werkstiicken mit komplexen Formen.

=

4

Festspannen von auf Spezialschablo-
nen positionieren Werkstlicken mit Va-
kuum.

Maoglichkeit zur Positionierung von Uniclamp Spannbacken oder individu-
ellen Festspannsystemen mit Druckluft.
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MAXIMALE PRAZISION
DER BEARBEITUNG IMMER

WIEDERHOLBAR

Die Gantry-Struktur wurde fiir gehobene Standards der Prazision
und Zuverlassigkeit bei der Bearbeitungsausfiihrung entwickelt.

v

Monolithisches Maschinenbett mit ge-
schlossener Ringstruktur. Die robus-
te, aulerst starre und leistungsstarke
Struktur wurde speziell entwickelt, um
maximale Qualitat, Stabilitat und Bear-
beitungsprazision zu garantieren.

Eine umfassende Auswahl an Maschi-
nengroBen fiir die Bearbeitung von
Werkstiicken jeglicher GroRe, unter de-
nen die passendste ausgesucht werden
kann.

ROVER C 1638 FT
ROVER C 1665 FT
ROVER C 1938 FT
ROVER C 1965 FT
ROVER C 2248 FT

v

Der doppelte Antrieb entlang der XAch-
se ermdglicht das Erreichen hoher Dreh-
zahlen und Beschleunigungen, wobei
hohe Préazision und Oberflachenqualitat
beibehalten werden.



HOHE

VERARBEITUNGSQUALITAT

Biesse verwendet
die gleichen
hochwertigen
Komponenten fir
alle Maschinen des

Produktsortiments.

Die Multifunktionseinheit, die stufenlos
auf 360° tber die CNC positionierbar ist,
kann Aggregate flr die Durchfiihrung
spezifischer Bearbeitungen aufnehmen
(Schlosskasten, Sitze flr Scharniere,
horizontale Tiefbohrung, Kappen usw.).

ROVERcer

Frasspindeln, Bohrkopfe und Aggregate
werden von HSD, dem Weltmarktfiihrer

im Bereich der Mechatronik, fiir Biesse

entworfen und hergestellt.

Neue C-Torque-Achse: mit Direct Drive
System. Der Verzicht auf die Zahnrader
ermdoglicht maximale Préazision, Zuver-
lassigkeit und Schnelligkeit in der Aus-
flhrung. Durch die standige Drehung um
360° und die Maglichkeit der Interpolati-
on konnen Werkstlicke mit komplexen
Formen ausgeflihrt werden.
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FUNKTIONELLES DESIGN

Innovative und essentielle Asthetik zeichnet
die unverwechselbare Identitat von Biesse aus.

Die Schutzklappe aus durchwurfhemmendem,
transparentem Polykarbonat wurde entwickel,
um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren.
Durch die flnffarbigen LEDs fur die Anzeige des
Maschinenstatus konnen die Bearbeitungsphasen
bequem und absolut sicher tberwacht werden.



ZBIESSE
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REDUZIERUNG DER
ZYKLUSZEITEN FUR EINE
HOHE PRODUKTIVITAT

Sofortige Maschinenbestiickung dank der neuen Losungen fiir
den Werkzeugwechsel, mit denen mehr als 100 Werkzeuge immer
verfligbar sind.

v

Doppeltes Werkzeugmagazin mitfah-
rend in X mit 44-66 Positionen, flir einen
schnellen Werkzeugwechsel und kiirze-
re Bearbeitungszeiten. Es besteht die
Maoglichkeit, ein Sageblatt von 400 mm
Durchmesser aufzunehmen.

v

k Vertikales Ketten-Werkzeugmagazin
auf Y-Achse mit 10-15 Positionen.




Der Pick Up Wechsler gestattet die Be-
stlickung der Magazine in der Maschine.

ROVERcer

v

Die unabhadngigen Y-Achsen ermdogli-
chen es, Werkzeugwechsel ohne Tot-
zeiten durchzufihren und die groRe
Zahl der in der Maschine verfligbaren
Werkzeuge zu verwenden. Der Shuttle
im vertikalen Kettenmagazin ermoglicht
einen raschen Werkzeugwechsel. Der
im vertikalen Kettenmagazin vorhande-
ne Zubringer ermdoglicht einen raschen
Werkzeugwechsel.

¥ ’.ﬂ Reduzierung der Zeiten flr die Maschi-

nenbestiickung, ohne Fehler von Seiten
des Bedieners, dank des Kontakt-Vorein-
stellgerats, das es ermdglicht, die Mes-
sung der Werkzeuglange automatisch
durchzufthren.
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MAXIMALE SICHERHEIT
FUR DEN BEDIENER

Die beriihrungsempfindlichen Trittmat-
ten gestatten der Maschine das Arbeiten
bei Hochstgeschwindigkeit.

Sicherheit und Flexibilitdt dank der neu-
en Bumper, kombiniert mit den Photo-
zellen, ohne Platzbedarf am Boden, mit
dynamischer Pendelbearbeitung.

SCHUTZGITTER )
MIT FRONT-ZUGANGSTUR



ROVERcer

v

Fernbedienung fir eine direkte und so-
fortige Kontrolle durch den Bediener.

Seitliche bewegliche Schutzbander
zum Schutz der Arbeitsgruppe, fir ein
vollkommen sicheres Arbeiten bei maxi-
maler Geschwindigkeit.

Maximale  Sicht der Bearbeitung.
LED-Leiste mit 5 Farben fir die Maschi-
nenzustandsanzeige in Echtzeit. Einfa-
cher Zugang fiir die Besttickung dank der
Fronthaube, die gedffnet werden kann.
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KUNDENSPEZIFISCHE AUSSTATTUNG,
JE NACH PRODUKTIONSANFORDERUNG
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5-Achs-Fraseinheit mit
Leistungsstarken bis zu
21,56 kW.

Fraseinheit mit Luft- oder
Fldssigkeitskihlung und
Leistungen bis 19,2 kW.
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Verflgbare Bohrkopfe mit 9 bis 30 Werkzeugen: BHZ30 2L — BHZ 29 —BHZ17-BHZ9 bis zu 6000 U/Min.

QO000OOOOOOOOOOOO

OOO0000OOOOOOCOOO!

Horizontale Fraseinheit mit 1 oder 2 Ausgangen.
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OOO00000OO0OO0OO00

Vertikale Fraseinheit von 6 kW.

BHC42-BHC32-BH36
Bohrkdpfe bis zu 8000 U/
Min.

Multifunktion mit
360°-Rotation.



ROVER cFr

AGGREGATE FUR JEDE
BEARBEITUNGSART

v

Vertikaler starrer Motor flir zusatzli-
che Frasbearbeitungen (Slots, Splitter-
schutz, ...).

Horizontaler starrer Motor fir die Sitze der Schlsser. Flussiggekihlter horizontaler Motor mit 2 Ausgangen. Erhélt-
lich auch in der CNC-gesteuerten schraggestellten Ausfiihrung
flr horizontale, schrage und vertikale Bearbeitungen.

/
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HOCHMODERNE TECHNOLOGIE
IN GREIFBARER NAHE

" BPAD

WLAN-Steuerkonsole fir die Durchfth-
rung der Hauptfunktionen in den Vor-
bereitungsphasen des Arbeitsbereichs,
der Bestiickung der Arbeitsgruppen
und der Werkzeughaltermagazine.
BPad mit Kamera und Strichcodelese-
gerat ein wertvolles Teleservice-Tool.

" BTOUCH

bTouch ist der neue 21,5"-Touchscreen
mit dem sich alle von der Maus und der
Tastatur ausgelibten Funktionen aus-
fihren lassen, im Sinne einer direkten
Interaktivitat zwischen Benutzer und
Gerat.

Perfekt integriert in die Schnittstelle der
bSuite 3.0 (und spa- tere Versionen),
optimiert fiir den taktilen Gebrauch, op-
timal und hochst einfache Verwendung
der Funktionen der in der Maschine ins-
tallierten Biesse Software.

@ eecco00|

—

BPAD UND BTOUCH IST EINE SONDERAUSSTATTUNG, DIE AUCH NACH DEM
KAUF DER MASCHINE ERWORBEN WERDEN KANN, UM DIE FUNKTIONEN UND DIE
BENUTZUNG DER VERFUGBAREN TECHNOLOGIE ZU VERBESSERN.



INDUSTRY 4.0 READY

Industrie 4.0 ist der
neue, auf den digitalen
Technologien beruhende
Meilenstein der Industrie
bei Maschinen, die

zu den Unternehmen
sprechen. Die Produkte
konnen selbststandig in
Produktionsprozessen,
die durch intelligente
Netzwerke verbunden
sind, untereinander
kommunizieren und
interagieren.

Biesse ist es ein groRes Anliegen die
Werke unserer Kunden in Echtzeit-Fa-
briken zu verwandeln, die bereit sind
die Chancen der digitalen Fertigung zu
gewahrleisten. Intelligente Maschinen
und Software werden unverzichtbare
Hilfsmittel, die weltweit die tagliche Ar-
beit all jener erleichtern, die Holz und
andere Werkstoffe bearbeiten.

4.0 READY
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DIE SPITZENTECHNOLOGIE |
WIRD ERSCHWINGLICH

UND INTUITIV

” Planung mit wenigen Klicks.

” Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine Vorschau auf das

gefertigte Werkstiick und bessere Anleitung bei der Gestaltung.

” Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks, wobei

Kollisionen vorausgesehen werden und die Maschine optimal
eingesetzt wird.

” Simulation der Bearbeitung mit Berechnung der Ausfiihrungszeit.
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WENIGER ZEITAUFWAND
UND VERSCHWENDUNG

” Verringerung der Produktionskosten.

” Arbeitsvereinfachung fiir den Bediener.

” Einbindung in die betriebliche Software.

26
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DIE IDEEN NEHMEN FORM
UND SUBSTANZ AN

B_CABINET IST EINE EINZIGARTIGE LOSUNG FUR DIE STEUERUNG
DER MOBELPRODUKTION VON DER 3D-PLANUNG BIS ZUR
UBERWACHUNG DES PRODUKTIONSFLUSSES.

ERMOGLICHT DEN DESIGNENTWURF EINES RAUMS UND

DEN SCHNELLEN WECHSEL VOM ENTWERFEN SEINER
EINZELNEN ELEMENTE ZUM ERSTELLEN FOTOREALISTISCHER
KATALOGBILDER, VOM ERZEUGEN TECHNISCHER DRUCKE BIS

ZU BEDARFSBERICHTEN, ALLES IN EINER EINZIGEN UMGEBUNG.

B_CABINET FOUR (ZUSATZLICHES MODUL) VEREINFACHT DIE
STEUERUNG ALLER ARBEITSPHASEN (SCHNEIDEN, FRASEN,
BOHREN, KANTENANLEIMEN, ZUSAMMENBAU, VERPACKUNG)
MIT NUR EINEM KLICK.

B_CABINET FOUR BEINHALTET EINE EIGENE UMGEBUNG FUR DIE
FORTSCHRITTSUBERWACHUNG DER PRODUKTIONSPHASEN IN
ECHTZEIT. ERMOGLICHT DAHER EINE KOMPLETTE KONTROLLE
DES BESTELLSTATUS, PHASE FUR PHASE, DURCH GRAFIKEN
UND 3D-ANSICHTEN.

28
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S PHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in
Zusammenarbeit mit Accenture entstand und den Kunden zu
einer grofBen Vielfalt an Leistungen verhilft, um die Arbeit zu

vereinfachen und rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen und
Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit, um
die Leistungen und die Produktivitat der Maschinen und der
Anlagen zu optimieren.

BIESSE s @CCENTUTE



TECHNISCHE
DATEN

PLATZBEDARF EG
X CE Matten Y CE Matten X CE Bumper Y CE Bumper H MAX 5 Achsen
ROVER C 1638 FT mm 8121 6547 8361 6530 3370
ROVER C 1665 FT mm 11027 6547 11267 6530 3370
ROVER C 1938 FT mm 8121 6567 8361 6530 3370
ROVER C 1965 FT mm 11027 6567 11267 6530 3370
ROVER C 2248 FT mm 9320 7120 9574 7064 3370
BEARBEITUNGSBEREICHE
X Y z
ROVER C 1638 FT mm 3765 1560 400/ 500
ROVER C 1665 FT mm 6450 1560 400/ 500
ROVER C 1938 FT mm 3765 1875 400/ 500
ROVER C 1965 FT mm 6450 1875 400/ 500
ROVER C 2248 FT mm 4801 2205 400/ 500




2V
RPARTS

Direkte und sofortige Koordinierung
zwischen Kundendienst und
Ersatzteil-Abteilung bei
Serviceanforderungen. Unterstiitzung
der Kunden mit Personal von Biesse
in der Niederlassung und/oder beim
Kunden.

BIESSE SERVICE

¥ Installation und Start-up von Maschinen 500

und Anlagen.

9 Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.

¥ Schulungszentrum fur die Ausbildung der

Field Biesse Techniker, der Filialen, der 50

Handler und direkt bei den Kunden. Biesse Techniker arbeiten in Tele-Service.
¥ Uberholung, Upgrade, Reparatur,

Wartung. 550

. . zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
¥ Troubleshooting und Ferndiagnose.

¥ Upgrade der Software. 1 20

mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.



Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und entwickelt direkte und konstruktive Beziehungen mit dem Kunden, um
seine Anforderungen besser zu verstehen, und um die Produkte und den Aftersales-Service zu verbessern.
Dazu hat Biesse zwei spezielle Bereiche eingerichtet: Biesse Service und Biesse Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk und ein hochspezialisiertes Team und bietet tiberall auf der Welt Kun-
dendienst und Ersatzteile fiir Maschinen und Komponenten Onsite und Online rund um die Uhr an.

BIESSE PARTS

¥ Original-Biesse-Ersatzteile und individuell
auf das Maschinenmodell abgestimmte
Ersatzteil-Kits.

¥ Unterstlitzung bei der Identifizierung des
Ersatztells.

¥ Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS
und GLS im Ersatzteillager von Biesse
und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank
des globalen und weitverzweigten
Verteilungsnetzes mit dezentralen und
automatisierten Lagern.

o
92%
der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb
24 Stunden bearbeitet.

(o)
96%
der Bestellungen innerhalb des angegebenen
Datums bearbeitet.

100

fiir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien
und weltweit.

500

taglich abgewickelte Bestellungen.
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IVIADE
WITH
BIESSE

DIE BAUSTELLE DER SAGRADA FAMILIA

SETZT AUF BIESSE

Die Zimmerei der majestatischen Basilika,
die von Antoni Gaudi entworfen wurde, er-
wirbt ein BIESSE Bearbeitungszentrum, auf
dem vor allem die Formen fir die Produk-
tion von Elementen aus Stein, Marmor und
Zement sowie die Module fiir Schalungen
hergestellt werden. Salvador Guardiola, er-
fahrener Zimmermeister, im Bootsbau spe-
zialisiert und Autor der Reproduktion von
zwei der Karavellen der Reise von Colum-
bus nach Amerika, ist der Leiter der Baustel-
le der Sagrada Familia seit 19 Jahren. “Wir
haben BIESSE aufgrund der Qualitat des Be-
arbeitungszentrums und wegen ihrem tech-
nischen Service gewahlt” sagt Guardiola.

SAGRADAFAMILIA.ORG

‘Die Maschine darf nicht anhalten: an man-
chen Tagen funktioniert sie rund um die Uhr,
denn wir bendtigen eine sofortige Antwort
auf jedes unvorhergesehene Ereignis”. Der
technische Kundendienst von BIESSE auf
der Baustelle der Sagrada Familia ist effizi-
ent, plnktlich und prazise, dank des Online-
Services, den die renommierte italienische
Firma ihren Kunden anbietet.




LIVE
THE EXPE

Vernetzte Technologien und optimaler Service
fir maximale Effizienz und Produktivitat, die
dem Kunden neue Moglichkeiten er6ffnen.

ERLEBEN SIE DIE ERFAHRUNG
DER BIESSE GROUP AUF UNSEREM
INTERNATIONALEN CAMPUS.

Z BIESSEGROUP
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