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Z BIESSE

Der Markt verlangt

eine Veranderung der Produktionsprozesse,

die das Annehmen der grofRtmaglichen Anzahl an
Auftragen gestattet. Dabel missen jedoch hohe
Qualitatsstandards und die individuelle Gestaltung der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten
gewahrt bleiben, damit auch die Anspriche der
kreativsten Architekten erftillt werden konnen.

Blesse antwortet

mit technologischen Lésungen, die technisches
Geschick und Prozess- und Materialkenntnis
unterstitzen und deren Wert hervorheben. Rover K ist
ein Bearbertungszentrum mit numerischer Steuerung,
das fur Handwerker entworfen wurde, die ihre
Produktion automatisieren missen, und fur kleine und
mittlere Betriebe mit Fertigung nach MalR.

V' Ein einziges Bearbeitungszentrum, um Plattenbau-
und Massivholzmdobel herzustellen.

V' Konstante Bearbeitungsqualitat auf lange Sicht.
V' Sauberkeit der Platte und der Werkstatt.
V' Maximale Sicherheit fiir den Bediener.

¥ Die Spitzentechnologie wird erschwinglich und
intuitiv.
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N einziges
Bearbeltungszentrum,
UM Plattenbau- und
\assivholzmaobel
nerzustellen

Rover K ist in zwei GroRen erhaltlich

und mit 3 oder 4 unabhangigen,
interpolierenden Achsen ausgestattet. Es
kann mit Aggregaten zur Durchfiihrung
aller Bearbeitungen ausgeriistet werden.



ROVERK

Die Komponentenausstattung der Rover K-Konfigurationen entspricht den bei
der Palette der Spitzenprodukte eingesetzten Losungen. Elektrospindel, Bohrkopf
und Aggregate werden von HSD, dem Weltmarktflhrer der Branche, fiir Biesse ent-
worfen und hergestellt.

v

Der neue Bohrkopf BH 30 2L ist
ebenfalls erhaltlich mit einer automa-
tischen Zentralschmierung sowie mit
einer hocheffizienter Absaughaube fur
eine saubere Arbeitsumgebung. Er ist
flissigkeitsgekihlt, um hochste Prazi-
sion zu gewahrleisten.
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Der kreuzformige Ta-
ster gestattet die Erfas-
sung der Plattenabmes-
sungen mit hochster
Prazision.

Neue C-Torgue-Achse;
oraziser, schneller, stelfer.




\Verringerung der
Rustzerten

Der Arbeitstisch von Biesse garantiert
optimalen Halt des Werkstlicks sowie einfaches
und schnelles Aufspannen.

SA (Set Up Assistance), der Ar-
beitstisch mit unterstitzter Positio-
nierung gibt dem Bediener an, wie die
Platte anzuordnen ist (Angabe der Po-
sitionen fir Arbeitstisch und Aufspann-
systeme) und schiitzt den Arbeitsbe-
reich vor etwaigen Kollisionen mit dem
Werkzeug.

Uniclamp-Spannvorrichtung mit
Druckluftsystem.




ROVERK

v

Verschiedene Bezugspunkte fir die
Bearbeitung mehrerer Werkstucke.

v

Der Pick Up Wechsler gestattet die Be-
stlickung der Magazine in der Maschi-
ne.

v

Mit dem Werkzeugmagazin mit 16
Aufnahmen stehen Werkzeuge und
Aggregate fiir den Wechsel von einer
Bearbeitung zur nachsten immer zur
Verfligung, ohne dass ein Eingriff des
Bedieners fir die Bestlickung erforder-
lichist.



Konstante .
Bearbeltungsqualitat auf
ange Sicht

Die Gantry-Struktur wurde fiir gehobene
Standards bei Prazision und Zuverlassigkeit bei
der Bearbeitungsausfiihrung entwickelt.

v

Stabilitdét und Vibrationsfreiheit ge-
wahrleisten konstante und dauerhafte
Produktqualitat.

v

In der GroRe 1532 gestattet die Dop-
pelmotorisierung in der X-Achse das
Erreichen hoher Drehzahlen und Be-
schleunigungen, wobei hohe Prazision
und Oberflachenqualitat beibehalten
werden.




ROVERK

Maximale Sauperkert
des Produktes und ger
VWerkstatt

v

Motorisiertes Band fir die Entfernung
von Spanen und Abschnitten.

Numerisch gesteuerter Abweiser
(Spaneforderer).

In 6 Positionen einstellbare
Absaughaube.




12

\aximale Sichernert
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fUr den Bediener

Die vollstandige Schutzverkleidung
der Arbeitsgruppe bietet

maximale Sicht fiir absolut sicheres
Arbeiten.

v

Schutzgitter mit Zugangstir und
Sicherheitsvorrichtung.

Sicherheit und Zuverlassigkeit auf lan- ~ Hochste Sicherheit dank der beriih-
ge Sicht dank der neuen, mit den Pho-  rungsempfindlichen Matten, die der
tozellen kombinierten Bumper ohne  Maschine das Arbeiten bei konstanter
Einschrankung der Zugangsfreiheitund ~ Hochstgeschwindigkeit gestatten.
ohne mechanischen Verschleil3.




ROVERK

Jede Funktion
sofort bel der Hana,

HHFE L LR

Neue Verkleidung mit Lexan-Front-  Steuerungssystem BH 660 auf PC-Ba-  Remote-Konsole fiir eine direkte und
klappe zum Offnen fiir bequemes Ar-  sis mit Windows-Real-Time-Betriebs-  sofortige Kontrolle durch den Bediener.
beiten. system zur Steuerung der Maschine

und der Benutzerschnittstelle.

v

LED-Leiste mit 5

Farben fir die Anzeige
des Maschinenstatus
in Echtzeit.

Rover <
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-unktionelles Design

Die Schutzklappe aus durchwurfhemmendem,
transparentem Polykarbonat wurde entwickelt,

um dem Bediener maximale Sicht zu gewahren. Durch die
funffarbigen LEDs fiir die Anzeige des Maschinenstatus
konnen die Bearbeitungsphasen bequem und absolut
sicher Giberwacht werden.

BIESSE IDENTITY

Innovative und essentielle Asthetik
zelchnet die unverwechselbare
|[dentitat von Biesse aus.
'talienisches Genle und [talienischer
Geschmack perfekt vereint.
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Die Spitzentechnologie
wird erscnwinglich
Und inturtiv

bSolid ist eine CAD/CAM 3D-Software,
die es mit einer einzigen Plattform er-
maglicht, alle Arten von Bearbeitungen
durchzufiihren, dank der fir vertikale
Module realisierten, spezifischen Mo-
dule.

¥ Planung mit wenigen Klicks und ohne
Einschrankungen.

v Simulation der Bearbeitungsablaufe fiir eine
Vorschau auf das gefertigte Werkstlick und bessere
Anleitung bei der Gestaltung.

4 Fertigung eines virtuellen Prototyps des Werkstiicks,
wobei Kollisionen vorausgesehen werden und die
Maschine optimal ausgestattet wird.

Sehen Sie sich den Spot bSolid an: youtube.com/biessegroup
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Konfigurierbarkelt

Leistungsstark und kompakt,
leistungsfahig bei Platten und Massivholz.

Eine komplette und kompakte Konfiguration der Arbeitsgruppe, die in der Lage ist,
alle Bearbeitungen bei geringstem Platzbedarf auszufihren.
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Elektrospindel Bohrkopf: Horizontale Elektrospindel
13,2-19,2 kW BH17 — BH30 2L mit 1 oder 2 Ausgangen.
Arbeitsbereich
ROVER K 1232 ROVER K 1532
mm mm
X 3260 3260
1260 1560
165 165




ecnniscne Daten

Platzbedarf

H MAX

ROVERK

ROVER K 1232 ROVER K 1532
mm mm mm mm
CE Matten CE Photozellen CE Matten CE Photozellen
X 6745 6745 6745 6745
Y 4174 4381 4174 4381
H 2000 2000 2000 2000
H MAX 2400 2400 2400 2400
Achsendrehzahl X/Y/Z 60/60/20 m/min 85/60/20 m/min
Vektorgeschwindigkeit 85 m/min 104 m/min

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos konnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse

Spa behilt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) wahrend der
Bearbeitung am Bedienerplatz bei einer Maschine
mit Drehschieberpumpen Lpa=79dB(A) Lwa=96d-
B(A) A-bewerteter Schalldruckpegel (LpA) am
Bedienerplatz und Schallleistungspegel (LwA)
wahrend der Bearbeitung bei einer Maschine
mit Klauenpumpen Lwa=83dB(A) Lwa=100dB(A)
Messunsicherheit K dB(A) 4

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN 848-3:2007, UNI EN 1SO 3746: 2009 (Schall-
leistung) und UNI EN ISO 11202: 2009 (Schalldruck am Bedienerplatz) mit Plattendurchlauf. Die angege-
benen Gerduschwerte sind Emissionspegel und daher nicht unbedingt sichere Pegel beim Betrieb. Ob-
wohl ein gewisses Verhaltnis zwischen Emissionspegeln und Aussetzungspegeln besteht, kann dieses
nicht zuverlassig dazu verwendet werden, um festzulegen, ob weitere SchutzmaBnahmen erforderlich
sind oder nicht. Die Faktoren, die den Pegel bestimmen, dem die Arbeitskréfte ausgesetzt sind, umfassen
die Dauer der Aussetzung, die Eigenschaften des Arbeitsraums sowie weitere Staub- und Larmquellen,
wie zum Beispiel die Anzahl der Maschinen und weitere Arbeitsvorgange in der Nahe. In jedem Fall ge-
statten diese Informationen dem Maschinennutzer eine bessere Gefahren- und Risikobewertung.
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Vice & Parts

8 und sofortige Koordinierung zwischen
tzteil-Ateilung bei

‘f erstiitzung der it Personal von Biesse in
er Niederlassun

| eim Kunden.
oy

Blesse Service

' Installation und Start-up von Maschinen und Anlagen.

V' Training Center fiir die Ausbildung der Field Biesse
Techniker, der Filialen, der Handler und direkt bei
den Kunden.

' Uberholung, Upgrade, Reparatur, Wartung.

' Troubleshooting und Ferndiagnose.

' Upgrade der Software.

6 O O / Biesse Field Techniker in Italien und weltweit.
5 O / Biesse Technikerarbeiten in Tele-Unterstiitzung.

6 5 O / zertifizierte Servicetechniker fiir Handler.
}‘ 2 O / mehrsprachige Fortbildungskurse jedes Jahr.
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Z BIESSE

Die Biesse Gruppe fordert, pflegt und
entwickelt direkte und konstruktive Be-
ziehungen mit dem Kunden, um seine
Anforderungen besser zu verstehen,
und um die Produkte und den After-
sales-Service zu verbessern. Dazu hat
Biesse zwei spezielle Bereiche ein-
gerichtet: Biesse Service und Biesse
Parts.

Sie nutzt dazu ein globales Netzwerk
und ein hochspezialisiertes Team und
bietet Uberall auf der Welt Kundendienst
und Ersatzteile fir Maschinen und
Komponenten Onsite und Online rund
um die Uhr an.

Blesse Parts

V' Original-Biesse-Ersatzteile und individuell auf das Maschinenmo-
dell abgestimmte Ersatzteil-Satze.

V' Unterstlitzung bei der Identifizierung des Ersatzteils.

v Vertretungen der Kurierdienste DHL, UPS und GLS im Ersatzteilla-
ger von Biesse und mehrere Abholungen taglich.

¥ Optimierte Bearbeitungszeiten dank des globalen und weitver-
zweigten Verteilungsnetzes mit dezentralen und automatisierten
Lagern.

87 O/ / der Bestellungen bei Maschinenstillstand innerhalb 24
@) Stunden bearbeitet.
9 5 O/ / der Bestellungen innerhalb des angegebenen Datums
O bearbeitet.
“ O O / fir die Ersatzteile zustandige Angestellte in Italien und
weltweit.

5 O O / taglich abgewickelte Bestellungen.
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Made With Biesse

Die Technologien der Gruppe Biesse
begleiten die innovative Starke und die
umfassenden Qualitatsprozesse der Lago.

In der konkurrenzintensiven Szenerie
des Wohndesigns behauptet Lago sei-
ne Position als aufstrebendes Marken-
zeichen durch inspirierende Produkte
und Offenheit fUr das IneinanderflieRen
der Bereiche von Kunst und Business,
kombiniert mit der unausgesetzten For-
schung fir eine nachhaltige Entwick-
lung.

,Wir haben eine Reihe von Projekten,
oder besser gesagt Konzepte, entwi-
ckelt," so Daniele Lago, ,die fir Lago, wie
wir es heute kennen, Pate gestanden
haben: Das Design soll eine kulturelle
Vision der gesamten Business-Kette
darstellen, und nicht nur des einzelnen
Produkts".

“Flexibilitét ist das Schlisselwort bei

http://www.lago.it

K

Lago - bemerkt Carlo Bertacco, der Pro-
duktionsleiter. Wir haben begonnen, das
Konzept einzuflhren, nur mit dem Ver-
kauften zu arbeiten. Das hat es uns er-
maglicht, den Platz einzuschranken und
die Fabrik von Anfang an zu leeren’.

‘Die Maschinen, die wir gekauft haben
— erzahlt Bertacco weiter - sind tolle
Anlagen, eine geringe Investition fir das,
was sie bieten, und sie stehen flr eine
Wahl der Produktionsphilosophie. Wir
sprechen von einem bestimmten Pro-
duktionsvolumen mit Lago-Qualitat und
davon, die kundenspezifischen Arbeiten
so spat wie moglich vorzunehmen und
wenn der Kunde sie verlangt, das hei3t
die Grundprinzipien der schlanken Pro-
duktion”.

Quelle: IDM Industria del Mobile
Lago, unser Kunde seit 1999, ist eine der
angesehensten Marken fiir Inneneinrichtung des
italienischen Designs weltweit.



Biesse Group

1 Industriegruppe, 4 Business-Bereiche
und 8 Produktionsstandorte.

14 Mio. €/Jahr in R&D und 200 angemeldete Patente.

30 Filialen und 300 ausgewahlte Agenten und Handler.

Kunden in 120 Landern, Einrichtungshersteller
und Designer, Fenster und Tiiren, Komponenten
fiir den Bau, die Schifffahrt und die Luftfahrt.

2800 Mitarbeiter weltweit.

Biesse Group ist ein multinationales Unternehmen,
das flihrend in der Technologie zur Bearbeitung von
Holz, Glas, Stein, Kunststoff und Metall ist.

Es wurde 1969 von Giancarlo Selci in Pesaro
gegriindet und ist seit Juni 2001 an der Borse im
STAR-Segment notiert.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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