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Feinschliffautomat

(1) Vor- und Fertigschliff bei kontinujerlichem Durchlauf mit zwei bzw. drei
' Breitbandern verschiedener Kornung.

o~

() Storungsfreies Schleifen durch die groBe Lange des oszillierenden frei-

- laufenden Schleifbandes ohne Verstaubung oder nachteilige Wéarme-
entwicklung. Lange Lebensdauer und 100prozentige Ausnutzung der
Béander durch rein pneumatische Steuerung des Bandlaufes ohne me-
chanische BerlUhrung.

3) Restlose Entfernung von Fugenpapier.

(4) Verwendung von Schleifbandern verschiedener Breite ohne Umstel-
lung der Maschine oder der Bandsteuerung. Schleifbandwechsel in
wenigen Minuten.



Auslaufseite

‘Abdeckhaube und Schieifbander entfernt
(Maschine mit Walzenvorsechub)

Die elekirischen Bedienungs- und

Uberwachungselemente sind zentral

zusammengefaBt und werden linksseltig an
der Elnlafiseite angeordnet.

TECHNISCHE DATEN: 780 781 7810 782
Arbeitsbreite mm 1100 1 350 1650 1850
Schleifhéhe mm 150 150 150 150
Bandabmessungen mm 1150 x 2620 1400 x 2 620 1 700 x 2620 1900 x 2620
Varschubmotor kW 3 3 3 3
Bandantriebsmotor (kW)

Walze Upm = 1500 15 —30 30 — 45 37 — 55 ar—-7i5
Kissen Upm = 3000 15 22 — 30 30 — 37 30 — 45
Vorschubberegich m/min. 10 — 30 10 — 30 10— 30 10—30
Neitogewicht ca. kg 5920 6 690 7670 8020
Platzbedarf ca. mm 2510x 2510 2670x 2250 3220 x 2360 3220 x 2 360




Ed Feinschliffautomat
WAVMAITOLEGITSVMIANNECONM

BROTTCHER R S

HAMRBURE

oben rechts: Schleitband-Wechsel-Seite.
Maschine in Normalausfihrung mit Kontaktwalze und Schleifkissen.

links: Antriebsseite.
Im Maschinengestell ist die komplette elekirische Schaltanlage gut zug&nglich eingebaut. Das
gleiche qilt fiir die PreBluftkontrollgerate einschlieBlich Regulierventil, Manometer und Olnebelgerat.

Bei abnormaler Betriebsspannung kommt ein gesonderter Schaltschrank zur Aufstellung.

Eine Kontakiwalze ergibt ein volles gleichmaBiges Ausschleifen bei Vermeidung jedes Durchschliffs nur
dann mit Sicherheit, wenn die Arbeitsstiicke zwischen Kontaktwalze und einer gegeniberliegenden groBen
Druck- bzw. Vorschubwalze singespannt werden. Die niemals absolut ebenen Platten lassen sich zwischen
den Berthrungslinien zweler Walzen ohne tibermabBigen Druck bis zur vollen Auflage auf der Kontaktwalze
bedeutend leichter durchdriicken, als wenn der Schleifdruck -auf der Riickseite der Platte von einer ebenen
Druckplatte aufgenommen wird. Aus diesen Uberlegungen und Erfahrungen der Praxis heraus wurde fiir
diese Hochleistungsmaschine das bisher bei kombinierten Brejtbandmaschinen {bliche Transportband
grundsétzlich durch einen Teppichvorschub (Ober Gegenwalze) oder durch einen reinen Walzenvorschub
ersetzt.

Die in bekannter Weise mit Spiralnuten versehene Kontaktwalze erméglicht eine denkbar grafite Schleif-
leistung. Auch das unangenehme Ausschleifen weicher Jahresringe bei manchen Holzarten kann durch
entsprechende Wahl einer harteren Kontakiwalze vermieden werden.

Mit einer entsprechend harten Kontaktwalze sowie harter Gegenwalze und beweglicher vorderer Lippe
wird der Automat zur prazise arbeitenden Dickenschleifmaschine.




] Kreuzschliffautomat
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. Vorgeschaltetes Querschleif-Langbandaagregat fiir Feinschliffautomaten. Das Querband sorgt fir
ein geniligendes Aufrauhen des Fugenpapieres, das in einem Durchgang einwandfrei abgeschliffen
wird. Gleichzeitig wird ein Kreuzschliffeffekt erreicht, womit man bekanntlich besonders fein aus-
geschliffene Oberflachen erzielt. Auf Wunsch kann das Querschliffaggregat auch am Auslauf der
Maschine angebracht werden.

Feinste lackierfahige Flachen kénnen nur mit feinen Bandern durch relativ weiche Schleifkissen erziell
werden. Weiche fest eingebaute Schleifkissen bewirken aber beim Durchlauf durch Breitbandmaschinen
unangenehme Abrundungen der Ecken und haufiges Durchschleifen der Kanten der Arbeitssticke,

Aus diesem Grunde wurde unser zum Patent angemeldetes pneumatisches Druckkissen mit Selbsisteue-
rung in die Maschine eingebaut. Das Kissen ist leicht durch einfache Druckluftregelung auf jede Harte und
Elastizitat einstellbar und wird beim Durchlauf jedes Arbeitsstickes aulomatisch im genau richtigen
Augenblick auf das Werkstiick abgesenkl, so daB ein Durchschleifen der vorderen und hinteren Kanten
vollkommen vermieden wird. Besondere Sicherungen verhindern das Abrunden der Seitenkanten auch bei
weichster Kissenoberflache.

Nachstehend zelgen wir lhnen einige Variationsmaglichkeiten unseres Feinschliffautomaten.



E System

Grundmaschine

KOMBINATIONEN

mit Feinschliffautomat

O Kontakiwalze
.D Schieifkissen

B CQuerband




Zum Staubfreiblrsten der geschiiffenen Flache ist am Auslauf der Maschine ein

Biirstenaggregat vorgesehen.

Zur weiteren Verbesserung der Oberflache besteht auBardem die Maéglichkeit, eine Scotch-
Brite-Walze anzuordnen, wofir ein verl@ngerter Vorschubtisch notwendig ist. Das Birsten-

aggregat wiirde bei dem Einsatz der Scotch-Brite-Walze hinter der Walze Installiert werden.
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Einlafseite der Grundmaschine in der Ausfiihrung
mil Teppichvorschub iiber Gegenwalze

Maschine mit 3 Schleifeinheiten (2 Kontakiwalzen,
1 Kissenaggregat).




