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Beschreibung

Arbeitsweise

Bﬁndigfrés-
und Kappmaschine
fiir geformte Werkstucke

Neben der rationellen Beleimung kommt der Nach- bzw. Endbearbei-
tung von Formteilkanten ein gleichgroBer Stellenwert zu. Die F 12 er-
fullt diese Anforderungen und ist die ideale Ergdnzung zur Kantenan-
leimmaschine T 60.

Oberer und unterer Kantenliberstand werden gleichzeitig mittels ver-
tikal tastend gelagerter Frédsmotoren bearbeitet. Fein einstellbare
Rollenabtastung auf den Flachen sowie seitlicher Anschlag durch zen-
trische Anlaufscheibe gewahrleisten absolute Genauigkeit. Standard-
maBige Ausrlistung mit Fasefrdsern; mit Profilwerkzeugen ist auch
Radiusfrasen moglich. Verschiedene Ausfiihrungsvarianten beziglich
Drehzahl, Werkzeugdurchmesser und -profil ermdglichen optimale An-
passung an den einzelnen Bedarfsfall.




Arbeitsbeispiel

Technische Daten

Sonstiges

Nebenstehend die in
den Arbeitstisch inte-
grierte  Endkapp-Vor-
richtung. Wahrend die-
ses Aggregat bei dem
Arbeitsgang »Bindig-
frasen« im Maschinen-
tisch versenkt bleibt,
wird es zum Endkappen
durch Betatigen des
FuBschalters in Arbeits-
position gebracht. Die
Kappsage wird durch
Kontaktschalter vom
Werkstlick ausgelost.
Je nach Werkstickform
kann mit Rechts- oder
Linksanschlag gekappt
werden. Durch entspre-
chende Werkzeugbe-
stlickung ist auch Fase-
kappen moglich.

F 12/100 F 12/200
Motordrehzahl 6 000 U/min. | 12 000 U/min.
Fraserdurchmesser 96 mm 60 mm
Innenradius min. 45 mm 28 mm
Frequenzumformer 100 Hz 200 Hz
Motorleistung ca. 0,44 kW
Fasewinkel — Standard 15°

Werkstlickdicke max.

ca. 75 mm

Werkstlickdicke min..

ca. 12 mm

Kantendicke max.

ca. 2,5mm

Drehzahl der Kappséage

6 000 U/min.

Kappsagen-Durchmesser

100 mm

Arbeitshohe

ca. 800 mm

ArbeitstischgroBe

800 x 1 400 mm

Elektrik

380 V-3 Phasen—-50 Hz
(Sonderspannungen moglich)

AnschluBwert ca.3 kW
PneumatikanschluB 6 bar
Gewicht ca. 400 kg

Die vorstehenden Angaben kénnen auf Grund der stdndigen Weiterentwick-
lung nicht in allen Einzelheiteén verbindlich sein. Technische Anderungen be-

halten wir uns vor.
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