BUTFERING SWT 325 QX

SWT 300 - So individuell wie lhre Kunden

Arbeitsbreite
Aggregatebezeichnung*®
Anzahl Aggregate
Bandlange
Werkstiickdicke
Gewicht

1350 mm 1350 mm

GX RAV/C/AK/QH

1 2
2150/2620mm  2150/2620 mm
3-160 mm 3-160 mm

ca. 2800 kg ca. 3800 kg

Die technischen Daten

Anzahl der
Aggregate

Arbeitsbreit
mm/inch

Schleifbandbreite
mm/inch

Schleifbandlange
mm/inch

Werkstiickdicke
min. - max. mm/inch

Lange / Breite/ Hohe
mm

Gewicht
ca. kg

1350/63"

1370/54"

2150/85"
(2620/103" optional)

3-160/
1/8*-7*

1880/ 1956/
2190-2350

4.000

1350 mm
R/C/E/QH

3

2150/2620 mm
3-160 mm

ca. 4800 kg

Aus fertigungstechnischen, wirtschaftlichen und
bedienergonomischen Gesichtspunkten stellen die
Spezialisten bei BUTFERING mit den SWT 300
Modellen Ausstattungsvarianten zusammen, die
speziell an die Erfordernisse des modernen und
hochwertigen Innenausbaus angepasst wurden.
Egal ob Massivholz-, Furnier- oder Hochglanz-
schliff — mit einem SWT 300 Modell meistern Sie
jede Anwendung.

Standards:

* Konstante Werkstuckeinlautfhohe 900 mm

» Neue regelbare effektive Bandausblasvorrichtung
spart bis zu 70 % Druckluft bei 100 % Ergebnis

* Schnittgeschwindigkeit stufenlos frequenzgeregelt
(optional)

* Vorschubgeschwindigkeit stufenlos frequenz-
geregelt

* Touchscreen-Terminal mit 200 Speicherplatzen

* EPS oder MPS Schleifsystem

¢ Automatische Aggregatverriegelung

* ecoPlus Technologien

H&he




Die Aggregate:

Die SWT Optimaten

Zum Fertigschliff werden bendtigt:
B mehrere Bandwechsel
HE max. eln Bandwechsal
m mm Fartigschiiff In elnerm Durchgang
[l Optlonal verfugbar

Druckbalkensystam Masgsiholz Furnier Lack
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Q-Aggregat |
Effektiver Kreuzschliff und Hochglanz

|:| - Aggregat: Anwendungen:

* Durch den Elnsatz des Druckbalkens mit eps- * Furnlerschiiff
odar mps 2.0 plus System werdsn MaBtole-

* Falnschilff von Holz und
ranzen bls zu 2 mm ausgeglichen

Holzwerkstoffen
® Lack- und Flllerschilff (optlonal)

* Hochglarzlackschiiff bls Kémung
P2500 (optlonal)

¢ Mehrepurgs Baschickung méglich, dadurch
optimale Ausnutzung der Arbeltsbralte

* Anpassung an unterschledlichsts Materlallen
durch stufenloss Schnittgeschwindigkslt
(optlonal)

* Grofe Schlslfoandlange flr [Angers Stand-
wegs
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X-Aggregat |
Multifunktionaler Allrounder

|:| - Aggregat: Anwendungen:
* Durch den EInsatz des Druckbalkens mit eps * Qualltatlv hochwertlger Schilff mit und
oder mps 2.0 plus System werdan MaBtols- ohne Crucklamellenband

ranzen bis zu 2 mm ausgaglichen + Kallbrierschiff (ohne Drucklamalien-

* \orschlelBfrels profillerte Stahlkontaktwatze mit band)

Durchmesser 140 mm * | ackschllff bls zu sshr felnen

+ Mahrepurlgs Beschickung méglich, dadurch K&mungen
optimale Ausnutzung der Arbeltsbralts

* Basonders durch den Elnsatz des Druckla-
mellenbandes wird elne homogens, ruhige
Oberflache erzeugt. Kelne Oszlllationsspuran.
Geringere Schlelftemperaturan erhdhen dan

Standweg des Schlelfwerkzeugs
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epsSx

eps - electronic pressure system

Die Elektronik der Maschine sorgt hierbel fiir den optimalen Andruck des Schleifbandes auf alle
Partien eines Werkstilickes - dies garantiert ein perfektes Schleifergebnis.

Das von BUTFERING entwickelta sps®-&stem arflllt dlese Anforderungen In Idealer Welss. So passen sich
dis elnzelnen Segments Innarhalb des Toleranzberalchs von maximal 2 mm automatisch an Unebenhsltan Im
Warkstiick an und sorgen daflr, dass ede Stelle des Werkstlcks stets den richtigen Schielfdruck arhélt.

Dartiber hinaus werden Dicksnunterschisds von Warkstlick zu Werkstick sicher ausgeglichen. Das eps®-

System arbeltet elekiropneumatisch mit elner Segmentbrelte von 25 mm.

Highlights:

* FElektronlsch gesteusrtss, segmentlertas Druckbalkensystem filr elnen effizlenten Andruck des
Schlelfbandes

* 25 mm Segmentbrelte fir perfektes Schlslfergebnls In allen Berslchen des Werkstiicks
* Automatische Anpassung der Segments an dle Warkstlickoberfidche

* Bz 7u 2 mm Tolerarzausglelich

Druck- und Ausglelchsverhalten der ain- ' 1

zelnen Segments bel verzogenan Werk- _\-.___._—-—_—-____.J_

stiicken oder Werkstiicken mit Dickentole-

ranzen. Innerhalb des Toleranz berelchs von
max. 2 mm wird stets der glelche Anprass-

—

druck auf die verschlsdsnen Waerkstiickpar-
tlen ausgetibt.



