Verleimpressen

3teilige Fugenverleimpresse fir Sargfabrikation
Prefiflédiche pro Seite 2200 > 1200 % 30 mm, 1 Niederhalter, 4 Druckeinheiten mit Spannzylindern FK 100-100 E,
Elektrische Vorwdrmanlage, Vortransport, Leimangabe und Nachtransport.

3teilige Fugenverleimpresse fir Schalungsplattenfertigung
Prefifidche pro Seite 4500 < 1100 % 30 mm, 4 Niederhalter, 8 Druckeinheiten mit Spannzylindern FK 100-100 E,

Vorwdrmanlage mit Leimangabe und Transportband.
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+DIMTER" 3-teilige pneumatische Verleimpresse

PreBfléiche pro Seite:
Lénge von 2500-6500 mm, je nach Bedarf
Hoéhe 1100-1300 mm
Tiefe 20-80 mm

Niederhalter:

Pro Seite je nach Brettlénge 1-4 Stick mit je 2 Druckbalken und pneumatischer Betétigung zum Ebendriicken
des Holzes. Niederhalter seitlich leicht verschiebbar und zum Herausnehmen. Druckkraft pro Niederhalter ca.
1000 kg bei 10 ati.

Druckeinheiten oben:

Bestehend aus Druckschiene, Druckschuh und Drucklufizylinder. Kolbenkraft bei 10 ati. 500, 750 oder 1500 kg,
entsprechend den Erfordernissen, Kolbenhub 100 mm. Druckeinheiten seitlich leicht verschiebbar und zum
Herausnehmen. Druckschuhe in Richtung Zylinder von 80 zu 80 mm verstellbar. Anzahl der Druckeinheiten pro
Seite entsprechend der Brettléinge und des spez. Drucks zwischen 4 und 8 Stiick.

Steverung:
Jeder Niederhalter mit den dazugehdrenden Druckeinheiten in Reihenschaltung mit Handventil:
1. Niederhalter senken
2. Zylinder Vordruck
3. Zylinder Volldruck
4. Zylinder Ruhestellung
5. Niederhalter heben

Handventil, wahlweise FuBventil fir Druckluftbremse. Manometer firr Leitungsdruck, Vordruck und Volldruck.

Zusaizeinrichtungen:

Anwdrmanlage fir Niederdruck-Dampf oder HeifBwasser fir max. 1,5 ati Betriebsdruck.

Pneumatischer Holztransport der hochkant stehenden Bretter Uber die Anwérmanlage, Wérmeplatte mit ca.
250 mm breitem Vorbau zur besseren Ausnutzung der Wérmeplatte. Betétigung des Transports durch FuBventil
FU-4 mit automatischer Umsteuerung.

Abmessungen der Wdrmeplatte 2500 < 1250 mm, wahlweise 2500 < 2500 mm.

Elektrische Zusatzheizung mit einer Leistung von 10 kW oder 20 kW, mit Thermostat regelbar.

Leimangabemaschine:

Elektrischer Antrieb mit Leerlaufrolle, damit jeweils das letzte Brett des Holzpaketes nicht mit Leim angegeben
wird. Leimangabe mit Feindosierung und Leimsieb. Der Leim wird fortlaufend gesiebt, um Holzspreiflel von
der Dosierung fernzuhalten. Leimbehdlter mit Ablafistutzen und verstellbarem Seitenanschlag. Motor 380 Volt
polumschaltbar. Leimangabe mit Transportband, welches die mit Leim angegebenen Brefter Ubernimmt und zur
Presse fordert. Transport und Leimangabe mit 2 Geschwindigkeiten 15 + 30 m/Min.

Transportband zur Férderung des Holzpaketes von der Wérmeplatte Uber die Leimangabe.

Anwendungsmoglichkeiten:
Fugenverleimanlage fiir die Schalungsplattenfabrikation, Sargherstellung, Regalbéden, Um- und Anleimer fir
TUren, Schichtholzverleimungen usw.

Verleimungsarten: PVA- und Harnstoffleime.
Leistung: Je nach Pressengréfe bis 1000 gm pro Tag.

Durchlaufverleimanlagen:

Fir gréBere Leistungen fertigen wir Durchlaufverleimanlagen mit selbsttéitigem Arbeitsablauf fior Brettldngen
bis zu 3m. Die einzelnen Verarbeitungsbreiten werden nicht mehr vorsortiert, sie werden vielmehr von einem
Bedienungsmann auf ein Einschubband gestellt, von dem sie selbsttétig Gber die Vorwdrmplatte und die Leim-
angabe zum Einschub in die Presse gefihrt werden. In der Presse werden die einzelnen Bretter zu einem end-
losen Band zusammengepreBt, der Predruck bleibt in der Einspannzone anndhernd konstant. Die Unterseite
des verleimten Holzbandes ist plan, Holzunterschiede sind nur an der Oberseite sichtbar. Dieses Holzband wird
durch eine mitlaufende Querkreisséige auf die festgelegten Breiten abgeschnitten. Es kénnen auch 2 Querkreis-
séigen eingesetzt werden und auch Ségen mit Schrégschnitt, wie z. B. fur die Seitenteile in der Sargfabrikation.

Vorteile:
Kein Vorsortieren der Bretter auf die Endbreite, geringer Schnittverlust.

Vorschubgeschwindigkeit bis max. 2 m pro Minute.

Dimter GmbH. & Co. .- Maschinenfabrik

7918 Jllertissen, Rudolf-Diesel-Str. 14-16, Tel. (07303) 607, Telex 07129116

www.hoechsmann.com






