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Modell S 20

Die Baureihe S 20 wird in den Schleifbreiten 300 und 200 mm gebaut. Die seitlichen Parallel-Schleifaggregate sind typbedingt
von 100-2500 mm verfahrbar. Alle Typen dieser Baureihe sind mit einem stufenlos regulierbarem Transportkettenfordersystem
ausgeristet, wobei die Transportkette individuell dem Verwendungszweck angepaBt wird, und die Gumminoppen bzw.
Mitnehmer auf die entsprechenden Kettenglieder aufgesetzt werden. Die Schleifaggregate selbst sind keilférmig, sich nach
hinten verjiingend, auf den Maschinenkorpus aufgesetzt, so daB auch groBe MaBdifferenzen im Werkstiick von der Maschine
egalisiert werden und absolut parallel die lange Schleif- und AnpaBzone verlassen. Die horizontale Schragstellung der Schleif-
aggregate erzeugt neben einer hdheren Schleifbandstandzeit einen Oszillationseffekt, der das Schleifbild qualitativ anhebt.
Wahrend des gesamten Schleifvorganges werden die Werkstiicke durch variable federnde Druckbalken niedergehalten und
eine Vibration ist weitgehend ausgeschlossen. Das feststehende seitliche Schleifaggregat enthalt serienmaBig eine Seiten-
schleifeinrichtung, die als Kantenschleifer zu benutzen ist. Das gegeniiberliegende verstellbare Aggregat ist auf prazisen
Wellen in RotguBbuchsen gelagert. Der Antrieb der beiden Schleifaggregate erfolgt individuell Gber separate Hochleistungs-
Elektromotore. Die Bandrollen selbst bestehen aus patentgeschiitzten GrauguBbandrollen, die eine Kiihlung des Schleifbandes
bewirken und somit zusatzlich EinfluB auf die Standzeit der Schleifbander ausiiben. Die eigentliche Vorschubgeschwindigkeit
der Transportketten ist absolut synchronisiert tiber die Zwangssteuerung einer mehrfach Nutenwelle, so daB auch die stufen-
lose Erhdhung oder Verminderung der Durchlaufgeschwindigkeit wahrend des Schleifvorganges maglich ist.

Fiir schnell wechselnde Werkstiickbreiten sorgt die elektrische Breiteneinstellung mit manueller Feineinstellung.

Die Elektrik der Maschine entspricht den einschlégigen Vorschriften der DIN und enthélt dariiber hinaus séamtlich Automatik-
Schaltung sowie Amperemeter zur Auslastungsiiberwachung der Motore. Schutz- und Staubabsaughauben befinden sich
serienmaBig an den stromungsgiinstigsten Stellen der Schleifaggregate. Die Wartung der Maschine ist durch Verwendung
selbstschmierender Lager und Verwendung hochwertiger Werkstoffe auf ein Minimum gesenkt. Als Sonderausstattung sind am
Auslauf der Maschine bis zu vier Kantenbrecher anbringbar, wobei die Kantenbrechaggregate mit Schleifbandern arbeiten
und somit in der Lage sind, relativ groBe Phasen herzustellen bei einer verhaltnismaBig hohen Standzeit der Schleifbander.

Fir Kleinteile von 80-350 mm Spezialangebot S 30 anfordern.

Ansicht der Eingabeseite S 20 Ansicht der Auslaufseite S 20
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EinpaBbreiten Nutzbare Geschw. der Starke der Vorschubge- |  Starkedes | Schleifband- Gewicht Rauminhalt | KistenauBen-
Typ einstellbar Schleifhthe | Antriebsband-| Schleifband- ch\t’\sfnedr;?okselt’ Vorschub- | abmessungen ﬁ;ggmr?el- 5:;;3&2‘:13"% maBe seemaB.
von bis mm mm rollen U/min | motorenjePS vor: Bisim]min motors PS mm netto kg s mm
$20 | 100-1000 | 300 1500 17,5 3,5-26 1,5 | 2900x350| 2000 g |“oeril
$21 | 100-1000| 200 1500 85 3,5-26 11 |2250x250| 1850 158 - |00
4100x3800
s§n%lr 100-2500 200 1500 85 3,5-26 1,1 2250x 250 3300 24,8 %1600
Konstruktionséanderungen vorbehalten.
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